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Technische Universitat Dresden

Fakultat Maschinenwesen

Studienordnung fiir den Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau

Vom 02.09.2015

Aufgrund von & 36 Absatz 1 des Gesetzes Uber die Freiheit der Hochschulen im Freistaat
Sachsen (Sachsisches Hochschulfreiheitsgesetz — SachsHSFG) in der Fassung der Be-
kanntmachung vom 15. Januar 2013 (SachsGVBI. S. 3), das zuletzt durch Artikel 11 des Ge-
setzes vom 29. April 2015 (SachsGVBI. S. 349, 354) gedndert worden ist, erldsst die Techni-
sche Universitat Dresden die nachfolgende Studienordnung als Satzung.
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§1
Geltungsbereich

Diese Studienordnung regelt auf der Grundlage des Sachsischen Hochschulfreiheitsgesetzes
und der Prifungsordnung Ziel, Inhalt, Aufbau und Ablauf des Studiums fir den Diplom-
Aufbaustudiengang Maschinenbau an der Technischen Universitat Dresden. Sie wird erganzt
durch die Erganzungsordnung der Technischen Universitdt Dresden fUr das Fernstudium
vom 04.04.1996 in der jeweils geltenden Fassung.

§2
Ziele des Studiums

(1) Das Ziel des Studiums ist der Erwerb von Qualifikationen, die fur die grindliche Beherr-
schung der Kompetenzen des selbststandigen, ingenieurmaldigen Denkens und Handels
erforderlich sind. Die Studierenden haben die mathematisch-naturwissenschaftlichen und
ingenieurwissenschaftlichen Kenntnisse, Fahigkeiten, Methoden und Fertigkeiten auf Basis
des Erststudiums aufgebaut und wesentlich erweitert und vertieft. Die Studierenden besit-
zen systematische Kompetenzen, Wissen zu integrieren und mit Komplexitaten umzugehen.
Sie kénnen ihr Wirken in einem gesellschaftlichen Bezug bringen und ihrer wirtschaftlichen,
sozialen und 6kologischen Verantwortung gerecht werden.

(2) Das Studium qualifiziert flr eine Beschaftigung als akademisch gebildeter Ingenieur in
dem gewahlten Fachgebiet und seinen Randgebieten. Die Absolventen kénnen aufgrund der
allgemeinen Grundlagen- und Methodenkenntnisse vielfaltige und komplexe Aufgabenstel-
lungen sowohl im industriellen und gewerblichen Bereich als auch in Verwaltung, Forschung,
Lehre und Aus- und Weiterbildung bewaltigen.

§3
Zugangsvoraussetzungen

Voraussetzung fur die Aufnahme des Studiums ist ein erster in Deutschland anerkannter
berufsqualifizierender Hochschulabschluss im Studiengang des Maschinenbaus oder eine
durch Rechtsvorschrift oder von der zustandigen staatlichen Stelle als zumindest gleichwer-
tig anerkannte Zugangsberechtigung.
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Studienbeginn und Studiendauer
(1) Das Studium kann jeweils zum Wintersemester aufgenommen werden.
(2) Die Regelstudienzeit betragt funf Semester im Prasenzstudium (Vollzeitstudium) bzw.

acht Semester im Fernstudium (Teilzeitstudium) und umfasst neben der Présenz das Selbst-
studium sowie die Diplomprifung.



§5
Lehr- und Lernformen

(1) Der Lehrstoff ist modular strukturiert. In den einzelnen Modulen werden die Lehrinhalte
durch Vorlesungen, Ubungen, Praktika und Selbststudium vermittelt, gefestigt und vertieft.
Im Fernstudium werden die Vorlesungen und Ubungen durch Konsultationen ersetzt.

(2) In den Vorlesungen werden die Stoffgebiete der Module des Studiums dargelegt, erortert
und durch Beispiele und Demonstrationsversuche vertieft.

(3) In den Ubungen werden die notwendigen methodischen und inhaltlichen Kenntnisse
durch die Entwicklung eigener Lésungsansétze fir die gestellten Ubungsaufgaben und durch
deren Diskussion in der Ubungsgruppe erworben. Durch die zu lésenden Ubungsaufgaben
wird der in den Vorlesungen vermittelte Lehrstoff erganzt und vertieft.

(4) Praktika dienen der Anwendung des vermittelten Lehrstoffes sowie dem Erwerb von
praktischen Fertigkeiten.

(5) In Konsultationen werden die Stoffgebiete der Module des Studiums darlegt und erortert
sowie den Studierenden Gelegenheit gegeben, den im Selbststudium erarbeiteten Lehrstoff
zu diskutieren. Durch die zu Idsenden Ubungsaufgaben wird vermittelter Lehrstoff ergéanzt
und vertieft.

(6) Das Selbststudium ermaoglicht es den Studierenden, sich grundlegende sowie vertiefen-
de Fachkenntnisse eigenverantwortlich mit Hilfe verschiedener Medien (Literatur, eLearning
etc.) selbststandig in Einzelarbeit oder Kleingruppen anzueignen.

8§86
Aufbau und Ablauf des Studiums

(1) Das Studium ist modular aufgebaut. Das Lehrangebot ist im Prasenzstudium auf vier Se-
mester, im Fernstudium auf sieben Semester verteilt. Fir die Anfertigung der Diplomarbeit
einschlief3lich Kolloguium ist das flnfte Semester im Prasenzstudium bzw. das achte Se-
mester im Fernstudium vorgesehen.

(2) Das Studium umfasst zwei Pflichtmodule sowie weitere Pflicht- und Wahlpflichtmodule
einer zu wahlenden Studienrichtung gemald der Anlage 1 der Prifungsordnung, die eine
Schwerpunktsetzung nach der Wahl des Studierenden ermoglichen. Es stehen im Prasenz-
studium die acht Studienrichtungen Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau, Luft- und
Raumfahrttechnik, Energietechnik, Produktionstechnik, Leichtbau, Angewandte Mechanik,
Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik sowie Arbeitsgestaltung, im Fernstudium
die vier Studienrichtungen Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau, Luft- und Raum-
fahrttechnik, Energietechnik sowie Produktionstechnik zur Auswahl.

(3) Inhalte und Qualifikationsziele, umfasste Lehr- und Lernformen, Voraussetzungen, Ver-
wendbarkeit inklusive eventueller Kombinationsbeschrankungen, Haufigkeit, Arbeitsaufwand
sowie Dauer der einzelnen Module sind den Modulbeschreibungen (Anlage 1) zu entneh-
men.

(4) Die Lehrveranstaltungen werden in deutscher oder entsprechend der Modulbeschreibun-
gen in englischer Sprache abgehalten.
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(5) Die sachgerechte Aufteilung der Module auf die einzelnen Semester, deren Beachtung
den Abschluss des Studiums in der Regelstudienzeit ermdglicht, ebenso Art und Umfang
der jeweils umfassten Lehrveranstaltungen sowie Anzahl und Regelzeitpunkt der erforderli-
chen Studien- und Prifungsleistungen sind dem beigefligten Studienablaufplan (Anlage 2) zu
entnehmen.

(6) Das Angebot an Studienrichtungen, Wahlpflichtmodulen sowie der Studienablaufplan
kénnen auf Vorschlag der Studienkommission durch den Fakultatsrat geandert werden. Das
aktuelle Angebot an Studienrichtungen, Wahlpflichtmodulen ist zu Semesterbeginn fakul-
tatslblich bekannt zu machen. Der geanderte Studienablaufplan gilt fur die Studierenden,
denen er zu Studienbeginn fakultatsiiblich bekannt gegeben wird. Uber Ausnahmen zu
Satz 3 entscheidet auf Antrag der Prifungsausschuss.

§7
Inhalte des Studiums

(1) Das Studium beinhaltet in den Basismodulen die mathematischen, naturwissenschaftli-
chen und technischen Grundlagen. Es umfasst in der nachfolgenden Phase entsprechend
der gewahlten Studienrichtung ingenieurwissenschaftliche Grundlagen, insbesondere die
Durchdringung von Verfahren, Maschinen und Anlagen der zu realisierenden Prozesse sowie
deren Modellierung, Berechnung und Gestaltung. Die anschlieRende Phase beinhaltet durch
entsprechende Wahlmaglichkeiten eine Spezialisierung der Studierenden innerhalb der ge-
wahlten Studienrichtung in verschiedenen Vertiefungskomplexen.

(2) Das Studium der

1. Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau beinhaltet die Grundla-
gen des Aufbaus und der Wirkungsweise von Maschinen, der Methodik der systema-
tischen Entwicklung, des Gestaltens und Berechnens von Maschinen, Baugruppen
und Bauteilen sowie deren effiziente Herstellung unter Verwendung von CAE-
Techniken, die in entsprechenden Vertiefungskomplexen eine weitere Spezialisierung
ermoglicht.

2. Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik umfasst die fachspezifischen Grundlagen
der Festkérper- und Strémungsmechanik, Aerodynamik und Flugmechanik sowie
Thermodynamik. Es beinhaltet weiterhin die Durchdringung der Berechnung, Konstruk-
tion, Fertigung und Prafung von Baugruppen und Systemen fur Luft- und Raumfahr-
zeuge. Eingeschlossen dabei sind Antriebs- und Tragersysteme, Luft- und Raumfahrt-
werkstoffe, Instandhaltung, Lageregelung fir Raumfahrzeuge, Navigation und Satelli-
tenkommunikation, Uberschallaerodynamik und Thermodynamik der Antriebe.

3. Studienrichtung Energietechnik beinhaltet die fachspezifischen Grundlagen fir Kon-
struktion, Planung, Projektierung und Betriebsflihrung fir alle Teilgebiete der thermi-
schen Energieumwandlung. Die entsprechenden Vertiefungskomplexe Energiema-
schinen, Kalte- und Anlagentechnik, Kernenergietechnik, Warmetechnik, Thermody-
namik und Warmedlbertragung ermaoglichen eine weitere Spezialisierung.

4. Studienrichtung Produktionstechnik beinhaltet basierend auf ingenieurwissenschaftli-
chem Grundlagenwissen die Vertiefungskomplexe Fertigungsverfahren und Werkzeu-
ge (Entwicklung und Einsatz aller Fertigungsverfahren sowie von Verfahrenskombina-
tionen, Hybridverfahren, Mikrofertigungstechnik, Fertigungsmesstechnik), Werkzeug-
maschinen und Steuerungstechnik (Entwicklung und Einsatz von Werkzeugmaschinen
und Fertigungsmitteln, Werkzeugmaschinen-Steuerung und Automatisierung sowie
Maschinenmesstechnik) sowie Prozessgestaltung, Fabrikplanung und Fabrikbetrieb
(Entwicklung, Realisierung und Betreiben der Teilefertigung und Montage, Produkti-
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onsautomatisierung, Qualitatssicherung, Produktionslogistik, Produktionsorganisation,
Werksentwicklung, Werksinstandsetzung, Fabrikdkologie, Entsorgungslogistik).

5. Studienrichtung Leichtbau beinhaltet die fachspezifischen Grundlagen sowie anwen-
dungsorientierte Vertiefungskomplexe, die die beanspruchungsgerechte Gestaltung
und Dimensionierung von Erzeugnissen und deren Zuverlassigkeitsnachweise, die
Konstruktion mit Kunststoffen und faserverstarkten Verbundwerkstoffen mittels Simu-
lationsmethoden und Strukturoptimierung sowie den Einsatz leichbaurelevanter Ferti-
gungs- und Flgetechniken, Kunststoff- und Faserverbundtechnologien umfassen.

6. Studienrichtung Angewandte Mechanik umfasst basierend auf ingenieurwissenschaft-
lichem Grundlagenwissen die Problemldsung auf den Gebieten der Festigkeitslehre,
der Dynamik sowie Stromungsmechanik mittels analytischen, nummerischen und ex-
perimentellen Methoden.

7. Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik beinhaltet basie-
rend auf ingenieurwissenschaftlichem Grundlagenwissen die Methoden der systema-
tischen Verfahrensanalyse, -entwicklung und -optimierung fir komplexe Aufgabenstel-
lungen der Verarbeitungstechnik mit den Schwerpunkten Verarbeitungsmaschinen und
—anlagen sowie Verarbeitungs- und Verpackungstechnik.

8. Studienrichtung Arbeitsgestaltung beinhaltet die arbeitswissenschaftlichen Grundlagen
sowie das Spezialwissen zur nutzergerechten Gestaltung technischer Systeme, zu ak-
tuellen Managementkonzepten in Unternehmen und zur Gestaltung von Aufbau- und
Ablauforganisation.

§8
Leistungspunkte

(1) ECTS-Leistungspunkte dokumentieren die durchschnittliche Arbeitsbelastung der Studie-
renden sowie ihren individuellen Studienfortschritt. Ein Leistungspunkt entspricht einer Ar-
beitsbelastung von 30 Stunden. In der Regel werden pro Studienjahr 60 Leistungspunkte
vergeben, d. h. 30 pro Semester. Der gesamte Arbeitsaufwand flr das Studium entspricht
150 Leistungspunkten und umfasst die nach Art und Umfang in den Modulbeschreibungen
(Anlage 1) bezeichneten Lehr- und Lernformen, die Studien- und Prifungsleistungen sowie
die Diplomarbeit und das Kolloguium.

(2) In den Modulbeschreibungen (Anlage 1) ist angegeben, wie viele Leistungspunkte durch
ein Modul jeweils erworben werden kénnen. Leistungspunkte werden erworben, wenn die
Modulprifung bestanden wurde. § 27 der Prifungsordnung bleibt davon unber(hrt.

§9
Studienberatung

(1) Die allgemeine Studienberatung erfolgt durch die Zentrale Studienberatung der TU Dres-
den und erstreckt sich auf Fragen der Studienmdglichkeiten, Einschreibemodalitaten und
allgemeine studentische Angelegenheiten. Die studienbegleitende fachliche Beratung ob-
liegt der Studienberatung der Fakultdt Maschinenwesen. Diese fachliche Studienberatung
unterstitzt die Studierenden insbesondere in Fragen der Studiengestaltung.

(2) Zu Beginn des dritten Semesters hat jeder Studierende, der bis zu diesem Zeitpunkt noch
keinen Leistungsnachweis erbracht hat, an einer fachlichen Studienberatung teilzunehmen.



8§10
Anpassung von Modulbeschreibungen

(1) Zur Anpassung an geanderte Bedingungen kénnen die Modulbeschreibungen im Rahmen
einer optimalen Studienorganisation mit Ausnahme der Felder ,Modulname”, , Inhalte und
Qualifikationsziele”, ,Lehrformen”, ,Voraussetzungen flr die Vergabe von Leistungspunk-
ten” sowie ,Leistungspunkte und Noten"” in einem vereinfachten Verfahren geéandert wer-
den.

(2) Im vereinfachten Verfahren beschlielt der Fakultatsrat die Anderung der Modulbeschrei-
bung auf Vorschlag der Studienkommission. Die Anderungen sind fakultatstblich zu verdf-
fentlichen.

8§11
Ubergangsbestimmungen

(1) Diese Studienordnung findet auf alle Studierenden Anwendung, die ab Wintersemester
2010/11 erstmalig an der Technischen Universitat Dresden in dem Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau das Studium aufgenommen haben.

(2) Studierende, die das Studium ab dem Wintersemester 1999/2000 und vor dem Winter-
semester 2010/11 begonnen haben, schlieRen die Diplomprifung nach den Bestimmungen
der Studienordnung vom 02.10.2002 ab.

(3) Studierende, die das Studium vor dem Wintersemester 1999/2000 begonnen haben,
schlief3en die Diplomprifung nach den Bestimmungen der Studienordnung vom 15.05.1995

ab, sofern durch den Priifungsausschuss nicht Ubergangsbestimmungen erlassen und be-
kanntgegeben werden.

8§12
Inkrafttreten und Veroffentlichung

Diese Studienordnung tritt mit Wirkung vom 01.10.2010 in Kraft und wird in den Amtlichen
Bekanntmachungen der Technischen Universitat Dresden veroffentlicht.

Ausgefertigt aufgrund des Fakultdtsratsbeschlusses der Fakultdt Maschinenwesen vom
15.09.2010 und der Genehmigung des Rektorates vom 04.08.2015.

Dresden, den 02.09.2015

Der Rektor
der Technischen Universitat Dresden

In Vertretung

Prof. Dr. rer. nat. habil. Hans Georg Krauthduser
Prorektor fir Bildung und Internationales



Anlage 1

Modulbeschreibungen fiir den Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau

Modulnummer
MAB_1

Verantw. Dozenten
Prof. Grolmann / Prof. Fischer

Modulname
Mathematik ||

Inhalte und
Qualifikations-
ziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Aufbauend auf dem Modul Mathematik | werden in diesem Modul weiter-
fihrende Kenntnisse mathematischer Grundlagen und Fahigkeiten vermit-
telt. Schwerpunktmaldig werden dabei folgende Stoffkomplexe behandelt:
Differential- und Integralrechnung fir Funktionen von mehreren Variablen
(Partielle Ableitungen, Kettenregel, Taylorsche Formel, implizite Funktio-
nen, Extremwerte mit und ohne Restriktionen, nichtlineare Gleichungssys-
teme, Zwei- und Dreifachintegrale, spezielle Koordinatensysteme, Linien-
und Oberflachenintegrale, Integralsdtze, ausgewahlte Anwendungen),
Partielle Differentialgleichungen (Lineare partielle Differentialgleichungen
2.0rdnung, Fourier-Reihen, Diskretisierungen), Wahrscheinlichkeitsrech-
nung und mathematische Statistik (Kombinatorik, Wahrscheinlichkeit, Zu-
fallsgroRen, Verteilungsfunktionen, beschreibende Statistik, Konfidenz-
schatzungen und statistische Tests).

Das Modul besteht aus zwei Vorlesungen von jeweils 2 SWS und den
zugeordneten Ubungen mit jeweils 2 SWS. Die in den Vorlesungen ver-
mittelten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von Beispielen
vertieft.

Voraussetzung fir die Teilnahme sind fundierte Kenntnisse aus dem Mo-
dul Mathematik |. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwese
n/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstéandig erwor-
ben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium fir Studierende der Stu-
diengange Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Werkstoffwissenschaft.
Es wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im Winter-
semester. Dieses Modul ist zudem ein Basismodul als Pflichtmodul der
Diplom-Aufbaustudiengdnge Maschinenbau und Verfahrenstechnik.

Das Modul wird durch eine Klausurarbeit von 180 Minuten Dauer abge-
schlossen. Die Prifungsleistung wird in jeder Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand eines Studierenden fur dieses Modul betragt 240
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, fur Vor- und

Nacharbeit und fir die Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.




Modulnummer Modulname Verantw. Dozenten
MAB_2 Technische Mechanik B Prof. Wallmersperger / N.N.
Inhalte und Das Modul erweitert die Kenntnisse zur Losung einfacher Festigkeits-

Qualifikations-
ziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

probleme durch Hinzunahme von Energiemethoden, Untersuchung der
Stabilitdt und Verzweigung des statischen Gleichgewichtes sowie der
Berechnung rotationssymmetrischer Spannungszustande in Behaltern,
Kreisscheiben, Kreisplatten und dicken Kreiszylindern. Feldiberhéhungen
an Kerben und Rissen werden angesprochen und allgemeine elastostati-
sche Randwertaufgaben formuliert. Die bereits angearbeitete Kinematik
der Ruhelagen wird erganzt durch die Kinematik der Bewegung des Punk-
tes und des starren Korpers. Nach Untersuchung von kraftbedingten
Translationsbewegungen starrer Kérper werden Impuls- und Drehimpuls-
bilanz zusammen mit dem Schnittprinzip als Grundgesetze der Kinetik
postuliert. Die Anwendungen dieser Grundgesetze betreffen ebene Be-
wegungen, lineare Schwingungen vom Freiheitsgrad eins, lineare
Schwingungen vom Freiheitsgrad zwei"”, StoRvorgange", die Lagrange-
schen Gleichungen zweiter Art und Rotorbewegungen’. Die gesamte
Technische Mechanik mindet in der Formulierung der linearen elastoki-
netischen Anfangsrandwertaufgabe'. Sie beféhigt zur statischen und ki-
netischen Berechnung einschlieRlich festigkeitsmaliger Bewertung von
Konstruktionen und schafft die Voraussetzungen zur Anwendung moder-
ner Computerprogramme.

Ventfallt fir den Studiengang Verfahrenstechnik

Das Modul besteht aus einer einsemestrigen Lehrveranstaltung zur Fes-
tigkeitslehre im Umfang von 2 SWS Vorlesung und 1 SWS Rechenlbun-
gen sowie aus einer anschlieffenden einsemestrigen Lehrveranstaltung
zur Kinematik/Kinetik im Umfang von 3 SWS Vorlesung (2 SWS fir den
Studiengang Verfahrenstechnik) und 2 SWS Rechenlbungen (1 SWS fir
den Studiengang Verfahrenstechnik).

Modul Technische Mechanik A, Kenntnisse aus den Modulen Mathematik
| und Mathematik Il (gewohnliche und partielle Differentialgleichungen,
Linien- und Mehrfachintegrale, Raumkurvengeometrie, Transformation
kartesischer Bezugssysteme und Vektorkoordinaten). Es stehen eine
Formelsammlung und eine Aufgabensammlung mit Lésungen zur Verfi-
gung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfer
n/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben
werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium fir Studenten der Studi-
engange Maschinenbau und Verfahrenstechnik. Es wird in jedem Studien-
jahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Basismodul als Pflichtmodul
des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau der Studienrichtungen
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau, Produktionstechnik,
Leichtbau, Angewandte Mechanik, Verarbeitungsmaschinen und Verar-
beitungstechnik sowie Arbeitsgestaltung.




Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zu der Lehrveranstaltung ist nach bestandener Prifungsvorleistung im
Modul Technische Mechanik A eine Klausurarbeit von 240 Minuten Dauer
abzulegen. Es sind Aufgaben zu l6sen, die sich im 90-minUtigen Teil Ki-
nematik/Kinetik fir die Studiengdnge Maschinenbau und Verfahrenstech-
nik unterscheiden. Die Prifungsleistung wird in jeder Prifungsperiode
angeboten. Im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau ist keine Pri-
fungsvorleistung erforderlich.

Flar das Modul kénnen 8 Leistungspunkte (6 Leistungspunkte fir den
Studiengang Verfahrenstechnik) erworben werden. Die Modulnote ergibt
sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 240 Ar-
beitsstunden (180 Arbeitsstunden fir den Studiengang Verfahrenstech-
nik), die sich aus der Zeit fiir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit so-
wie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAB_3

Verantw. Dozenten
Prof. Wallmersperger / N.N.

Modulname
Technische Mechanik C

Inhalte und
Qualifikations-
ziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Das Modul erweitert die Kenntnisse zur Losung einfacher Festigkeits-
probleme durch Hinzunahme von Energiemethoden, Untersuchung der
Stabilitdt und Verzweigung des statischen Gleichgewichtes sowie der
Berechnung rotationssymmetrischer Spannungszustande in Behaltern,
Kreisscheiben, Kreisplatten und dicken Kreiszylindern. Feldliberhohungen
an Kerben und Rissen werden angesprochen und allgemeine elastostati-
sche Randwertaufgaben formuliert.

Das Modul besteht aus einer einsemestrigen Lehrveranstaltung zur Fes-
tigkeitslehre im Umfang von 2 SWS Vorlesung und 1 SWS Rechenlbun-
gen.

Modul Technische Mechanik A, Kenntnisse aus den Modulen Mathematik
| und Mathematik Il (gewdhnliche und partielle Differentialgleichungen,
Linien- und Mehrfachintegrale, Transformation Kartesischer Bezugssys-
teme und Vektorkoordinaten). Es stehen eine Formelsammlung und eine
Aufgabensammlung mit Losungen zur Verfligung. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tudresden.de/die_tu_dresden
/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt
gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium fir Studenten des Stu-
dienganges Werkstoffwissenschaft. Es wird in jedem Wintersemester
angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Basismodul als Pflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in den Studienrichtungen
Luft- und Raumfahrttechnik und Energietechnik.

Zu der Lehrveranstaltung ist nach bestandener Prifungsvorleistung im
Modul Technische Mechanik A eine Klausurarbeit von 180 Minuten Dau-
er, in der Aufgaben zu l6sen sind, abzulegen. Die Prifungsleistung wird in
jeder Prifungsperiode angeboten. Im Diplom-Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau ist keine Prafungsvorleistung erforderlich.

Far das Modul kénnen 3 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 90 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAB_4

Verantw. Dozenten
N.N. / Prof. Beckmann

Modulname
Technische Thermodynamik

Inhalte und
Qualifikations-
ziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen zur Technischen Thermodynamik
gelehrt, die sich aus den beiden Stoffgebieten der Energielehre und der
Warmelbertragung zusammensetzen. Das Modul soll dazu befahigen,
einfache thermodynamische Prozesse mit Wasser, idealem Gas und
feuchter Luft sowie Warmeulbertragungsvorgange (Warmeleitung, Kon-
vektion, Strahlung) berechnen zu kdnnen. Des Weiteren sind Kenntnisse
zu den thermischen und energetischen Zustandseigenschaften von reinen
Stoffen und Gasgemischen und zur Anwendung des 1. und 2. Hauptsatzes
zu erwerben. Der Umgang mit in der Praxis Ublichen Diagrammen (z. B. p,
v —Diagramm, h, x - Mollierdiagramm) wird an verschiedenen Beispielen
demonstriert. Auf dem Gebiet der WarmeUbertragung ist das Verstandnis
fur die verschiedenen Transportmechanismen zu vermitteln. Mdglichkei-
ten zur Verbesserung der WarmeUbertragung durch Rippen und instationa-
re Transportvorgange werden auch betrachtet. Der Student soll befahigt
werden, das vermittelte Wissen auf typische Apparate des Fachgebietes
(z. B. Verdichter, Turbine, Warmeubertrager) anwenden zu konnen.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Energielehre und War-
melbertragung von jeweils 2 SWS und den zugeordneten Ubungen mit
jeweils 2 SWS. Die in den Vorlesungen vermittelten Grundlagen werden in
den Ubungen an Hand von praktischen Beispielen vertieft.

Fundierte mathematische und physikalische Kenntnisse, die in den Modu-
len Mathematik | und Physik erworben werden. Fir die Vorbereitung auf
das Modul Technische Thermodynamik stehen Skripte zur Verfigung. Al-
ternativ. kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium fur die Studenten der
Studiengange Maschinenbau und Verfahrenstechnik. Es wird in jedem
Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung zur Energielehre im
Wintersemester und zur Warmedlbertragung im Sommersemester gehal-
ten wird. Dieses Modul ist zudem ein Basismodul als Pflichtmodul des
Diplom-Aufbau-studiengangs Maschinenbau der Studienrichtungen Luft-
und Raumfahrttechnik und Energietechnik sowie ein wahlpflichtiges Ba-
sismodul in der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschi-
nenbau, Leichtbau, Angewandte Mechanik sowie Verarbeitungsmaschi-
nen und Verarbeitungstechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen Energielehre und Warmedubertragung sind
jeweils eine Klausurarbeit von 150 Minuten Dauer abzulegen. Die Pri-
fungsleistungen bestehen jeweils aus einem Fragenteil und einem Aufga-
benteil. Beide Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode ange-
boten.

Fir das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betrégt 240 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAB_b

Verantw. Dozent
Prof. Frohlich

Modulname
Strémungslehre |

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Gegenstand dieses Moduls sind die Grundlagen der Mechanik von Gasen
und Fluiden, die sich von denjenigen fester Kdrper unterscheiden. Die Er-
haltungsgesetze der klassischen Mechanik werden fur Fluidelemente und
Fluidvolumina formuliert. Insbesondere wird der Impulserhaltungssatz
besprochen und dessen Bedeutung flr die Auslegung technischer Stro-
mungen anhand von Anwendungsbeispielen illustriert. Die eindimensiona-
le Stromfadenstromung wird als Sonderfall abgeleitet. Die grundlegende
Beziehung flr die eindimensionale Stromfadenstromung ist die Bernoulli-
Gleichung, die hergeleitet wird und deren Anwendung besprochen wird. In
Gasen konnen Unstetigkeiten in den Stromungsgréfien auftreten, soge-
nannte StofRe. Deren Entstehung wird ausgehend von der kompressiblen
Stromfadenstromung motiviert und in Beispielen illustriert. Technische
Stromungen weisen oft eine Form auf, die als turbulente Strémung be-
zeichnet wird. Die Entstehung von Turbulenz und einfache Methoden zur
Beschreibung turbulenter Stromungen werden besprochen. Aufbauend
auf diesen Erkenntnissen werden Korrekturen der Stromfadenstromungen
angegeben, mit denen Turbulenz und Reibungseffekte berlcksichtigt
werden koénnen. Den Studenten dieses Moduls soll in erster Linie das
grundlegende Verstandnis der Mechanik von Gasen und Fluiden vermittelt
werden. Anhand einfacher Stromungskonfigurationen wird dieses Ver-
standnis in den Ubungen vertieft.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Strdmungslehre | mit 2 SWS und
der zugeordneten Ubung mit ebenfalls 2 SWS. Die in den Vorlesungen
vermittelten Grundlagen werden in der Ubung anhand von praktischen
Beispielen vertieft.

Voraussetzung fir die erfolgreiche Teilnahme an diesem Modul sind fun-
dierte mathematische und physikalische Kenntnisse, die in den Modulen
Mathematik | und Physik erworben werden. Fir die Vorbereitung auf das
Modul steht ein Manuskript zur Verflgung. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakulta
eten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium fur die Studenten der
Studiengange Maschinenbau und Verfahrenstechnik. Es wird in jedem
Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung im Sommersemester
stattfindet. Dieses Modul ist zudem ein Basismodul als Pflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau der Studienrichtungen Luft-
und  Raumfahrttechnik  und  Energietechnik und des Diplom-
Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Verfahrens-
technik.

Zu der Lehrveranstaltung Stromungslehre | ist eine Klausurarbeit von 150
Minuten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistung wird in jeder Priifungspe-
riode angeboten.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 4 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 120 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studiensemester.
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Modulnummer
MAB_6

Verantwortlicher Dozent
Prof. Schlecht

Modulname
Maschinenelemente

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehr- und
Lernformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit:

Voraussetzungen

fir die Vergabe von

Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Haufigkeit des
Moduls:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Inhalt des Moduls sind die Grundlagen der Berechnung der Tragfahigkeit
einfacher Bauteile wie: Achsen und Wellen, elementare Verbindungen:
formschlissig (Stifte, Passschrauben, Niete), kraftschlissig (Schrauben)
und  stoffschlissig (SchweiRen, Loten, Kleben), Welle-Nabe-
Verbindungen (kraft- und formschlissige Verbindungen), Federn, Lager
(Walz- und Gleitlager), Dichtungen, Rohrleitungen, Getriebe (Zahnrad-,
Reibrad-, Riemen- und Kettengetriebe) und Kupplungen (Aufgaben, Ar-
ten und Einsatzgebiete). Die Studierende besitzen nach Abschluss des
Moduls maschinenbautechnische Grundlagen in allen Tatigkeitsberei-
chen des Maschinenwesens wie Entwicklung, Konstruktion, Forschung,
Fertigung, GUtesicherung, Erprobung und Planung. Sie haben zudem die
Fahigkeit, die Einsatzgebiete typischer Maschinenelemente abzuschat-
zen, sie auszuwahlen, im Elementeverband zu gestalten und zu berech-
nen.

Das Modul umfasst eine Vorlesung im Umfang von 6 SWS (je 3 SWS im
Winter- und Sommersemerster) und eine Ubung im Umfang von 4 SWS
(je 2 SWS im Winter- und Sommersemerster).

Fundierte physikalische Kenntnisse und gestalterische Fahigkeiten kon-
nen diese mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gege-
benen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Basismodul im Aufbaustudiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Produktionstechnik und Arbeitsgestaltung sowie
eines von zwei wahlpflichtigen Basismodule in der Studienrichtung All-
gemeiner und Konstruktiver Maschinenbau, Leichtbau, Angewandte
Mechanik und Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik.

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus einer Klausurarbeit von 240

Minuten Dauer.

Durch das Modul kdnnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote F ergibt sich aus der Note der Klausurarbeit K.

Das Modul wird jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten.
Der Gesamtaufwand des Studenten fUr dieses Modul betragt 240 Stun-
den, die sich aus der Kontaktzeit, dem Selbststudium inklusive Pru-

fungsvorbereitung sowie der Prifungserbringung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer

Modulname Verantw. Dozent

MAH_1 Grundlagen der Mess- und Automatisie- Prof. Odenbach/Prof. Kléden
rungstechnik
Inhalte und In diesem Modul werden die Grundlagen der Mess- und Automatisie-

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme

Verwendbarkeit
und Haufigkeit des
Angebotes des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

rungstechnik flir Maschinenbauer gelehrt. Es werden Kenntnisse von
Messprinzipien, -methoden und -verfahren fir Druck, Kraft, Dehnung,
Temperatur, Durchfluss, Weg, Bewegung und Schall sowie von erforder-
lichen Zwischenschaltungen vermittelt. Die Beschreibung des dynami-
schen Verhaltens idealisierter SignalUbertragungsglieder in Abhangigkeit
von Zeit und Frequenz und die Verknilpfung von Ubertragungsgliedem in
Reihen-, Parallel- und Kreisschaltung als Grundlage fir das Zusammen-
wirken von stetigen Reglern und Regelstrecken wird behandelt. Auf den
Regelungsvorgang, die Stabilitdt von Regelkreisen, Regelkreiserweiterun-
gen, Prozessleit- und Automatisierungssysteme und unstetige Regler (z.
B. Zweipunktregler) wird ebenso eingegangen wie auf die Grundlagen
zum Entwurf von Steuerungen mit bindren Schaltelementen und von pro-
grammierbaren Steuerungen. Das Modul soll den Studenten dazu befahi-
gen, das statische und dynamische Verhalten von Signallbertragungs-
gliedern im Zusammenwirken mit maschinenbautypischen Modellanord-
nungen bestimmen und bewerten zu kénnen und damit zur interdiszipli-
naren Zusammenarbeit mit Mess- und Automatisierungstechnikern far
Belange des Maschinenbaus befahigt werden.

Das Modul besteht aus der zweisemestrigen Vorlesung mit 4 SWS und
zugeordneten Laborlbungen mit 2 SWS. Die in den Vorlesungen vermit-
telten Grundlagen werden mit praktischer Arbeit an Versuchseinrichtun-
gen vertieft.

Die durch die Diplomvorprifung nachgewiesenen Kenntnisse in Mathe-
matik, Physik, Elektrotechnik, Mechanik, Stromungslehre und Thermody-
namik sind Voraussetzung fir das Verstandnis des in diesem Modul ge-
botenen Lehrstoffes. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der un-
ter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinen
wesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten des
Studienganges Maschinenbau. Es wird in jedem Studienjahr angeboten.
Dieses  Modul ist zudem ein  Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau.

Far dieses Modul sind zwei Klausurarbeiten von jeweils 150 Minuten
Dauer abzulegen. Die Prifungsleistungen bestehen jeweils aus einem
Fragenteil und einem Aufgabenteil. Beide Prifungsleistungen werden in
jeder Prifungsperiode angeboten. AulRerdem ist in jedem Semester ein
Praktikum zu absolvieren.
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Leistungspunkte  Fur das Modul kénnen 9 Leistungspunkte vergeben werden. Die Modul-

und Noten: note F errechnet sich aus der Klausurnote K, und der Note im Praktikum
Pr, im 5. Semester und der Klausurnote K, und der Note im Praktikum Pr,
im 6. Semester nach der Formel:

F=0,5(3/4K1+1/4Prl +3/4 K2 + 1/4 Pr2),

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 270 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Laborlbungen, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls: Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer

Modulname Verantw. Dozent

MAH_2 Arbeitswissenschaft / Prof. Schmauder
Betriebswirtschaftslehre
Inhalte und Die Vorlesung Arbeitswissenschaft / Technische Betriebsfihrung als ein

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von
Leistungspunkten:

Bestandteil des Moduls vermittelt ein Verstandnis fir die Bedeutung des
Menschen im Arbeitssystem. Es werden Grundlagen fur das Human Re-
source Management gelegt und Kenntnisse flr die Umsetzung der ar-
beitswissenschaftlichen Erkenntnisse in der technischen Betriebsflihrung
erworben. Schnitt- und Nahtstellen zu den Gebieten Arbeits- und Organi-
sationspsychologie sowie Arbeitsmedizin werden dargestellt. Die Studie-
renden sollen auf die Bedeutung der Arbeitswissenschaft aufmerksam
werden, aktuelle Probleme und Entwicklungstendenzen verstehen, Ar-
beitssystemgestaltung kennen lernen, Grundlagen und Gestaltungswis-
sen zu den Elementen Mensch, Arbeitsmittel, Arbeitsplatz, Arbeitsumge-
bung, Arbeitsablauf und Arbeitsorganisation, zu Management und Fih-
rung, zu Prozessen in Unternehmen vermittelt werden. Im Stoffgebiet
Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre werden u.a. Rechtsformen und
Strukturen von Unternehmen, Finanzierungsprozesse, Aufbau des Rech-
nungswesens im Unternehmen, Verfahren der Investitions-, Kosten-,
Selbstkosten- und Kostenvergleichsrechnung gelehrt. Der Studierende
soll befahigt werden, ingenieurtechnische Arbeit unter 6konomischen
Gesichtspunkten zu beurteilen und sachkundig mit Betriebswirten zu-
sammenzuarbeiten.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Arbeitswissenschaft/
Technische Betriebsfliihrung und Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre
von jeweils 2 SWS. Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre sind Ubun-
gen von jeweils 1 SWS zugeordnet, um die in der Vorlesung vermittelten
Grundlagen an Hand praktischer Beispiele zu vertiefen.

Es sind keine speziellen Vorkenntnisse erforderlich. Fur die Vorbereitung
auf das Modul stehen Skripte und Literaturhinweise zur Verfligung.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir Studenten des Stu-
dienganges Maschinenbau (die Studenten der Studienrichtung Energie-
technik belegen das Modul Arbeitswissenschaft / BWL / Energiewirt-
schaft). Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei das Stoffgebiet
Arbeitswissenschaft/ Technischen Betriebsfliihrung im Wintersemester
und das zu Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre im Sommersemes-
ter gehalten wird. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau der Studienrichtungen Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau, Luft- und Raumfahrttechnik, Produkti-
onstechnik, Leichtbau, Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstech-
nik sowie Arbeitsgestaltung.

Zu beiden Stoffgebieten ist jeweils eine Klausurarbeit von 90 min Dauer
abzulegen. Die Prifungsleistung zu beiden Stoffgebieten besteht jeweils
aus einem Fragen- und Aufgabenteil. Beide Prifungsleistungen werden
in jeder Prifungsperiode angeboten. Die Modulnote wird erst gebildet,
wenn die Klausurarbeit in diesem Modul bestanden ist (gem. § 11 Abs. 2
DPO fir den Studiengang Maschinenbau bzw. 8 13 Abs. 1 PO fir den
Aufbaustudiengang Maschinenbau).
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Flr das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten No-
ten der Priafungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 225 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesungen, Ubungen, Vor- und

Nachbereitungsarbeiten und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozenten

MAH_3 Maschinendynamik und Prof. Beitelschmidt. /
Betriebsfestigkeit Prof. Eulitz

Inhalte und Im Stoffgebiet Maschinendynamik werden die Erkenntnisse der Dynamik

Qualifikations-
ziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

auf Maschinen, Anlagen und Bauteile angewendet. Es wird sowohl ein
Uberblick (ber die Theorie linearer Schwingungen mit endlichem Frei-
heitsgrad gegeben als auch auf Schwingungsprobleme an Maschinen ein-
gegangen. Einen Schwerpunkt bildet der Komplex der zwanglaufig gekop-
pelten Koérper mit den Wittenbauerschen Grundaufgaben, den Problemen
des Massenausgleichs und der Ungleichféormigkeit. Im Komplex Funda-
mentierung erfolgt die Behandlung einfacher Aufgaben bis hin zum Block-
fundament mit dem Freiheitsgrad sechs. Aufbauend auf der Losung des
allgemeinen Eigenwertproblems und der Behandlung der Eigenvektoren
werden im Komplex Antriebsdynamik sowohl freie als auch gefesselte
Systeme und spezielle Probleme der Rotordynamik behandelt. Im Kom-
plex Biegeschwingungen werden speziell Verfahren zur Abschatzung von
Eigenfrequenzen und Schwingformen vorgestellt. Das Ziel besteht darin,
dem Studenten ein ingenieurmafiges Denken zu vermitteln, dass ihn be-
fahigt, die durch Rechnersimulation gewonnenen Ergebnisse mit Uber-
schlagsrechnungen zu kontrollieren. Im Stoffgebiet Betriebsfestigkeit
werden Methoden zur sicheren und wirtschaftlichen Bemessung
Schwingbruch gefahrdeter Bauteile vermittelt. Schwerpunkte sind die Er-
mudungswirkung von Amplitude und Mittelspannung (Wohlerlinie), die
Analyse von Betriebsbeanspruchungen (Auswerteverfahren, Bemes-
sungskollektive) und Methoden der Lebensdauerabschatzung (Miner-
Regel).

Das Stoffgebiet Maschinendynamik besteht aus einer Vorlesung im Um-
fang von 2 SWS und einer Ubung von 1 SWS. Das Stoffgebiet Betriebs-
festigkeit besteht aus einer Vorlesung im Umfang von 1 SWS und einer
Ubung von 1 SWS.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik | und Il, Physik, Tech-
nische Mechanik A und B und Werkstofftechnik sind erforderlich. Fir die
Vorbereitung auf das Stoffgebiet Betriebsfestigkeit stehen Studienbriefe
zur Verfugung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwese
n/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstéandig erwor-
ben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung All-
gemeiner und konstruktiver Maschinenbau. Die Lehrveranstaltung Ma-
schinendynamik wird in jedem Wintersemester und die Lehrveranstaltung
Betriebsfestigkeit in jedem Sommersemester angeboten. Dieses Modul
ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinen-
bau in der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau.

Zur Lehrveranstaltung Maschinendynamik ist eine Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer abzulegen. Zur Lehrveranstaltung Betriebsfestigkeit ist
eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer abzulegen, die aus einem Fra-
gen- und einem Aufgabenteil besteht. Die Prifungsleistungen werden in
jeder Priufungsperiode angeboten.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 7,5 LP erworben werden. Die Modulnote ergibt sich
zu 3/5 aus der Prifungsleistung Maschinendynamik und zu 2/5 aus der
Prifungsleistung Betriebsfestigkeit.

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studenten betragt 225 Arbeitsstunden far
Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Studiensemester.
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Modulnummer
MAH_4

Verantw. Dozent
Prof. Modler

Modulname
Getriebe- und Fluidtechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Das Modul besteht aus den beiden Lehrgebieten Getriebetechnik und
Grundlagen der fluidtechnischen Antriebe und Steuerungen. Im Lehrgebiet
Getriebetechnik werden Koppelgetriebe, Kurvengetriebe und andere Bau-
formen ungleichmalig Ubersetzender Getriebe betrachtet. Sie besitzen
nach wie vor grofde Bedeutung in weiten Bereichen des Maschinen- und
Geratebaus und bestimmen mit ihren kinematischen und dynamischen
Eigenschaften in vielen Maschinen deren Leistungs- und Konkurrenzfahig-
keit. Das Lehrgebiet hat das Ziel, die Grundlagen der Getriebetechnik (Ge-
triebesystematik, Getriebekinematik, Kinematische Analyse, Bewegungs-
design, Auslegungsprinzipe) zu vermitteln und das Vorstellungsvermogen
fUr nichtlineare Bewegungen zu entwickeln. Die dafir notwendigen Me-
thoden und Verfahren werden bereitgestellt. Die hydraulische und pneu-
matische Antriebstechnik, zusammenfassend als Fluidtechnik bezeichnet,
ist Gegenstand des zweiten Lehrgebiets. Es hat die Aufgabe, Bewegun-
gen oder Krafte in Maschinen, Anlagen und Fahrzeugen zu steuern oder zu
regeln. Die Lehrveranstaltung beginnt mit einer Einflhrung in die physika-
lischen Grundlagen der Energielbertragung durch Flissigkeiten. Damit
werden der Aufbau und die Funktionsweise der wichtigsten Bauelemente,
die Berechnungsgrundlagen sowie die Auslegung einfacher Steuerungs-
systeme flr den Maschinenbau beschrieben. Die Studierenden sollen be-
fahigt werden, die Moglichkeiten der Anwendung fluidtechnischer Antrie-
be und Steuerungen zu erkennen, flr einfache Systeme Ldsungen zu
entwerfen und zu berechnen. AuRerdem sollen sie lernen, komplexere
Maschinensteuerungen zu analysieren und unterschiedliche Ldsungsmog-
lichkeiten zu bewerten.

Das Modul besteht aus den zwei Vorlesungen Getriebetechnik und Grund-
lagen der fluidtechnischen Antriebe und Steuerungen im Umfang von je-
weils 2 SWS und den zugeordneten Ubungen mit jeweils 1 SWS. Die in
den Vorlesungen vermittelten Grundlagen werden in den Ubungen an
Hand von Anwendungsbeispielen vertieft.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik | und I, Physik, Tech-
nische Mechanik A und B, Konstruktion und Fertigung und Maschinene-
lemente sind erforderlich. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschi
nenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstan-
dig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung All-
gemeiner und konstruktiver Maschinenbau im Studiengang Maschinen-
bau. Beide Lehrveranstaltungen werden parallel in jedem Studienjahr im
Wintersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Allge-
meiner und Konstruktiver Maschinenbau.

Zu jedem Lehrgebiet ist jeweils eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer
abzulegen. Die Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode an-
geboten.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAH_b

Verantw. Dozent
Prof. Schlecht

Modulname
Antriebstechnik im
Maschinen- und Fahrzeugbau

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Antriebstechnik gelehrt. Es
beinhaltet die beiden Stoffgebiete Antriebselemente und Antriebssyste-
me. In der Lehrveranstaltung Antriebselemente werden spezielle Kennt-
nisse zu Eigenschaften und Auswahl, Betriebsverhalten, Beanspruchung
und Beanspruchbarkeit wesentlicher Antriebselemente und Baugruppen
des Maschinen- und Fahrzeugbaus erworben. Aus den verschiedenen
Antriebselementen lassen sich vielfaltige Antriebssysteme zusammenset-
zen. Die Aufgaben und Probleme, die sich aus dem Zusammenwirken der
verschiedenen Antriebselemente in einem Antriebssystem ergeben, wer-
den untersucht. Der Student erhalt sowohl Kenntnisse Uber gebrauchliche
Antriebs- und Arbeitsmaschinen als auch zu alternativen Antriebssyste-
men. Er erwirbt die Grundlagen zur anforderungsgerechten Auswahl und
Dimensionierung von Elementen sowie deren bedarfsgerechte Kombinati-
on zu antriebstechnischen Gesamtsystemen des Maschinen- und Fahr-
zeugbaus.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Antriebselemente und
Antriebssysteme von jeweils 2 SWS und zugeordneten Ubungen mit 1
SWS fir die Lehrveranstaltung Antriebssysteme und 1 SWS fakultativ fir
die Lehrveranstaltung Antriebselemente. Die in den Vorlesungen vermit-
telten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von praktischen Bei-
spielen vertieft.

Fundierte Kenntnisse, die in den Modulen Technische Mechanik, Kon-
struktion und Fertigung und Maschinenelemente erworben werden. Alter-
nativ kénnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die
_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten des
Studienganges Maschinenbaus in der Studienrichtung Allgemeiner und
konstruktiver Maschinenbau, der aber auch von Studenten anderer Studi-
enrichtungen gewahlt werden kann. Es wird in jedem Studienjahr angebo-
ten, wobei beide Lehrveranstaltungen parallel im Wintersemester gehal-
ten werden. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Allgemeiner
und Konstruktiver Maschinenbau.

Zu den Lehrveranstaltungen Antriebselemente und Antriebssysteme sind
jeweils eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer abzulegen. Die Pri-
fungsleistungen bestehen jeweils aus einem Fragenteil und einem Aufga-
benteil. Beide Prufungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode ange-
boten.

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden PrU-
fungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betrégt 225 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
des Moduls:
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Modulnummer
MAH_6

Modulname Verantw. Dozent
Maschinenkonstruktion / CAD Prof. Stelzer

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Ziel dieses Moduls ist es, die dem Studierenden bislang bereits bekannten
Grundlagen der Konstruktion so weiterzuentwickeln, dass er in der Lage
ist, auch komplexere Aufgaben mit den geeigneten Werkzeugen zu ldsen.
Grundlage dazu ist eine EinfUhrung in die strategische Produktplanung.
Hier werden Konzepte der Technologieauswahl und -einsatzentscheidung,
des Markt-Technologie-Portfolios fir die Planung neuer Produkte sowie
des Quality Function Deployment fir die Planung der Weiterentwicklung
von Produkten besprochen. Im weiteren werden Methoden und Werkzeu-
ge einer methodischen Entwicklung von Produkten behandelt. Im Rahmen
eines Konstruktionsbeleges bearbeitet der Student erstmalig eine komple-
xe Konstruktionsaufgabe eigenstandig. Die Stoffgebiete Konstruktion (Ge-
staltungslehre/Maschinenelemente), technische Mechanik und Werk-
stoffwissenschaft werden dabei praxisnah angewendet. Um einen effekti-
ven Einsatz technischer Hilfsmittel zu erreichen wird eine geschlossene
Bearbeitung von Konstruktionsaufgaben anhand eines 3D CAD-Systems
gelehrt. Dies umfasst neben der bekannten Bearbeitung von Geometrie-
modellen insbesondere auch die geschlossene Bearbeitung von Berech-
nungs- und Simulationsproblemen.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Konstruktiver Entwick-
lungsprozess (KEP) mit 2 SWS und Konstruieren mit CAD-Systemen (KC)
mit 1 SWS und dem dazugehdrigen Praktikum im Umfang von 1 SWS
bzw. der Ubung von 2 SWS. Ausgehend von einer konkreten konstrukti-
ven Aufgabenstellung erfolgt der Entwurf, die Konstruktion und Nachrech-
nung der wichtigsten Bauteile innerhalb einer Belegarbeit (KB) mit einem
Umfang von 1 SWS.

Fundierte physikalische Kenntnisse und solchen Fahigkeiten, wie sie in
den Fachern technische Mechanik, Gestaltungslehre, Maschinenelemen-
te, Werkstofftechnik und Informatik erworben werden. Alternativ kénnen
diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/
fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt ge-
gebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium des Studienganges Ma-
schinenbau flr die Studienrichtungen Allgemeiner und konstruktiver Ma-
schinenbau, Kraftfahrzeug- und Schienenfahrzeugtechnik und Verarbei-
tungsmaschinen und Verarbeitungstechnik und wird in jedem Studienjahr
angeboten. Die Lehrveranstaltungen KEP und KB finden im Wintersemes-
ter, die Veranstaltung KC im Sommersemester statt. Dieses Modul ist
zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau sowie
Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Das Modul wird durch eine Klausurarbeit von 120 Minuten zum KEP, einer
mundlichen Prifungsleistung zu KC von 20 Minuten Dauer und einer Be-
legarbeit im Umfang von 80 Stunden zu KB abgeschlossen. Anderungen
der Prifungsbedingungen werden zu Beginn des Semesters durch Aus-
hang bekannt gemacht. Zur Lehrveranstaltung KEP ist ein Belegarbeit an-
zufertigen. Die Prifungsleistungen werden in der Prifungsperiode des
jeweiligen Vorlesungssemesters und bei Bedarf auch in dem jeweils ande-
ren Semester angeboten.

Fir das Modul kénnen 10,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote F berechnet sich aus der Klausurnote K und der Note der Belegar-
beit B in KEP, der Note PA fir die Belegarbeit in KB und der Note M in der
mundlichen Prifungsleistungin KC nach der Formel:

F=(2/3K+ 1/3B + PA+ M)/3.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 315 Arbeits-
stunden die sich aus der Zeit flr Vorlesungen, Ubungen, Vor- und Nachar-

beit, Belegarbeit sowie Prifungsvorbereitungen ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
MAH_7 Maschinendynamik / Schwingungslehre  Prof. Schmidt
Inhalte und In diesem Modul werden Verfahren und Methoden zur der Berechnung

Qualifikations-
ziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

linearer und nichtlinearer mechanischer Schwingungssysteme behandelt.
Einleitend werden Schwingungssysteme klassifiziert und das System mit
einem Freiheitsgrad wiederholend betrachtet. Weitergehend werden die
Losungen der linearen Bewegungsgleichung (freie Schwingungen, er-
zwungene harmonische Schwingungen und transiente Schwingungen)
und auch Losungsansatze der nichtlinearen Bewegungsgleichung (Pha-
senportrat Methode der langsam veranderlichen Phase und Amplitude,
selbsterregte und parametererregte Schwingungen, Stabilitatskarte) be-
handelt. Der Hauptteil der Vorlesung beinhaltet die Behandlung linearer
diskreter Schwingungssysteme mit Matrizenmethoden. Dazu gehoren
Verfahren zur Aufstellung und zum Losen der Bewegungsgleichung unter
Verwendung der Matrizenrechnung und unter Nutzung der Modaltrans-
formation. Die Betrachtung kontinuierlicher Systeme beschrankt sich auf
lineare, eindimensionale Kontinua und der exakten bzw. ndherungsweisen
Losung der Wellengleichung. Die klassischen Lehrinhalte der Maschinen-
dynamik (starre Maschine, Fundamentierung, Torsions- und Biegeschwin-
gungen) werden abschliefiend kurz behandelt und als Spezialfdlle der
Technischen Schwingungslehre dargestellt. Die Studenten werden
dadurch befahigt, Schwingungsgleichungen zu formulieren und im Ansatz
zu losen. Das Hauptziel ist die Vermittlung allgemein anwendbarer Grund-
lagen und weniger die praktische Ldsung unter Verwendung von Rechen-
technik und Software.

2 SWS Vorlesung und 1 SWS zugeordnete Ubungen zur Vertiefung der
Lehrinhalte.

Fundierte mathematische Kenntnisse (Vektoren, komplexe Zahlen, Matri-
zenrechnung, Differentialgleichungen) Modul Mathematik | und Il, Grund-
kenntnisse in Mechanik (Modul Technische Mechanik A und B. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse be-
kannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik. Es wird im Wintersemester angeboten. Dieses
Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik.

Das Modul wird mit einer mindlichen Prifungsleistung mit einer Dauer
von 30 Minuten oder einer Klausurarbeit mit einer Dauer von 180 Minuten
abgeschlossen. Die Prifungsform wird zu Beginn des Semesters bekannt
gemacht.

Fir das Modul kénnen 4,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Prifungsleistung.
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Arbeitsaufwand

Dauer des
Moduls:

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studierenden betragt 135 Arbeitsstunden.

Das Modul erstreckt sich Uber 1 Semester.
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Modulnummer
MAH_8

Verantw. Dozent
Prof. Wolf

Modulname
Grundlagen der Flugphysik

Inhalte und
Qualifikations-
ziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Flugphysik gelehrt, die sich
aus der Flugmechanik und der Aerodynamik zusammensetzen. Der Mo-
dulteil zur Flugmechanik soll befahigen, die Flugleistung zu berechnen.
Hier steht der Start-, Steig-, Geradeaus-, Kurven und Gleitflug im Vorder-
grund. Im Modulteil Aerodynamik werden Kenntnisse der aerodynami-
schen Kennzahlen und ihre analytische Ermittlung vermittelt. HierfUr wird
die Potentialtheorie eingefihrt. Der Student soll befahigt werden, das
vermittelte Wissen praktisch zur ersten Abschatzung flugmechanischer
und aerodynamischer Eigenschaften eines Flugkorpers anzuwenden. Der
Modulteil numerische Methoden (CFD) vermittelt Kenntnisse und Fahig-
keiten zur nadherungsweisen Ldsung von Randwertaufgaben sowie gekop-
pelten Anfangs-Randwertaufgaben. Darauf aufbauend erfolgt die Darle-
gung und Bewertung der erforderlichen Algorithmen und Diskretisierung,
einschliefdlich der zugeordneten numerischen Verfahren.

Das Modul besteht aus den drei Vorlesungen Flugmechanik mit 1 SWS
Vorlesung, Aerodynamik | mit 2 SWS Vorlesung und Numerische Metho-
den (CFD) mit 2 SWS Vorlesung und den zugeordneten Ubungen von je-
weils 1T SWS.

Fundierte mathematische und physikalische Kenntnisse, die in den Modu-
len Mathematik |, Mathematik I, Stromungslehre | und Physik erworben
werden. Fur die Lehrveranstaltungen stehen Skripte und Aufgabensamm-
lungen zur Verfugung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der un-
ter  http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinen
wesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik. Die Lehrveranstaltungen Flugmechanik und Aero-
dynamik | werden im Wintersemester und die Lehrveranstaltung Numeri-
sche Methoden (CFD) wird im Sommersemester gehalten. Dieses Modul
ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinen-
bau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik.

Fir Aerodynamik | und Numerische Methoden (CFD) ist jeweils eine Klau-
surarbeit mit einer Dauer von 120 Minuten abzulegen. Die Prifungsleis-
tungen bestehen aus einem Fragen- und einem Aufgabenteil. Fir Flugme-
chanik ist eine Klausurarbeit mit einer Dauer von 90 Minuten abzulegen.
Die Prafungsleistungen werden in der Prifungsperiode des jeweiligen
Semesters angeboten.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel aller Prifungsleis-
tungen.
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Arbeitsaufwand: Der Gesamtarbeitsaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 370
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fiur Vorlesung, Ubung, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben. Die Semesterarbeiten ha-
ben einen Umfang von 80 Arbeitsstunden.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAH_9

Modulname Verantw. Dozent
Grundlagen der Luftfahrzeugkonstruktion Prof. Wolf

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden Grundlagen zur Konstruktion von Luftfahrzeugen
gelehrt. Die Studierenden sollen in die Lage versetzt werden, die kon-
struktive Auslegung von Flugzeugen und deren Antriebssystemen zu ver-
stehen und anhand analytischer Berechnungsmethoden selbst nachvoll-
ziehen zu kénnen. Nach einem kurzen geschichtlichen Uberblick wird der
Aufbau von Luftfahrzeugen und ihrer Systeme mit dem Schwerpunkt Ver-
kehrsflugzeuge behandelt und eine Einflhrung in die aktuellen Konstrukti-
onsvorschriften gegeben. AnschlieRend wird ausfihrlich auf den Gesamt-
entwurf von Flugzeugen eingegangen, wobei das interdisziplindre Zu-
sammenspiel verschiedener Fachdisziplinen wie Aerodynamik, Flugme-
chanik, Strukturmechanik und Antriebstechnik im Mittelpunkt steht. Auf
dem Gebiet der Luftfahrtantriebe wird das Verstandnis der Wirkungsweise
von Strahltriebwerken vermittelt. Dazu wird zunachst auf die thermody-
namischen und stromungsmechanischen Grundlagen von Turbomaschi-
nen eingegangen. Darauf aufbauend werden Kreisprozesse von Turbinen-
Luftstrahltriebwerken behandelt sowie die Funktionen und das Betriebs-
verhalten verschiedener Triebwerkskomponenten (Verdichter, Brennkam-
mer, Turbine usw.) erldutert.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Luftfahrzeugkonstruktion
| und Luftfahrtantriebe | von jeweils 2 SWS sowie den zugeordneten
Ubungen mit jeweils 1 SWS. Die in den Vorlesungen vermittelten Grund-
lagen werden in den Ubungen anhand von praktischen Beispielen vertieft.

Mathematische und physikalische Kenntnisse, die in den Modulen Ma-
thematik, Physik, Stromungslehre und Technische Mechanik im Grund-
studium erworben werden. Fir die Vorbereitung auf das Modul stehen
Lehrbilcher bzw. Skripte zur Verfigung. Alternativ kdnnen diese Kenntnis-
se mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten
/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studierenden der
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik, Studiengang Maschinenbau.
Es ist in sich geschlossen, so dass es auch von anderen natur- und ingeni-
eurwissenschaftlichen Studiengédngen belegt werden kann. Es wird in je-
dem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Luft-
und Raumfahrttechnik.

Zu beiden Lehrveranstaltungen ist jewelils eine Klausurarbeit abzulegen.
Fir die Vorlesung Luftfahrzeugkonstruktion | betragt die Prifungsdauer
150 Minuten und fir die Vorlesung Luftfahrtantriebe | 90 Minuten. Beide
Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand eines Studierenden fur dieses Modul betrégt 270
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich tber ein Studienjahr.
Moduls:

34




Modulnummer
MAH_10

Modulname Verantw. Dozent
Grundlagen der Raumfahrt N.N.

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Dieses Modul gibt den Studierenden eine grundlagenorientierte Einflh-
rung in die Raumfahrt und soll sie in die Lage versetzen, die grundlegen-
den Randbedingungen fir Raumfahrtmissionen zu verstehen und anhand
einfacher Gleichungen auch selbst berechnen zu kénnen. Dieses Modul
soll auch eine Entscheidungshilfe flr den Studierenden sein, welche Mo-
dule er spater vertiefen mochte. Hierfir wird nach einem kurzen ge-
schichtlichen Ruckblick und der Vorstellung der Nutzungsaspekte der
Raumfahrt zundchst das Antriebsvermogen von ein- und mehrstufigen
Raketen und deren einfache Optimierung behandelt. AnschlieRend wer-
den aufbauend auf den Grundlagen der Bahnmechanik die moglichen
Bahnanderungsmandéver und deren Antriebsbedarf fir verschiedene
Raumfahrtmissionen diskutiert. Es folgt eine Einfihrung in die Triebwerks-
technologie fiir die Raumfahrt. Dabei werden neben den chemischen Ra-
ketenantrieben auch elektrische Lichtbogen- und lonenantriebe behandelt.
Es werden hierzu die Grundlagen fur die ndherungsweise Berechnung und
Auslegung der Leistungseigenschaften sowie der dazu bendtigten Kom-
ponenten und Prozesse erlautert. Aul3erdem werden die Anforderungen
an sekundare Antriebssysteme flir die Lage- und Bahnregelung von drei-
achsen- und spinstabilisierten Satelliten diskutiert. SchlieRlich erfolgt eine
Ubersicht (iber mogliche Energieversorgungsanlagen fiir die Raumfahrt. In
den Ubungen wird die Anwendung der Grundlagen anhand von zahlrei-
chen Beispielaufgaben erlautert.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Raumfahrtsysteme | so-
wie Raumfahrtantriebe und Steuersysteme von jeweils 2 SWS und den
zugeordneten Ubungen mit jeweils 1 SWS. Die in den Vorlesungen ver-
mittelten Grundlagen werden in den Ubungen anhand von praktischen
Beispielen vertieft.

Mathematische und physikalische Kenntnisse, die in den Modulen Ma-
thematik und Physik im Grundstudium erworben werden. Fir die Vorberei-
tung auf das Modul Grundlagen der Raumfahrt steht ein Lehrbuch zur Ver-
flgung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studierenden der
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik, Studiengang Maschinenbau.
Es ist in sich geschlossen, so dass es auch von anderen natur- und ingeni-
eurwissenschaftlichen Studiengdngen belegt werden kann. Es wird in je-
dem Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltungen zu Raum-
fahrtsysteme | im Wintersemester und zu Raumfahrtantriebe und Steuer-
systeme im Sommersemester gehalten werden. Dieses Modul ist zudem
ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zu den Lehrveranstaltungen ist jeweils eine Klausurarbeit von 120 Minu-
ten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistungen bestehen jeweils aus einem
Fragenteil und einem Aufgabenteil. Beide Prifungsleistungen werden in
jeder Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_11

Modulname Verantw. Dozent
Prozessthermodynamik / Kernenergietechnik N.N / Prof. Hurtado

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

In diesem Modul werden die Grundlagen der thermodynamischen Kreis-
prozesse, technischen Verbrennung und Kernenergietechnik, die sich aus
den beiden Lehrveranstaltungen Prozessthermodynamik und Grundlagen
der Kernenergietechnik zusammensetzen, behandelt. Das Modul soll dazu
befahigen, relevante Anlagen der Energietechnik berechnen zu koénnen.
Dazu werden Kenntnisse Uber Gasturbinen-, Dampf- sowie Heizkraftwer-
ke, Kaltemaschinen, Grundlagen der Kernspaltung und -fusion, die Kern-
kraftwerkstypen, Reaktordynamik und den Kernbrennstoffzyklus vermit-
telt. Der Student soll befahigt werden, konkrete Anlagenschaltungen be-
rechnen und bewerten und ihre Einordnung und Stellung in der Gesamte-
nergiewirtschaft vornehmen zu kénnen.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Prozessthermodynamik und
Grundlagen der Kernenergietechnik mit einem Umfang von je 2 SWS. Der
Vorlesungsstoff wird anhand praktischer Beispiele in Ubungen mit einem
Umfang von je 1 SWS vertieft.

Fundierte Kenntnisse in Mathematik, Physik und Technischer Thermody-
namik, die in den entsprechenden Modulen des Grundstudiums erworben
werden. FUr die Vorbereitung auf das Modul stehen Skripte und Umdruck-
sammlungen zur Verflgung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels
der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet
_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur
eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Energie-
technik. Es wird in jedem Studienjahr im Wintersemester angeboten. Die-
ses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik.

Zu jeder Lehrveranstaltung ist jewells eine Klausurarbeit von je 150 min
Dauer abzulegen, die einen Fragen- und Aufgabenteil enthalt. Beide Pri-
fungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte vergeben werden. Die Modulno-
te berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungsleis-
tungen.

Der Gesamtaufwand fir das Modul betragt 270 Arbeitsstunden, die sich
aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit und Prifungsvor-
bereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_12

Verantw. Dozent
Prof. Hesse

Modulname
Grundlagen der Warme- und Kaltetechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden einerseits die Gestaltung und Berechnung zur
Dimensionierung von WarmedUbertragern einschliel3lich ihrer Warmeuber-
tragungsflachen bei Anwendung der Grundlagen der Thermodynamik, der
Stromungslehre, der Warmedbertragung und der Werkstoffkunde gelehrt.
Andererseits werden die Kaltemaschinen und deren wichtigste Kompo-
nenten vorgestellt. Energetische, wirtschaftliche und 6kologische Zusam-
menhange werden verstandlich gemacht. Der Student soll befahigt wer-
den, die bestehende Technologie zu bewerten und Neuentwicklungen in
Angriff zu nehmen.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen WarmeUbertrager und
Grundlagen der Kaltetechnik von jeweils 2 SWS, der zugeordneten Ubung
von 1 SWS zur LV Warmeubertrager und einer fakultativen Ubung von 2
SWS zur LV Grundlagen der Kaltetechnik. Die in den Vorlesungen vermit-
telten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von praktischen Bei-
spielen vertieft. Als Belegarbeit ist ein Warmedbertrager zu dimensionie-
ren.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Thermodynamik, Strémungslehre
und Werkstoffkunde. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwes
en/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig er-
worben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul in der Studienrichtung Energietechnik. Es
wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung War-
medbertrager im Wintersemester und Grundlagen der Kaltetechnik im
Sommersemester gehalten werden. Letztere wird zusatzlich im Winter-
semester in englischer Sprache als Principles of Refrigeration gehalten.
Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen Warmedbertrager und Grundlagen der Kalte-
technik sind jeweils eine Klausurarbeit von 150 Minuten Dauer abzulegen.
Die Prufungsleistungen bestehen jeweils aus einem Fragenteil und einem
Aufgabenteil. Die Prifungsleistungen werden jeweils in der Prifungsperi-
ode des Semesters angeboten, in welchem die Vorlesungen gehalten
werden. Fiar den Teil WarmeUbertrager ist auRerdem eine Belegarbeit
anzufertigen.

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote F berechnet sich aus der Klausurnote K, und der Note der Beleg-
arbeit B fir das Lehrgebiet Warmedbertrager und der Klausurnote K, fir
das Lehrgebiet Grundlagen der Kaltetechnik zu:

F=05(2/3K,+1/3B +K,).
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Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 225 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Belegarbeit, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr, kann aber auch vollstandig
im Wintersemester absolviert werden.
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Modulnummer
MAH_13

Modulname Verantw. Dozenten
Strémungsmechanik / Warmetbertragung  Prof. Fréhlich /
Prof. Beckmann

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die erweiterten Grundlagen der Stromungsme-
chanik und WarmelUbertragung gelehrt, wobei auf die Module Stromungs-
lehre | und Technische Thermodynamik aufgebaut wird. In der Lehrveran-
staltung Stromungslehre || werden die wichtigsten Elementarstromungen
(Wirbelstromungen, Potentialstromungen, Grenzschichtstromungen) phy-
sikalisch motiviert und grundlegende mathematische Beziehungen zu de-
ren Berechnung hergeleitet. Analytische Ldésungsmethoden flr einfache
Stromungskonfigurationen (z. B. Singularititenmethode fir Potentialstro-
mungen, Ahnlichkeitsannahmen fir Grenzschichtgleichungen) werden
besprochen und deren Bedeutung zur Analyse komplexerer Stromungsfal-
le illustriert. In der Lehrveranstaltung Warme- und Stofflbertragung wer-
den analytische und numerische Berechnungsmethoden flir mehrdimen-
sionale stationare und instationare Temperaturfelder, fur die Warmeleitung
mit Phasenibergang fest-flissig und fir die Mehrflachenstrahlung behan-
delt. Die Anwendung dieser Unterlagen wird an typischen Anlagen der
Energietechnik demonstriert. Die thermische Auslegung von Warmeduber-
tragern (Rahrkessel, Regenerator, Warmerohr) sowie Verdampfungs- und
Kondensationsvorgange werden erlautert. Des Weiteren wird eine Einflh-
rung in die Grundlagen der Stofflibertragung gegeben. Mit diesem Modul
soll der Student befahigt werden, selbststandig komplexe Stromungs- und
Warmedlbertragungsvorgange zu analysieren und unter vereinfachenden
Annahmen zu berechnen.

Das Modul besteht aus den beiden Lehrveranstaltungen Stromungslehre |l
und Warme- und Stofflbertragung mit jeweils 2 SWS Vorlesung und 1
SWS Ubung. Zusatzlich wird noch jeweils 1 SWS fakultative Ubung ange-
boten.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Stromungslehre |, Technische
Thermodynamik und Mathematik | und Il. Zur Vorbereitung auf das Modul
stehen Skripte zur Verfligung. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels
der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_ma
schinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigen-
standig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Energietechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten,
wobei die Lehrveranstaltungen jeweils im Wintersemester angeboten
werden. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen Stromungslehre Il und Warme- und Stofflber-
tragung ist jeweils eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer abzulegen.
Beide Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studiensemester.
Moduls:
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Modulnummer
MAH_14

Verantw. Dozent
Prof. Gampe

Modulname
Grundlagen der Energiemaschinen

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Turbo- und Kolbenmaschinen
gelehrt. Es werden Bauarten sowie Einsatzgebiete behandelt und Grund-
kenntnisse zu Energieumwandlung, Auslegung, Konstruktion und Be-
triebsverhalten vermittelt. Das Modul soll dazu befadhigen, die passende
Energiemaschine flr vorgegebene Einsatzbedingungen und Betriebspa-
rameter auszuwahlen und vereinfacht auszulegen bzw. nachzurechnen.
Das umfasst die Auswahl von Bauart und Stufenzahl, die Bestimmung der
Hauptabmessungen, die Uberschlagige Auslegung der wichtigsten Funkti-
onselemente und die Bericksichtigung der Energieumwandlungsverluste
sowie das Zusammenwirken von Energiemaschine und -anlage. Der Stu-
dent soll dazu befahigt werden, ingenieurtypische Aufgabenstellungen zu
|6sen, die aufgrund ihrer thermodynamischen, stromungs-, strukturme-
chanischen und werkstofftechnischen Aspekte typisch interdisziplinar
sind. Er sollte in der Lage sein, das erworbene Grundlagenwissen bei Ent-
wicklung, Herstellung und Betrieb von Energiemaschinen anzuwenden.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Grundlagen der Tur-
bomaschinen und Grundlagen der Kolbenmaschinen mit jeweils 2 SWS
und den zugeordneten Ubungen mit jeweils 1 SWS. Die in den Vorlesun-
gen vermittelten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von prakti-
schen Beispielen vertieft.

Fundierte Kenntnisse, die in den Modulen Stromungslehre |, Strémungs-
mechanik/MWWarmeuUbertragung, Technische Thermodynamik, Technische
Mechanik A und B sowie Werkstofftechnik erworben werden. Fuir die
Vorbereitung auf das Modul Grundlagen der Energiemaschinen stehen
Skripte zur VerflUgung. DarUber hinaus sind Lehrprogramme im Internet
verflgbar. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium flr die Studenten der
Studienrichtung Energietechnik, die die Vertiefungsmodule Energiema-
schinen, Kernenergietechnik oder Warmetechnik wahlen. Es wird in jedem
Studienjahr angeboten, wobei die beiden Lehrveranstaltungen im Som-
mersemester gehalten werden. Alternativ zu diesem Modul kann auch das
Modul Heizungstechnik gewahlt werden, wenn die Vertiefungsmodule
Kalte und Anlagentechnik oder Geb&dudeenergietechnik belegt werden.
Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik,
wenn das Wahlpflichtmodul Energiemaschinen, Kernenergietechnik oder
Warmetechnik gewahlt wird.

Fir jede der beiden Lehrveranstaltungen des Moduls ist eine mundliche
Prifungsleistung von 30 Minuten Dauer abzulegen. Beide Prifungsleis-
tungen finden in der Prifungsperiode des Sommersemesters statt. Fir
die Lehrveranstaltung Grundlagen der Turbomaschinen ist eine Belegar-
beit anzufertigen.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus der Prifungsnote M, und der Note der Belegar-
beit B in Grundlagen der Turbomaschinen und der Prifungsnote M, in
Grundlagen der Kolbenmaschinen zu F = (M, + B + 2 M,)/4.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Belegarbeit, Vor- und

Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAH_15

Modulname Verantw. Dozent
Heizungstechnik Prof. Richter

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

In diesem Modul werden die Grundlagen fir die heizungstechnische Aus-
ristung der Gebaude gelehrt. Ausgehend von der warmephysiologischen
Notwendigkeit der Raumheizung besteht die Zielstellung des Moduls in
der Befahigung der Studierenden, die erforderlichen technischen Anlagen
zu konzipieren und kritisch zu bewerten. Dazu werden Kenntnisse Uber
warmephysiologische und meteorologische Grundlagen, Aufbau und Be-
messung der Sammelheizungs- und Warmwasserbereitungssysteme und
ihrer Bauelemente (Warmeerzeuger auf der Basis fossiler Brennstoffe und
solarer Energienutzung, Heizflaichen, Umwalzpumpen, Verteilsysteme,
Abgasanlagen, Sicherheitstechnik usw.) sowie zur Leistungsregelung und
zum Betriebsverhalten der Anlagen vermittelt.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Heizungstechnik mit 3 SWS und der
zugeordneten Ubung mit ebenfalls 3 SWS. Die in der Vorlesung vermittel-
ten Grundlagen werden in der Ubung an Hand von praktischen Beispielen
vertieft.

Fundierte Kenntnisse in den Modulen Technische Thermodynamik | und
Stromungslehre I. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwese
n/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erwor-
ben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Energietechnik im Studiengang Maschinenbau, die das
Vertiefungsmodul Gebaudeenergietechnik wahlen. Es wird im Sommer-
semester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Ener-
gietechnik, wenn das Wahlpflichtmodul Gebaudeenergietechnik gewahlt
wird.

In Abhangigkeit von der jeweiligen Horerzahl kann die Prifungsleistung zur
Lehrveranstaltung Heizungstechnik als Klausurarbeit oder als mindliche
Prifungsleistung (Dauer 30 Minuten) erfolgen. Die Dauer der Klausurarbeit
betragt 180 Minuten, sie besteht jeweils aus einem Fragenteil und einem
Aufgabenteil.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus den Zeiten fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nachar-

beit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber das Sommersemester.
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Modulnummer
MAH_16

Verantw. Dozent
Prof. K. Gromann

Modulname
Werkzeugmaschinenentwicklung /
Grundlagen

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Inhalt dieses Moduls sind Aufbau, Funktion und Anwendung von Werk-
zeugmaschinen und Betriebsmitteln unter dem Aspekt der Maschinen-
entwicklung und -konstruktion. In der Lehrveranstaltung Grundlagen der
Werkzeugmaschinen wird aufbauend auf der Charakteristik spanender und
umformender Werkzeugmaschinen (WZM) die Erzeugnisentwicklung im
Produktprozess gelehrt. Nach Darstellung von Funktion, Anforderungen
und Gestaltung der Hauptbaugruppen von WZM (Hauptantriebe, Haupt-
spindeln, Fihrungen, Vorschubachsen, Gestelle, Steuerung und Automati-
sierung) werden geometrisch-kinematisches, statisches, thermisches und
dynamisches Verhalten sowie die technische Prifung von WZM behan-
delt. Die Lehrveranstaltung Vorrichtungskonstruktion vermittelt Kenntnisse
Uber Einsatzgebiete, Elemente und Konstruktionsmethodik von Vorrich-
tungen und beinhaltet die konstruktive Ausflhrung einer speziellen Vor-
richtung. Der Student soll befahigt werden, aus der Kenntnis des Zusam-
menhangs zwischen Fertigungsaufgabe, Fertigungsmittel und Okonomie
heraus WZM richtig auszuwahlen, optimal einzusetzen, die Entwicklungs-
aufgabe fur eine WZM zu formulieren und daran mitzuarbeiten.

Das Modul besteht aus zwei Teilen: Die Lehrveranstaltung Grundlagen der
WZM beinhaltet neben 3 SWS Vorlesung noch 1 SWS Ubungen zur Ma-
schinenkunde, zur Auslegungs- und Verhaltensberechnung sowie zur Er-
stellung einer Belegarbeit zum Konzeptionellen Entwurfes fir eine Werk-
zeugmaschine. Dabei erhalten einzelne Studenten Gelegenheit, in einem
Vortrag Teilergebnisse ihrer Belegarbeit vor allen Teilnehmern vorzutragen
und zu verteidigen. In der Lehrveranstaltung Vorrichtungskonstruktion fin-
det neben 1 SWS Vorlesung 1 SWS Ubung zur Konstruktion einer Vorrich-
tung durch jeden Studenten statt. Flr die Nachbearbeitung des Vorle-
sungsstoffes des Moduls stehen umfangreiche Arbeitsmaterialien zur Ver-
fgung.

Grundkenntnisse der Fertigungs- und Konstruktionstechnik. Alternativ
kénnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/
vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist Pflichtmodul der Studienrichtung Produktionstechnik sowie
wahlobligatorisch fur Studenten der Studienrichtung Holz- und Faserwerk-
stofftechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten: die Lehrveranstal-
tung Grundlagen der WZM im Wintersemester, die Lehrveranstaltung Vor-
richtungskonstruktion im Sommersemester. Dieses Modul ist zudem ein
Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Produktionstechnik.

Zu der Lehrveranstaltung Grundlagen der WZM ist wahrend des Semes-
ters eine Belegarbeit (Konzeptioneller Entwurf) anzufertigen, und am Ende
des Wintersemesters ist eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer abzu-
legen. Zur Lehrveranstaltung Vorrichtungskonstruktion ist eine Belegarbeit
anzufertigen.
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Leistungspunkte

und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Ab-
schlussnote flr das Modul setzt sich aus der Klausurnote fir Grundlagen
der WZM (50 %), der Note fur die Belegarbeit Konzeptionellen Entwurf (20
%) und der Note fur die Belegarbeit Vorrichtungskonstruktion (30 %) zu-
sammen.

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 270
Stunden.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_17

Modulname Verantw. Dozent
Fertigungstechnik Il Prof. Beyer

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Fertigungstechnik, welche
im Grundstudium vermittelt wurden, vertieft und durch die Fertigungsver-
fahren der Oberflachentechnik und Schichttechnik erweitert. Zum Schluss
des Moduls soll der Student fundierte Kenntnisse in der Umformtechnik,
der Trenntechnik (Zerspan- und Abtragtechnik sowie Zerteiltechnik), der
Oberflachen- und Randschichttechnik sowie der Beschichtungstechnik
erhalten haben.

Das Modul besteht aus den drei Lehrveranstaltungen Umformtechnik,
Zerspan- und Abtragtechnik sowie Oberflachen- und Schichttechnik, die
jede eine SWS Vorlesung und eine SWS Ubung umfassen. In der Ubung
werden die zuvor in der Vorlesung vermittelten Grundlagen anhand von
praktischen Beispielen vertieft.

Fundierte Kenntnisse aus der Lehrveranstaltung Fertigungstechnik | im
Modul Konstruktion und Fertigung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse
mittels  der unter  http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten
/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse  bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Pro-
duktionstechnik. Es wird jeweils im Wintersemester angeboten. Dieses
Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik.

Aus dem Inhalt der drei Vorlesungen wird in der Prifungsperiode des Win-
tersemesters eine gemeinsame Klausurarbeit von 180 Minuten abgelegt.
Die Prifungsleistung ist in zwei Teile gegliedert: einen Fragenteil (60 Mi-
nuten) und einen Aufgabenteil (120 Minuten).

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note entspricht der Gesamtnote der schriftlichen Prifung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAH_18

Verantw. Dozent
Prof. Weise

Modulname
Produktionssysteme — Automati-
sierung und Messtechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

In diesem Modul werden die Grundlagen zum Automatisieren und Mes-
sen in Produktionssystemen gelehrt, die sich aus den beiden Stoffgebie-
ten Produktionsautomatisierung sowie Fertigungsmesstechnik und Quali-
tatssicherung zusammensetzen. Das Modul soll dazu befahigen, Ablaufe
in Produktentstehungsprozessen und in Fertigungsprozessen gestalten zu
konnen. Des Weiteren sind Kenntnisse (ber die Eigenschaften der ver-
schiedenen Rapid-Prototyping-Verfahren, die Elemente der numerisch
gesteuerten Bearbeitung, Qualitatssicherungssysteme und die Beherr-
schung spezieller Messaufgaben zu erwerben. Fertigkeiten zur Program-
mierung numerisch gesteuerter Bearbeitung und zum Beherrschen von
Messaufgaben werden durch praktische Tatigkeit gewonnen. Der Umgang
mit in der Praxis Ublichen Programmiersystemen und Messsystemen wird
an Beispielen demonstriert. Der Student soll befahigt werden, das vermit-
telte Wissen auf typische Produktentstehungsprozesse und Fertigungs-
prozesse (z. B. auf flexible Fertigung von Bauteilen, Baugruppen und Er-
zeugnissen) anwenden zu kénnen.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Produktionsautomatisie-
rung (PA) sowie Fertigungsmesstechnik und Qualitatssicherung (FMTQ)
von jeweils einer SWS und zugeordneter Ubung von 1 SWS (PA) und Prak-
tikum von 2 SWS (FMTQ). Die in den Vorlesungen vermittelten Grundla-
gen werden in der Ubung und dem Praktikum an Hand von Beispielen
vertieft.

Fundierte mathematische, physikalische und technologische Kenntnisse,
die in den Modulen Mathematik |, Physik sowie Konstruktion und Ferti-
gung (LV Fertigungstechnik |) erworben werden. Fir die Vorbereitung auf
das Modul Produktionssysteme — Automatisierung und Messtechnik steht
zur Lehrveranstaltung Produktionsautomatisierung ein Bilderkompendium
zur Verfigung. Literaturangaben werden am Semesteranfang durch Aus-
hang bekannt gegeben. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschi
nenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstan-
dig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Produktionstechnik. Es wird in jedem Studienjahr angebo-
ten. Dieses Modul ist zudem ein Pflchtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik.

Zu den Lehrveranstaltungen Produktionsautomatisierung (PA) sowie Ferti-
gungsmesstechnik und Qualitatssicherung (FMTQ) sind jeweils eine Klau-
surarbeit abzulegen, bei PA von 90 min und FMTQ von 120 min Dauer.
Beide Prifungsleistungen werden in der Prifungsperiode des Sommer-
semesters angeboten. Fur PA ist eine Belegarbeit anzufertigen, fir FMTQ
ist ein Praktikum zu absolvieren.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote F berechnet sich mit den Noten K, fur die Klausurarbeit und B fir
die Belegarbeit in PA und den Noten fur die Klausurarbeit K, und das Prak-
tikum Prin FTMQ nach der Formel:

F=04(0,75K;+0,25B) + 0,6 (2/3 K, + 1/3 Pr).

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 225 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Praktikum, Belegar-

beit, Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_19

Modulname Verantw. Dozent
Produktionssysteme — Planung und Steuerung Prof. Schmidt

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Planung und Steuerung der
Fertigung und Produktion, der Produkt- und Prozessbeschreibung sowie
die Planungstheorie flr Produktionssysteme gelehrt, die sich aus den
Stoffgebieten Teilefertigung und Montage, Fertigungsstattenplanung so-
wie Produktionsplanung und Steuerung (PPS) zusammensetzen. Des Wei-
teren sind Kenntnisse Uber die Dimensionierung und Strukturierung von
Produktionssystemen und  Fertigungsstatten  sowie die  CAP-
Fertigungsstattengestaltung zu erwerben. Der Student soll befahigt wer-
den, mit aktuellen Werkzeugen die Produkt- und Prozessbeschreibung,
Fertigungsstattenplanung sowie PPS anwenden zu kdnnen.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Fertigungsplanung | so-
wie Fertigungsstattenplanung und PPS mit jeweils 2 SWS und den zuge-
ordneten Ubungen mit jeweils 1 SWS. Die in den Vorlesungen vermittel-
ten Grundlagen werden in den Ubungen an Beispielen vertieft.

Fundierte Kenntnisse in den relevanten Modulen des Grundstudiums
(Konstruktion und Fertigung, Maschinenelemente). Es stehen Skripte zur
Verflgung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten
der Studienrichtung Produktionstechnik. Es wird in jedem Studienjahr an-
geboten. Alternativ zu diesem Modul kann auch das Modul Maschinendy-
namik und Mechanismentechnik belegt werden. Dieses Modul ist zudem
ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in
der Studienrichtung Verfahrenstechnik.

Jede Lehrveranstaltung schliel3t mit einer Klausurarbeit von 120 Minuten
Dauer ab.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus dem arithmetischen Mittel der Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

und Prifungsvorbereitungen ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAH_20

Modulname Verantw. Dozent
Maschinendynamik und Mechanismentechnik  Prof. Beitelschmidt

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Das Modul besteht aus den beiden Teilen Maschinendynamik und Me-
chanismentechnik. In der Lehrveranstaltung Maschinendynamik werden
die Erkenntnisse der Dynamik auf Maschinen, Anlagen und Bauteile an-
gewendet. Es wird sowohl ein Uberblick iiber die Theorie linearer Schwin-
gungen mit endlichem Freiheitsgrad gegeben als auch auf Schwingungs-
probleme an Maschinen eingegangen. Einen Schwerpunkt bildet der
Komplex der zwanglaufig gekoppelten Koérper mit den Wittenbauerschen
Grundaufgaben, den Problemen des Massenausgleichs und der Ungleich-
formigkeit. Im Komplex Fundamentierung erfolgt die Behandlung einfa-
cher Aufgaben bis hin zum Blockfundament mit dem Freiheitsgrad sechs.
Aufbauend auf der Ldosung des allgemeinen Eigenwertproblems und der
Behandlung der Eigenvektoren werden im Komplex Antriebsdynamik so-
wohl freie als auch gefesselte Systeme und spezielle Probleme der Ro-
tordynamik behandelt. Im Komplex Biegeschwingungen werden speziell
Verfahren zur Abschatzung von Eigenfrequenzen und Schwingformen vor-
gestellt. Das Ziel besteht darin, dem Studierenden ein ingenieurmaRiges
Denken zu vermitteln, dass ihn befahigt, die durch Rechnersimulation ge-
wonnenen Ergebnisse mit Uberschlagsrechnungen zu kontrollieren. Die
Lehrveranstaltung Mechanismentechnik hat das Ziel, die Fahigkeit der
Vorstellung von Bewegungen und ursachlichen Kraften in Mechanismen
zu entwickeln. Es stellt moderne Methoden und Verfahren bereit, die auf
der Basis der ungleichmaRig Ubersetzenden Mechanismen konstruktive
Losungen liefern, die auch bei hohen Geschwindigkeiten und grof3en Kraf-
ten sicher und zuverlassig komplexe Bewegungsaufgaben erflllen. Inhalt-
liche Schwerpunkte sind die Mechanismensystematik, die Ebene Kinema-
tik und die Realisierung von Bewegungsaufgaben.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Maschinendynamik und Mecha-
nismentechnik von jeweils 2 SWS und einer jeweils zugeordneten Ubung
von 1 SWS zur Vertiefung des Vorlesungsinhaltes an Hand von Beispiel-
aufgaben.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik | und Il, Physik, Tech-
nische Mechanik A und B, Konstruktion und Fertigung und Maschinene-
lemente sind erforderlich. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschi
nenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstan-
dig erworben werden.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung
Produktionstechnik im Studiengang Maschinenbau. Es wird in jedem Stu-
dienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung Maschinendynamik im
Wintersemester und die Lehrveranstaltung Mechanismentechnik im
Sommersemester liegt. Alternativ zu diesem Modul kann auch das Modul
Produktionssysteme — Planung und Steuerung belegt werden. Dieses
Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Produktionstechnik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zu jeder Lehrveranstaltung ist jeweils eine Klausurarbeit abzulegen, zur
Lehrveranstaltung Maschinendynamik von 180 Minuten Dauer und zur
Lehrveranstaltung Mechanismentechnik von 120 Minuten Dauer. Die Pru-
fungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_21

Verantw. Dozent
Prof. Thoms

Modulname
Produktionstechnisches Praktikum

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Das Modul umfasst 14 Praktikumseinheiten, in denen die Fertigungsver-
fahren der Hauptgruppen Umformen, Trennen, Flgen, Beschichten und
Montieren unter der Betrachtung der Zusammenhange zwischen Werk-
stlck, Werkzeug und Maschine bei praxisrelevanten Bedingungen behan-
delt werden. Ein Schwerpunkt dabei ist der Einsatz der Rechentechnik zur
Losung von Aufgaben, die im Arbeitsprozess eines modernen Unterneh-
mens gestellt werden konnen. So besteht die Mdglichkeit, mit einem
durchgangigen Programmsystem fir Fertigung, Planung und Kalkulation
einen Auftrag vollstandig von der Fertigteilzeichnung bis zur Herstellung
der konkreten Teile auszufihren, sich die NC-Programmierung anzueignen
und sich mit rechnerunterstitzten Arbeitsweisen bei der Fertigungsmittel-
auswahl, der Schnittwertermittlung, der Arbeitsplanung und der Erstellung
eines Werkstattlayouts bekannt zu machen. Fir die immer kirzeren Pro-
duktlebenszeiten ist die kurzfristige und aufwandsoptimierte Prototypen-
bereitstellung entscheidend fur die marktwirtschaftliche Realisierung des
Produktes. Am Beispiel der Stereolithographie und des VakuumgielRens
werden die Mdglichkeiten des Rapid Prototypings sowie der wirtschaftli-
chen Herstellung von Einzelteilen und Kleinserien aufgezeigt. Ein weiteres
fachspezifisches Ziel ist die Aneignung von Kenntnissen und Fertigkeiten
auf dem Gebiet der Qualitatssicherung von Produkten und des Roboter-
einsatzes. Der Auswahl der einzelnen Lehrveranstaltungsinhalte liegt die
Fertigung eines Getriebes zugrunde.

Das Modul besteht ausschlief8lich aus Praktikumseinheiten. Der Student
muss sich aus dem Angebot mindestens 6 Praktikumseinheiten auswah-
len.

Erfolgreiche Prifungsleistung in der Lehrveranstaltung Fertigungstechnik
des Moduls Konstruktion und Fertigung, grindliche Vorbereitung nach
Praktikumsanleitung. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwese
n/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erwor-
ben werden.

Das Modul ist als Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Pro-
duktionstechnik angesiedelt. Es ist gekoppelt mit der Lehrveranstaltung
Produktionstechnisches Praktikum [l in den Vertiefungsmodulen Ferti-
gungsverfahren und Werkzeuge, Fabrikplanung und Prozessgestaltung,
Fertigungsautomatisierung und Qualitatssicherung bzw. mit der Lehrver-
anstaltung Werkzeugmaschinenversuchsfeld im Vertiefungsmodul Werk-
zeugmaschinenentwicklung und wird jeweils im Sommersemester ange-
boten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik.

Erfolgreiche testierte Teilnahme an mindestens 6 Praktikumseinheiten.
Der erfolgreiche Abschluss dieses Moduls ist die Voraussetzung fir das
Produktionstechnische Praktikum Il, bei dem weitere 6 Praktikumseinhel-
ten zu absolvieren sind.
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Leistungspunkte Fir das Modul kénnen 3 Leistungspunkte erworben werden. Jede Prakti-
und Noten: kumseinheit wird benotet. Die Modulnote ist das arithmetische Mittel der
Einzelnoten.

Arbeitsaufwand: Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 90 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur die Durchflihrung sowie Vor- und Nach-
bereitung ergeben.

Dauer Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
des Moduls:
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Modulnummer
MAH_22

Modulname Verantw. Dozent
Arbeitswissenschaft / BWL / Prof. Schmauder
Energiewirtschaft

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Die Vorlesung Arbeitswissenschaft/ Technische Betriebsflihrung als ein
Bestandteil des Moduls vermittelt ein Verstandnis fir die Bedeutung des
Menschen im Arbeitssystem. Es werden Grundlagen fur das Human Re-
source Management gelegt und Kenntnisse flr die Umsetzung der ar-
beitswissenschaftlichen Erkenntnisse in der technischen Betriebsflhrung
erworben. Schnitt- und Nahtstellen zu den Gebieten Arbeits- und Organi-
sationspsychologie sowie Arbeitsmedizin werden dargestellt. Die Studie-
renden sollen auf die Bedeutung der Arbeitswissenschaft aufmerksam
werden, aktuelle Probleme und Entwicklungstendenzen verstehen, Ar-
beitssystemgestaltung kennen lernen, Grundlagen und Gestaltungswis-
sen zu den Elementen Mensch, Arbeitsmittel, Arbeitsplatz, Arbeitsumge-
bung, Arbeitsablauf und Arbeitsorganisation, zu Management und FUh-
rung, zu Prozessen in Unternehmen vermittelt werden. Im Stoffgebiet
Betriebswirtschaftslehre/Energiewirtschaft werden u. a. Rechtsformen
und Strukturen von Unternehmen, Finanzierungsprozesse, Aufbau des
Rechnungswesens im Unternehmen, Verfahren der Investitions-, Kosten-
, Selbstkosten- und Kostenvergleichsrechnung gelehrt. Darliber hinaus
werden energetische und exergetische Bilanzierung, Energiepreisbildung
und die Optimierung energietechnischer Komponenten und Anlagen be-
handelt. Der Studierende soll beféhigt werden, ingenieurtechnische Ar-
beit unter energiewirtschaftlichen Gesichtspunkten zu beurteilen und
sachkundig mit Betriebswirten zusammenzuarbeiten.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Arbeitswissenschaft/
Technische Betriebsfiihrung und Betriebswirtschaftslehre / Energiewirt-
schaft von jeweils 2 SWS. Der Lehrveranstaltung Betriebswirtschaftsleh-
re / Energiewirtschaft sind Ubungen von 1 SWS zugeordnet, um die in
der Vorlesung vermittelten Kenntnisse an Hand praktischer Beispiele zu
vertiefen.

Es sind keine speziellen Vorkenntnisse erforderlich. Fur die Vorbereitung
auf das Modul stehen Skripte und Literaturhinweise zur Verfiigung.

Das Modul ist ein Pflichtmodul der Studienrichtung Energietechnik im
Hauptstudium fir Studenten des Studienganges Maschinenbau. Es wird
in jedem Studienjahr angeboten, wobei das Stoffgebiet Arbeitswissen-
schaft/ Technischen Betriebsfiihrung im Wintersemester und das zu Be-
triebswirtschaftslehre/Energiewirtschaft im Sommersemester gehalten
wird. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Energietech-
nik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zu beiden Stoffgebieten ist jeweils eine Klausurarbeit von 90 min Dauer
abzulegen. Die Prifungsleistung zu beiden Stoffgebieten besteht jeweils
aus einem Fragen- und Aufgabenteil. Die Prafungsleistungen werden in
der Prifungsperiode des Semesters, in dem die jeweilige Lehrveranstal-
tung durchgefthrt wurde, angeboten. Die Modulnote wird erst gebildet,
wenn die Klausurarbeit in diesem Modul bestanden ist (gem. 8 11 Abs. 2
PO fur den Studiengang Maschinenbau bzw. § 13 Abs. 1 PO fir den Auf-
baustudiengang Maschinenbau).

Far das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus den Noten der Prifungsleistungen, gewichtet
nach Semesterwochenstunden.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 225 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesungen, Ubungen, Vor- und
Nachbereitungsarbeiten und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_23

Modulname Verantw. Dozenten
Festkorpermechanik Prof. Beitelschmidt

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fur die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Das Modul besteht aus dem Stoffgebiet Maschinendynamik und dem
Stoffgebiet Stab- und Flachentragwerke. Im Stoffgebiet Maschinendyna-
mik werden die Erkenntnisse der Dynamik auf Maschinen, Anlagen und
Bauteile angewendet. Es wird sowohl ein Uberblick iiber die Theorie linea-
rer Schwingungen mit endlichem Freiheitsgrad gegeben als auch auf
Schwingungsprobleme an Maschinen eingegangen. Einen Schwerpunkt
bildet der Komplex der zwanglaufig gekoppelten Kérper mit den Witten-
bauerschen Grundaufgaben, den Problemen des Massenausgleichs und
der Ungleichférmigkeit. Im Komplex Fundamentierung erfolgt die Behand-
lung einfacher Aufgaben bis hin zum Blockfundament mit dem Freiheits-
grad sechs. Aufbauend auf der Losung des allgemeinen Eigenwertprob-
lems und der Behandlung der Eigenvektoren werden im Komplex An-
triebsdynamik sowohl freie als auch gefesselte Systeme und spezielle
Probleme der Rotordynamik behandelt. Im Komplex Biegeschwingungen
werden speziell Verfahren zur Abschatzung von Eigenfrequenzen und
Schwingformen vorgestellt. Das Ziel besteht darin, dem Studierenden ein
ingenieurmalRiges Denken zu vermitteln, dass ihn befahigt, die durch
Rechnersimulation gewonnenen Ergebnisse mit Uberschlagsrechnungen
zu kontrollieren. Im Stoffgebiet Stab- und Flachentragwerke werden aus-
gehend von den (3D) Grundgleichungen der Kontinuumsmechanik Nahe-
rungstheorien fur (1D) Stabe und (2D) Flachentragwerke entwickelt. Bei
den 1D Theorien werden speziell die Wolbkrafttorsion und der Querkraft-
schub flr Stdbe mit dinnwandigen offenen und geschlossenen Quer-
schnitten behandelt. Die Herleitung der 2D-Theorien erfolgt fir Scheiben-
und Plattenprobleme in kartesischen Koordinaten und in Polarkoordinaten
und fir die Biegetheorie der Schalen am Beispiel der beliebigen Rotati-
onsschale. Fur alle Probleme werden analytische und numerische Ldsun-
gen vorgestellt und bewertend verglichen.

Das Stoffgebiet Maschinendynamik besteht aus einer Vorlesung im Um-
fang von 2 SWS und einer Ubung von 1 SWS. Das Stoffgebiet Stab- und
Flachentragwerke besteht aus einer Vorlesung im Umfang von 2 SWS.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik | und Il, Physik, Tech-
nische Mechanik A und B sind erforderlich. Alternativ kdénnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden
/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt
gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung
Leichtbau. Die Lehrveranstaltung Maschinendynamik wird im Winterse-
mester, die Lehrveranstaltung Stab- und Flachentragwerke wird im Som-
mersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Leicht-
bau.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zur Lehrveranstaltung Maschinendynamik ist eine Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer abzulegen. Zur Lehrveranstaltung Stab- und Flachentrag-
werke ist eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer abzulegen, die aus
einem Fragenteil (ohne Unterlagen) und einem Aufgabenteil (mit Unterla-
gen) besteht. Die Prifungsleistungen werden in jeder Prlfungsperiode
angeboten.

Fir das Modul kédnnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich zu 3/5 aus der Prifungsleistung Maschinendynamik
und zu 2/5 aus der Prifungsleistung Stab- und Flachentragwerke.

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studierenden betragt 225 Arbeitsstunden
far Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Studiensemester.
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Modulnummer
MAH_24

Modulname
Grundzlge des Leichtbaus

Verantw. Dozent
Prof. Hufenbach

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Dieses Modul vermittelt die Grundlagen zur Entwicklung moderner
Leichtbauprodukte aus isotropen und anisotropen Werkstoffen mit bzw.
ohne Verstarkungsmaterialien. Bei der Auslegung von Leichtbaukonstruk-
tionen wird im Wesentlichen unterschieden zwischen:
- Gestalts(Form-)leichtbau (Steifigkeit,...),
- Stoffleichtbau (Dichte, Festigkeit,...),
- Bedingungsleichtbau (Funktionalitat, Betriebsfestigkeit, Verbin-
dungstechnik,...).
Erst die Kombination der Leichtbauprinzipien flhrt zu systemoptimierten
Bauteilstrukturen, d.h. eine reine Werkstoffsubstitution durch Materialien
niedriger Dichte ist meist nicht ausreichend. Die Ausschdpfung des sich
bietenden Leichtbaupotentials erfordert bei einer ganzheitlichen Betrach-
tung, alle relevanten Herstellungstechnologien (neuartige Fertigungsver-
fahren und Flgetechniken) und deren Auswirkung auf das Eigenschafts-
profil mit einzubeziehen. Neben Gestaltungsprinzipien fir dinnwandige
Leichtbaustrukturen und hierzu erforderlichen Berechnungsverfahren wer-
den funktionsintegrative Leichtbaukonzepte und Kriterien fur die Werk-
stoffauswahl vermittelt. Darlber hinaus sind notwendige elastizitatstheo-
retische Grundlagen und Stoffgesetze flr isotrope und anisotrope Werk-
stoffe sowie werkstoffgerechte Festigkeitshypothesen Gegenstand des
Moduls.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Grundzlige des Leichtbaus 1 mit 2
SWS und einer zugeordneten Ubung mit 1 SWS sowie der Vorlesung
Grundzlge des Leichtbaus 2 mit 2 SWS. Die in den Vorlesungen vermittel-
ten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von praktischen Beispie-
len vertieft.

Fundierte mathematisch-mechanische, werkstoff- und fertigungstechni-
sche Kenntnisse, die in den Modulen Mathematik I+1l, Technische Me-
chanik A+B, Werkstofftechnik sowie Konstruktion und Fertigung erworben
werden. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium flr die Studenten der
Studienrichtung Leichtbau. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei
die Lehrveranstaltungen Grundzige des Leichtbaus 1 im Wintersemester
und Grundzlge des Leichtbaus 2 im Sommersemester abgehalten wer-
den. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau.

Das Modul wird in der Regel mit einer Klausurarbeit von 180 Minuten
Dauer abgeschlossen. In Abhangigkeit von der Teilnehmerzahl kann die
Form der Prifungsleistung auch zu Beginn des Semesters festgelegt
werden. Voraussetzung fur die Teilnahme an der Prifungsleistung ist die
erfolgreiche absolvierte Prifungsvorleistung nach dem 5. Semester.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul koénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 225 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_25

Verantw. Dozent
Prof. Leyens

Modulname
Leichtbau-Werkstoffe

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die fur den Leichtbau relevanten Werkstoffe
aller Werkstoffklassen — Metalle, Kunststoffe, Keramiken, textile Werk-
stoffe sowie Holz- und Faserwerkstoffe - hinsichtlich der Eigenschaften
und der Maoglichkeiten zur Beeinflussung der Eigenschaften, das Werk-
stoffverhalten unter Beanspruchungsbedingungen, die jeweiligen Verar-
beitungseigenschaften sowie der Anwendungsmadglichkeiten charakteri-
siert. Durch Berechnungen flr ausgewahlte Belastungsfalle wird exemp-
larisch demonstriert, welche konstruktiven Veranderungen beim Stoff-
leichtbau (Einsatz von Werkstoffen mit geringer Dichte gegenuber z. B.
Stahlen) notwendig sind, damit Massevorteile flr Bauteile erreicht wer-
den kénnen. Das Modul soll dazu befahigen, auf der Grundlage von er-
langten Kenntnissen Uber die spezifischen Eigenschaften der Werkstoffe
diese vergleichend zu betrachten. Damit soll die Fahigkeit erlangt wer-
den, fUr Leichtbaukonstruktionen in Verbindung mit den erforderlichen
Fertigungstechnologien beanspruchungsgerecht den Werkstoffeinsatz
vorzunehmen.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Metalle, Kunststoffe, Kerami-
ken (2SWS), Textile Werkstoffe und Halbzeuge (2SWS) sowie Holz- und
Faserwerkstoffe (1SWS) und zugeordneten Ubungen fiir die beiden letz-
ten Vorlesungen (1SWS).

Kenntnisse aus dem abgeschlossenen Grundstudium im Studiengang
Maschinenbau, insbesondere werkstofftechnische Grundlagen. Zur Pri-
fungsvorbereitung fir die Vorlesung Metalle, Kunststoffe, Keramiken
stehen Skripte zur Verfigung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels
der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_ma
schinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigen-
standig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Leichtbau. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, je-
weils im Wintersemester. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung
Leichtbau.

Zu den drei Lehrveranstaltungen ist jeweils eine Klausurarbeit von 90
Minuten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistungen werden in jeder PrU-
fungsperiode angeboten.

Far das Modul konnen 10,5 Leistungspunkte vergeben werden. Die Mo-
dulnote wird aus dem arithmetischen Mittel der drei Prifungsleistungen
berechnet.
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Arbeitsaufwand: Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 315 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
bereitung und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
Moduls:
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Modulnummer
MAH_26

Verantw. Dozent
Prof. Hufenbach

Modulname
Konstruktionsprinzipien und Berechnung

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Dieses Modul vermittelt den Studenten, dass bei konstruktiven Neu- oder
Weiterentwicklungen die Werkstoffauswahl stets in unmittelbarem Zu-
sammenhang mit der Wahl der Bauweise und des Fertigungsverfahrens
erfolgen muss. Bei der Massereduzierung ist es angebracht, zunachst bei
festigkeitsdominierenden Strukturbereichen zu prifen, ob der Einsatz ho-
herfester Werkstoffe eine weitere Minderung der Bauteilwandstarke zu-
lasst. Steifigkeitserhohungen lassen sich dagegen im Wesentlichen Uber
feinere Methoden des Gestaltleichtbaus erzielen. Unterstltzt wird der
konstruktive Prozess durch das Simultaneous Engineering auf Basis eines
moglichst umfassenden Rechnereinsatzes und effizienter Entwicklungs-
software. Auf Grundlage eines digitalen Mastermodells werden hierbei
alle Bereiche der Entwicklungskette von der Konstruktion Uber die Be-
rechnung bis hin zur NC-Fertigung des Endproduktes bei voller Durchgan-
gigkeit der Daten miteinander vernetzt. Eine anwendungsorientierte Lehr-
veranstaltung flhrt dazu in die Mdglichkeiten moderner integrierter 3D-
CAD-Systeme - hier insbesondere fur Leichtbaustrukturen - ein und gibt
eine Anleitung zum praktischen Umgang mit diesen Programmpaketen.
Hierauf aufbauend bietet das Modul auch eine Einflhrung in die Bauteil-
auslegung mittels der Finite-Elemente-Methode (FEM). Dabei werden
nach einer Einflhrung in die entsprechenden mathematisch-
mechanischen Grundlagen insbesondere Anleitungen fir die praktische
Durchfihrung der FE-Simulationsrechnungen aufgezeigt.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Leichtbauweisen (2 SWS) und
Simulationstechniken (1 SWS). Die Simulationstechniken werden durch 2
SWS Ubungen untersetzt; die einfihrende Ubung zur Rechnerunterstitz-
ten Konstruktion besteht aus 1 SWS. Die in den Vorlesungen vermittelten
Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von Anwendungsbeispielen
vertieft.

Fundierte mathematisch-mechanische, konstruktions- und fertigungstech-
nische Kenntnisse, die in den Modulen Technische Mechanik A+B, Kon-
struktion und Fertigung Grundzlge des Leichtbaus sowie Leichtbau-
Werkstoffe erworben werden. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels
der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_masch
inenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstan-
dig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium flr die Studenten der
Studienrichtung Leichtbau. Es wird in jedem Sommersemester angebo-
ten. Dieses Modul ist zudem ein Pflchtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau.

Zu dem Modul Konstruktionsprinzipien und Berechnung ist eine Prifungs-
leistung abzulegen. Die Prifungsleistung wird nach Abschluss des Moduls
angeboten. Die Form der Prifungsleistung (Klausurarbeit mit 240 Minuten
oder mundliche Prifungsleistung von 30 Minuten Dauer) wird zu Beginn
des Semesters bekannt gemacht.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAH_27

Verantw. Dozent
Prof. Schmauder

Modulname
Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre
vermittelt, die sich im ersten Teil aus den Stoffgebieten Rechtsformen
und Strukturen von Unternehmen, Finanzierungsprozesse und Buchhal-
tung, statische und dynamische Investitionsrechnung sowie lineare und
nichtlineare Optimierung zusammensetzen. Im zweiten Teil werden die
Gebiete Kostenrechnung, -arten und -gruppen sowie der Aufbau des be-
trieblichen Rechnungswesens behandelt. Weiterhin werden das Wesen
und die Anwendung der Deckungsbeitragsrechnung und Kostenver-
gleichsrechnung gelehrt. Das Modul soll dazu befédhigen, Investitionsvari-
anten miteinander zu vergleichen, gegebenenfalls optimale Varianten her-
auszuarbeiten und daraus die Investitionsentscheidung zu treffen. Des
Weiteren sollen Kenntnisse zu den betrieblichen Kalkulationen und Bilan-
zen erworben werden, mit denen die Wirtschaftlichkeit des Unterneh-
mens beurteilt werden kann. Der Student soll befahigt werden, mit dem
vermittelten Wissen seine ingenieurtechnische Arbeit unter Okonomi-
schen Gesichtspunkten zu beurteilen und mit den Betriebswirten sach-
kundig zusammenzuarbeiten.

Das Modul besteht aus einer einsemestrigen Vorlesung mit 2 SWS und
den zugeordneten Ubungen mit 1 SWS. Die in den Vorlesungen vermittel-
ten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von praktischen Beispiel-
rechnungen vertieft.

Die erforderlichen mathematischen Kenntnisse werden im Grundlagen-
studium vermittelt. FUr die Vorbereitung auf das Modul stehen Skripte und
Literaturhinweise zur Verflgung. Alternativ kénnen diese Kenntnisse mit-
tels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_
maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur ei-
genstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Angewandte Mechanik im Studiengang Maschinenbau.
Es wird im Sommersemester jeden Studienjahres angeboten. Es wird
auch fur einige Studienrichtungen im Studiengang Verfahrenstechnik und
fir die Studenten des Studienganges Werkstoffwissenschaft gehalten.
Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Angewandte Mechanik.

Es ist eine Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer abzulegen. Die Prifungs-
leistung besteht aus einem Fragenteil (ohne Benutzung von Unterlagen)
und einem Aufgabenteil (mit Benutzung von Unterlagen). Sie wird in jeder
Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 4,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Klausurnote.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 135 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
Moduls:
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Modulnummer
MAH_28

Verantw. Dozenten
Prof. Wallmersperger / Prof. Ulbricht

Modulname
Mechanik der Kontinua

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Das Modul vermittelt die Modellbildung der Deformation und allgemeinen
Bewegung strukturloser Kérper unter der Einwirkung mechanischer und
thermischer Lasten. Die Modelle beruhen auf der Kinematik von Deforma-
tion und Bewegung, der Bilanzen von Masse, Impuls, Drehimpuls, Energie
und Entropie sowie gewissen Regeln zur Aufstellung von Materialglei-
chungen. Der Modulteil Elastizitatstheorie umfasst statische Probleme
fester Korper bei infinitesimalen Verzerrungen und linearem Materialver-
halten in kartesischen und allgemeinen krummlinigen Koordinaten. Es
werden spezielle Randwertaufgaben analytisch geldst. Der Modulteil Kon-
tinuumsmechanik behandelt die Kinematik der Konfigurationsanderungen
von Korpern bei beliebigen Deformationen und Bewegungen in kartesi-
schen Koordinaten. Darauf Bezug nehmend werden die thermomechani-
schen Variablen definiert, die Bilanzen formuliert und die Regeln zur Auf-
stellung von nichtlinearen Materialgleichungen angegeben. Diese gemein-
samen Grundlagen von Festkorper- und Fluidmechanik minden in typi-
schen Anfangsrandwertaufgaben als Grundlage technisch relevanter Feld-
berechnungen unter Nutzung moderner Computerprogramme.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Elastizitatstheorie und
Kontinuumsmechanik von jeweils 2 SWS und den zugeordneten Rechen-
dbungen zur Stoffvertiefung mit jeweils 1 SWS.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik |, Mathematik |,
Technische Mechanik A, Technische Mechanik B, Stromungslehre |,
Technische Thermodynamik und Physik. Fur die Lehrveranstaltung Konti-
nuumsmechanik steht ein Skript zur Verfligung. . FUr die Vorbereitung auf
das Modul stehen Skripte und Literaturhinweise zur Verfligung. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse be-
kannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung An-
gewandte Mechanik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die
Lehrveranstaltung zur Elastizitatstheorie im Wintersemester und zur Kon-
tinuumsmechanik im Sommersemester gehalten werden. Dieses Modul
ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinen-
bau in der Studienrichtung Angewandte Mechanik.

Zu den Lehrveranstaltungen Elastizitatstheorie und Kontinuumsmechanik
ist jeweils eine mUndliche Prifungsleistung von 30 Minuten Dauer abzule-
gen. Die Prifungsleistungen werden in der Prifungsperiode des jeweili-
gen Semesters angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtarbeitsaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 270
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und
Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAH_29

Modulname Verantw. Dozenten
Maschinendynamik / Prof. Beitelschmidt /
Experimentelle Mechanik Prof. Eulitz

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Im Stoffgebiet Maschinendynamik werden die Erkenntnisse der Dynamik
auf Maschinen, Anlagen und Bauteile angewendet. Es wird sowohl ein
Uberblick tiber die Theorie linearer Schwingungen mit endlichem Freiheits-
grad gegeben als auch auf Schwingungsprobleme an Maschinen eingegan-
gen. Einen Schwerpunkt bildet der Komplex der zwanglaufig gekoppelten
Korper mit den Wittenbauerschen Grundaufgaben, den Problemen des
Massenausgleichs und der Ungleichformigkeit. Im Komplex Fundamentie-
rung erfolgt die Behandlung einfacher Aufgaben bis hin zum Blockfunda-
ment mit dem Freiheitsgrad sechs. Aufbauend auf der Ldsung des allge-
meinen Eigenwertproblems und der Behandlung der Eigenvektoren werden
im Komplex Antriebsdynamik sowohl freie als auch gefesselte Systeme und
spezielle Probleme der Rotordynamik behandelt. Im Komplex Biegeschwin-
gungen werden speziell Verfahren zur Abschatzung von Eigenfrequenzen
und Schwingformen vorgestellt. Das Ziel besteht darin, dem Studierenden
ein ingenieurmaldiges Denken zu vermitteln, dass ihn befahigt, die durch
Rechnersimulation gewonnenen Ergebnisse mit Uberschlagsrechnungen zu
kontrollieren. Im Stoffgebiet Experimentelle Mechanik werden \Wandlerprin-
zipien zum elektrischen Messen mechanischer GroRen und Methoden zur
Signallbertragung, -aufzeichnung und -auswertung vermittelt sowie an Bei-
spielen deren Anwendungen erlautert. Bei der Beanspruchungsanalyse wird
sowohl auf globale Methoden (z. B. optische Feldmessverfahren) als auch
auf lokale (z. B. Dehnmessstreifen) eingegangen. Der Studierende be-
kommt Hinweise zum Umgang mit digitaler Messtechnik und den damit
verbundenen Problemen, zur Datenverdichtung und zur Bewertung von
Beanspruchungen.

Das Stoffgebiet Maschinendynamik besteht aus einer Vorlesung im Umfang
von 2 SWS und einer Ubung von 1 SWS. Das Stoffgebiet Experimentelle
Mechanik besteht aus einer Vorlesung von 2 SWS und einem Praktikum
von 2 SWS. Die Praktikumsversuche aus den Bereichen Festigkeitslehre,
Dynamik und Optische Feldmessverfahren haben den Vergleich von Rech-
nung und Messung zum Inhalt.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik | und Il, Physik, Tech-
nische Mechanik A und B, Elektrotechnik sind erforderlich. Alternativ kén-
nen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden
/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt ge-
gebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung An-
gewandte Mechanik. Die Lehrveranstaltungen werden in jedem Winterse-
mester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Angewandte
Mechanik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zur Lehrveranstaltung Maschinendynamik ist eine Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer abzulegen. Zur Lehrveranstaltung Experimentelle Mechanik
ist eine mundliche Prifungsleistung (Dauer 30 Minuten) zu erbringen bzw.
die Prifungsform wird zu Beginn des Semesters festgelegt. AulRerdem ist
ein Praktikum abzulegen. Die Prifungsleistungen werden in jeder Pri-
fungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 10,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note F berechnet sich aus der Klausurnote K in Maschinendynamik sowie
der Note M der mindlichen Prifungsleistung und der Note Pr fir das Prak-
tikum in Experimenteller Mechanik nach der Formel: F = (K+ 2/3 M + 1/3
Pr)/2.

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studierenden betragt 315 Arbeitsstunden
far Vorlesung, Ubung, Praktikum, Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbe-

reitung.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAH_30

Modulname Verantw. Dozenten
Fluidmechanik Prof. Frohlich / Dr. Ridiger

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Lehrgegenstand des Moduls sind die erweiterten Grundlagen der Stro-
mungsmechanik und eine Einflhrung in die moderne Stromungsmess-
technik. Aufbauend auf dem Modul Stromungslehre | werden die wich-
tigsten Elementarstromungen Wirbelstromungen, Potentialstromungen,
Grenzschichtstromungen physikalisch motiviert und grundlegende ma-
thematische Beziehungen zu deren Berechnung hergeleitet. Analytische
Losungsmethoden fir einfache Stromungskonfigurationen werden be-
sprochen und deren Bedeutung zur Analyse komplexerer Stromungsfalle
illustriert. Schwerpunkte stellen das Gesetz von Biot-Savart und die Singu-
laritdtenmethode dar. In unmittelbarer Korperndhe sind Reibungskrafte
nicht vernachlassigbar und die Stromung muss mittels der Grenzschicht-
gleichungen, die in der Vorlesung hergeleitet werden, berechnet werden.
Analytische Lésungsmethoden mittels Ahnlichkeitsannahmen und nume-
rische Losungsmethoden werden besprochen. Die Vorlesung befahigt die
Studenten zur selbststandigen Analyse und zum grundlegenden Verstand-
nis komplexer Stromungen durch Zerlegung in deren Elementarstromun-
gen. Die Vorlesung Stromungsmesstechnik fihrt in die experimentelle
Stromungsmechanik ein. Besprochen werden insbesondere Drucksonden,
Hitzdrahtsonden und optische Messverfahren zur Ermittlung der Stro-
mungsgeschwindigkeit, sowie die Messung von resultierenden Kraften
und Momenten. Die Ermittlung von Rohdaten und die Gewinnung von
StromungsgrofRen aus diesen Daten werden besprochen und in prakti-
schen Ubungen vertieft.

Das Modul besteht aus den beiden Lehrveranstaltungen Stromungslehre |l
und Stromungsmesstechnik. Die Vorlesung Stromungslehre Il wird mit 2
SWS angeboten, verbunden mit einer Pflichtlbung von 1 SWS und einer
freiwilligen Zusatzibung von 1 SWS. Die Vorlesung Stromungsmesstech-
nik wird mit 2 SWS und einem zugeordneten Praktikum von 1 SWS ange-
boten.

Voraussetzung fur die erfolgreiche Teilnahme an diesem Modul sind die
Grundstudienmodule Stromungslehre | und Mathematik | und Il. Hilfreich
sind weiterhin die Module Technische Mechanik A und B, Technische
Thermodynamik und Physik. Zur Vorbereitung auf das Modul stehen Ma-
nuskripte zur Verflgung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinen
wesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Angewandte Mechanik. Es wird in jedem Studienjahr an-
geboten, wobei die Lehrveranstaltungen jeweils im Wintersemester statt-
finden. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Angewandte
Mechanik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte

und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Zu den Lehrveranstaltungen Stromungslehre Il und Strdomungsmesstech-
nik ist jeweils eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer abzulegen. Beide
Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode angeboten. Aul3er-
dem ist im Lehrgebiet Stromungsmesstechnik ein Praktikum zu absolvie-
ren.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note F berechnet sich aus der Klausurnote K, in Stromungslehre |l und der
Klausurnote K, und der Praktikumsnote Pr in Strdmungsmesstechnik nach
der Formel F = (K, + 2/3 K, + 1/3 Pr)/2.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Praktikum, Vor- und

Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studiensemester.
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Modulnummer
MAH_31

Verantw. Dozenten
Prof. Frohlich / Prof. Ulbricht

Modulname
Numerische Methoden

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Das Modul vermittelt Kenntnisse und Fahigkeiten zur naherungsweisen
Losung von Randwertaufgaben sowie gekoppelten Anfangs-Randwert-
Aufgaben auf der Grundlage der mathematischen Methoden der gewich-
teten Residuen, der schwachen sowie inversen Formulierung. Darauf auf-
bauend erfolgt die Darlegung und Bewertung der erforderlichen Algorith-
men zur Algebraisierung und Diskretisierung, einschliel3lich der zugeord-
neten numerischen Verfahren. Im Modulteil Numerische Methoden | wer-
den die Finite-Elemente-Methode am Beispiel strukturmechanischer Prob-
lemstellungen und die Randelementmethode am Beispiel des Feldprob-
lems der Warmeleitung behandelt. Die Losung stromungsmechanischer
Problemstellungen auf der Basis der Finite-Differenzen-Methode sowie
der Finite-Volumenelemente-Methode bildet den Inhalt des Modulteiles
Numerische Methoden |l.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Numerische Methoden |
und Numerische Methoden Il von jeweils 2 SWS und den zugeordneten
Rechenlbungen zur Stoffvertiefung mit jeweils 1 SWS.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik |, Mathematik I,
Technische Mechanik A, Technische Mechanik B, Stromungslehre |,
Technische Thermodynamik und Physik. Fir die Lehrveranstaltung stehen
Aufgabensammlung und studienbegleitende Materialien zur Verfligung.
Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden
.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenn
t nisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung An-
gewandte Mechanik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die
Lehrveranstaltung zu Numerische Methoden | im Wintersemester und zu
Numerische Methoden Il im Sommersemester gehalten werden. Dieses
Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Angewandte Mechanik.

Zu den Lehrveranstaltungen Numerische Methoden | und Numerische
Methoden Il ist jeweils eine Klausurarbeit mit der Dauer von 120 Minuten
abzulegen. Die Prufungsleistungen werden nach dem jeweiligen Semester
angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungs-
leistungen.

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 270
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und

Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_32

Verantw. Dozent
Prof. Beitelschmidt

Modulname
Maschinendynamik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Im Modul Maschinendynamik werden die Erkenntnisse der Dynamik auf
Maschinen, Anlagen und Bauteile angewendet. Es wird sowohl ein Uber-
blick Uber die Theorie linearer Schwingungen mit endlichem Freiheitsgrad
gegeben als auch auf Schwingungsprobleme an Maschinen eingegangen.
Einen Schwerpunkt bildet der Komplex der zwanglaufig gekoppelten Kor-
per mit den Wittenbauerschen Grundaufgaben, den Problemen des Mas-
senausgleichs und der Ungleichférmigkeit. Im Komplex Uber die Funda-
mentierung erfolgt die Behandlung einfacher Aufgaben bis hin zum Block-
fundament mit dem Freiheitsgrad sechs. Aufbauend auf der Losung des
allgemeinen Eigenwertproblems und der Behandlung der Eigenvektoren
werden im Komplex Antriebsdynamik sowohl freie als auch gefesselte
Systeme und spezielle Probleme der Rotordynamik behandelt. Im Kom-
plex der Biegeschwingungen werden speziell Verfahren zur Abschatzung
von Eigenfrequenzen und Schwingformen vorgestellt. Das Ziel besteht
darin, dem Studenten ein ingenieurmalfdiges Denken zu vermitteln, dass
ihn befahigt, die durch Rechnersimulation gewonnenen Ergebnisse mit
Uberschlagsrechnungen zu kontrollieren.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung im Umfang von 2 SWS und einer
zugeordneten Ubung von 1 SWS.

Fundierte mathematische und physikalische Kenntnisse (Module Mathe-
matik |, Mathematik Il, Physik). Fundierte Kenntnisse in Technischer Me-
chanik ( Modul Technische Mechanik A, Technische Mechanik B). Alterna-
tiv kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse be-
kannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Ver-
arbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik. Es wird in jedem Winter-
semester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Dip-
lom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Verarbei-
tungsmaschinen und Verarbeitungstechnik.

Zur Lehrveranstaltung Maschinendynamik ist eine Klausurarbeit von 180
Minuten Dauer abzulegen. Sie wird in jeder Prifungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 4,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 135 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur die Vorlesung, Vor- und Nacharbeit und

Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester
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Modulnummer
MAH_33

Modulname Verantw. Dozent
Bewegungstechnik Prof. Modler

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Das Modul vermittelt grundlegende Kenntnisse der Antriebstechnik mit
den Lehrveranstaltungen Getriebetechnik, Elektrische Antriebe und Be-
wegungsdesign und Motion Control. Das Ziel besteht darin, Grundwissen
fUr das Antriebs- und Steuerungssystem als Teil des technischen Systems
Verarbeitungsmaschine zu erwerben und interdisziplinares Denken zu
Uben. In der Lehrveranstaltung Getriebetechnik werden Koppelgetriebe,
Kurvengetriebe und andere Bauformen ungleichméRig tbersetzender Ge-
triebe betrachtet. Sie besitzen nach wie vor groRe Bedeutung in weiten
Bereichen des Maschinen- und Geratebaus und bestimmen mit ihren ki-
nematischen und dynamischen Eigenschaften in vielen Maschinen deren
Leistungs- und Konkurrenzfahigkeit. Die Lehrveranstaltung hat das Ziel, die
Grundlagen der Getriebetechnik (Getriebesystematik, Getriebekinematik,
Kinematische Analyse, Bewegungsdesign, Auslegungsprinzipe) zu vermit-
teln und das Vorstellungsvermogen fir nichtlineare Bewegungen zu ent-
wickeln. Elektrische Antriebe wandeln elektrische in mechanische Energie
um und erzeugen damit gesteuerte rotatorische oder translatorische Be-
wegungen. Die Lehrveranstaltung behandelt die Wirkprinzipien von
Gleichstrom- und Drehstromantrieben, das stationdre und dynamische
Betriebsverhalten sowie Auslegungsfragen unabhangig von der Leistung.
Es wird auch auf die Antriebsregelung, die Schnittstellen mit der Mecha-
nik, dem Netz und der Automatisierungshierarchie eingegangen, da diese
das Systemverhalten wesentlich bestimmen. Mit der Lehrveranstaltung
Bewegungsdesign und Motion Control sollen die Studenten befahigt wer-
den, elektromechanische und fluidtechnische Antriebssysteme auszuwah-
len, zu dimensionieren und zu optimieren. Inhaltliche Schwerpunkte sind
Antriebsanforderungen, Antriebs-Funktionsgruppen, Antriebs- und Steue-
rungssysteme.

Das Modul besteht aus den zwei Vorlesungen Getriebetechnik und Elekt-
rische Antriebe im Umfang von jeweils 2 SWS und der Vorlesung Bewe-
gungsdesign und Motion Control mit 1 SWS sowie den zugeordneten
Ubungen mit jeweils 1 SWS. Die in den Vorlesungen vermittelten Grund-
lagen werden in den Ubungen an Hand von Anwendungsbeispielen ver-
tieft.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik | und I, Physik, Tech-
nische Mechanik A und B, Konstruktion und Fertigung und Maschinene-
lemente sind erforderlich. Alternativ kénnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinen
wesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Ver-
arbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik im Studiengang Maschi-
nenbau. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstal-
tungen Getriebetechnik und Elektrische Antriebe im Wintersemester und
Bewegungsdesign und Motion Control im Sommersemester liegen. Die-
ses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Verar-
beitungstechnik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zu jeder Lehrveranstaltung ist jeweils eine Klausurarbeit von 120 Minuten
Dauer abzulegen. Die Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperio-
de angeboten.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten
der Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 360 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAH_34

Modulname Verantw. Dozent
Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik Prof. Majschak

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Verarbeitungstechnik vermit-
telt und es wird das methodische Vorgehen bei der Analyse von Verarbei-
tungsverfahren und Verarbeitungsmaschinen an verschiedenen Beispielen
demonstriert. In der Vorlesung Verarbeitungstechnik-Grundlagen wird aus-
gehend von der Einteilung der Verarbeitungsguter und Verarbeitungsvor-
gange, der Dimensionierung von Arbeitsorganen auf Basis der verarbei-
tungstechnischen Zusammenhange Uber die Erstellung von Arbeitsdia-
grammen bis zur Vorstellung reprasentativer Verarbeitungsvorgange der
Funktionsbereich Verarbeitung gelehrt. Der Student lernt die Methodik der
Losungsfindung kennen und wird befahigt, verarbeitungstechnische Prob-
leme zu l6sen. Inhalt der Lehrveranstaltung Verarbeitungsmaschinenana-
lyse ist die experimentell-analytische Untersuchung von Maschinen (ver-
arbeitungs- und maschinentechnische Funktion und Struktur), einschliel3-
lich messtechnischer Untersuchungen. Die Maschinenanalyse wird an
verschiedenen Beispielen demonstriert, wobei der Student die erworbe-
nen Kenntnisse selbststandig in Praktika anwenden muss.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Verarbeitungstechnik-Grundlagen
mit 2 SWS Vorlesungen und Verarbeitungsmaschinenanalyse mit 1 SWS
Vorlesung und einem sich anschlielsenden Praktikum mit 2 SWS.

Fundierte technische Grundkenntnisse und Kenntnisse aus dem Modul
Antriebstechnik in Verarbeitungsmaschinen.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten des
Studienganges Maschinenbau, Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen
und Verarbeitungstechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei
die Lehrveranstaltungen im Sommersemester durchgefihrt werden. Die-
ses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Verar-
beitungstechnik.

Zu der Lehrveranstaltung Verarbeitungstechnik-Grundlagen ist eine Klau-
surarbeit mit 180 Minuten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistung besteht
aus einem Fragenteil und einem Aufgabenteil. Die Prifungsleistung wird
in der Prifungsperiode des Sommersemesters angeboten. Zur Lehrveran-
staltung Verarbeitungsmaschinenanalyse ist eine schriftliche Belegarbeit
anzufertigen.

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus 40% der Note der Belegarbeit Verarbeitungs-
maschinenanalyse und 60% der Prifungsleistung Verarbeitungstechnik-
Grundlagen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 225 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Praktika, Belegarbeit, Vor-
und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAH_35

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Modulname Verantw. Dozent
Produktionssystematik Prof. Schmidt

In diesem Modul werden die Grundlagen der Planung und Steuerung der
Fertigung und Produktion, der Produkt- und Prozessbeschreibung, die Pla-
nungstheorie flr Produktionssysteme sowie die Grundlagen des Projekt-
managements gelehrt. Es sind Kenntnisse Uber die Dimensionierung und
Strukturierung von Produktionssystemen und Fertigungsstatten sowie die
CAP-Fertigungsstattengestaltung zu erwerben. Der Student soll befahigt
werden, mit aktuellen Werkzeugen die Produkt- und Prozessbeschreibung,
Fertigungsstattenplanung und PPS anwenden zu kdnnen sowie eine tech-
nische Investitionsplanung vornehmen zu kénnen.

Das Modul umschlief3t die 3 Stoffgebiete

- Fertigungsplanung — Teilefertigung und Montage

- Fertigungsstattenplanung und PPS

- Projektmanagement.

Das Modul besteht aus den Lehrveranstaltungen Fertigungsplanung, Fer-
tigungsstattenplanung und PPS und Projektmanagement, die jeweils aus
einer Vorlesung im Umfang von 2 SWS und einer erganzenden Ubung im
Umfang von 1 SWS (Ubung nur fir Stoffgebiete 1 und 2) bestehen. Die
Lehrveranstaltungen werden durch Skripte unterstitzt.

Fundierte Kenntnisse in den relevanten Modulen des Grundstudiums
(Konstruktion und Fertigung, Maschinenelemente). Alternativ kdnnen die-
se Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebe-
nen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir Studenten der Studi-
enrichtung Arbeitsgestaltung. Es wird in jedem Studienjahr angeboten,
wobei die Lehrveranstaltungen im Wintersemester gehalten werden. Die-
ses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Arbeitsgestaltung.

Die Lehrveranstaltungen Fertigungsplanung, Fertigungsstattenplanung
und PPS und Projektmanagement schlieRen jeweils mit einer Klausurar-
beit (120 min. Dauer) ab.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus den SWS-gewichteten Mittel der drei Prifungsleis-
tungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 360 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit firr Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
sowie flr Erbringung von Priifungsvorleistungen und fir die Prifungsvor-
bereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer
MAH_36

Modulname Verantw. Dozent
Entwurfsmethoden Prof. Stelzer

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten

Ziel dieses Moduls ist es, die dem Studierenden bislang bereits bekannten
Grundlagen der Konstruktion so weiterzuentwickeln, dass er in der Lage
ist, auch komplexere Aufgaben mit den geeigneten \Werkzeugen zu I6sen.
Grundlage dazu ist eine Einflhrungen in die strategische Produktplanung.
Hier werden Konzepte der Technologieauswahl und -einsatzentscheidung,
des Markt-Technologie-Portfolios fir die Planung neuer Produkte sowie
des Quality Function Deployment fir die Planung der Weiterentwicklung
von Produkten besprochen. Im weiteren werden Methoden und Werkzeu-
ge einer methodischen Entwicklung von Produkten behandelt. Um einen
effektiven Einsatz technischer Hilfsmittel zu erreichen, wird eine ge-
schlossene Bearbeitung von Konstruktionsaufgaben anhand eines 3D
CAD-Systems gelehrt. Dies umfasst neben der bekannten Bearbeitung
von Geometriemodellen insbesondere auch die geschlossene Bearbeitung
von Berechnungs- und Simulationsproblemen.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Konstruktiver Entwick-
lungsprozess (KEP) mit 2 SWS sowie Konstruieren mit CAD-Systemen
(KC) mit 1 SWS und den jeweils zugeordneten Praktika bzw. Ubungen im
Umfang von 1 SWS.

Fundierte physikalische Kenntnisse und solche Fahigkeiten, wie sie in den
Modulen Konstruktion und Fertigung, Maschinenelemente, \Werkstoff-
technik und Informatik erworben werden. Alternativ kdnnen diese Kennt-
nisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten
/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse  bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium des Studienganges Ma-
schinenbau flr die Studienrichtung Arbeitsgestaltung und wird in jedem
Studienjahr angeboten. Die Lehrveranstaltung KEP findet im Winterse-
mester, die Lehrveranstaltung KC im Sommersemester statt. Dieses Mo-
dul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Arbeitsgestaltung.

Das Modul wird durch eine Klausurarbeit von 120 Minuten zum KEP und
einer mindlichen Prifungsleistung von 20 Minuten Dauer zu KC abge-
schlossen. Anderungen bei den Priifungsbedingungen werden zu Beginn
des Semesters durch Aushang bekannt gemacht. Zur Lehrveranstaltung
KEP ist eine Belegarbeit anzufertigen. Die Prifungsleistungen werden in
der Prifungsperiode des jeweiligen Vorlesungssemesters angeboten, bei
Bedarf auch in dem jeweils anderen Semester.

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote F berechnet sich aus der Prifungsnote K in KEP, der Note B fir
die Belegarbeit und der Prifungsnote M in KC nach der Formel:
F=05(3/4K+1/4B)+0,5M.
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Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 225 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesungen, Ubungen, Vor- und Nach-
arbeit sowie Prifungsvorbereitungen ergeben.

Arbeitsaufwand:

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
MAH_37 Grundlagen der Arbeitsgestaltung Prof. Schmauder
Inhalte und Quali- Das Modul besteht aus den Stoffgebieten Arbeitsanalyse, Ar-

fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

beitsumweltgestaltung und Ergonomie. Die Vorlesung befasst sich
mit dem Ermitteln, Bewerten und Gestalten von Belastungsfaktoren
der Arbeitsumwelt. Es werden physikalische, chemische und biologi-
sche Arbeitsbedingungen behandelt, wobei rechtliche Regelungen zur
Bewertung und Gestaltung, das Erkennen und der Abbau von Gefahr-
dungen, das Erzielen eines gestalterischen, dkonomischen Nutzens
und die Zusammenarbeit mit Fabrik- und Fertigungsplanern im Vor-
dergrund stehen. Es werden Grundlagen des Umgangs mit arbeits-
wissenschaftlichen Daten und Informationen und ausgewahlte ar-
beitsanalytische Verfahren praxisorientiert vermittelt. Der Studierende
lernt, Arbeit zu analysieren und das Datenmanagement im Unterneh-
men aus arbeitswissenschaftlicher und arbeitswirtschaftlicher Sicht
zu nutzen. Das Modul vermittelt ergonomisches Grundlagen- und Me-
thodenwissen fir die Konstruktion von Produkten, fir Bewertung und
Gestaltung von Arbeitsplatzen, fur die Gestaltung von Anzeigen- u.
Stellteilen. Anthropometrische und biomechanische Sachverhalte sol-
len produkt- und prozessbezogen verstanden werden.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Arbeitsanalyse mit 2 SWS,
Arbeitsumweltgestaltung und Ergonomie von jeweils 1 SWS. Den
Vorlesungen Ergonomie und Arbeitsumweltgestaltung sind Ubungen
von jeweils 1 SWS zugeordnet, um die in der Vorlesung vermittelten
Grundlagen an Hand praktischer Beispiele zu vertiefen.

Voraussetzung ist die Teilnahme am Stoffgebiet Arbeitswissenschaft/
Technische Betriebsflihrung, das im gleichen Semester stattfindet.
Fir die Vorbereitung auf das Modul stehen Skripte und Literaturhin-
weise zur Verflgung.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir Studenten der
Studienrichtung Arbeitsgestaltung. Es wird in jedem Studienjahr an-
geboten, wobei die Stoffgebiete Arbeitsanalyse und Ergonomie im
Wintersemester und Arbeitsumweltgestaltung im Sommersemester
gehalten werden. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Dip-
lom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Ar-
beitsgestaltung.

Zu allen drei Stoffgebieten ist jeweils eine Klausurarbeit von 90 Minu-
ten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistungen bestehen aus einem
Fragen- und Aufgabenteil. Alle Prifungsleistungen werden in jeder
Prafungsperiode angeboten.

Far das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Prifungs-
leistungen.
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Arbeitsaufwand: Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 270
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesungen, Ubungen, Vor-
und Nachbereitungsarbeiten und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich tber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAH_38

Modulname Verantw. Dozent
Grundlagen des Arbeits- und Gesundheits- Prof. Schmauder
schutzes

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Das Modul umfasst die Stoffgebiete Gefahrdungsbeurteilung und Psy-
chologie der Arbeitssicherheit. Im Stoffgebiet Gefahrdungsbeurteilung
wird auf die grundlegende Unternehmerpflicht zur Gewahrleistung der
Arbeitssicherheit eingegangen. Es werden rechtliche Grundlagen und
Methoden zur Gefahrdungsbeurteilung behandelt. Es werden grundle-
gende Kenntnisse und praktische Fertigkeiten vermittelt. Die Studieren-
den werden befahigt, Gefahrdungsbeurteilungen an einem realen Ar-
beitsplatz durchzufliihren. Das Stoffgebiet Psychologie der Arbeitssicher-
heit vermittelt Grundlagen der Arbeits- und Organisationspsychologie
zum Arbeits- und Gesundheitsschutz. Schwerpunkte sind Handeln und
Verhalten in sicherheitskritischen Arbeitssituationen sowie der menschli-
chen Zuverlassigkeit und sie beeinflussende Malinahmen. Vertiefend
werden das sicherheitsgerechte Verhalten, sicherheitsorientierte Mitar-
beiterqualifizierung, Motivierung und FUhrung der Mitarbeiter und des
Personaleinsatzes behandelt.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Gefahrdungsbeurteilung
und Psychologie der Arbeitssicherheit von jeweils 2 SWS.

Es sind Vorkenntnisse im Stoffgebiet Arbeitswissenschaft/Technische
Betriebsflhrung aus dem Modul Arbeitswissenschaft/Betriebswirt-
schaftslehre erforderlich. Fir die Vorbereitung auf das Modul stehen
Skripte und Literaturhinweise zur Verfligung.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium flir Studenten der Stu-
dienrichtung Arbeitsgestaltung. Es wird in jedem Studienjahr angeboten,
wobei beide Lehrveranstaltungen im Sommersemester gehalten werden.
Dieses Modul ist zudem ein  Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Arbeitsgestal-
tung.

Zu beiden Lehrveranstaltungen ist jewells eine Klausurarbeit von 90 Mi-
nuten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistungen bestehen aus einem
Fragen- und Aufgabenteil. Beide Prifungsleistungen werden in jeder Pri-
fungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Prifungsleistun-
gen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 180 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesungen, Vor- und Nachberei-

tungsarbeiten und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAT _1

Modulname Verantw. Dozent
Methoden und Werkzeuge der Produktentwicklung Prof. Stelzer

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Ziel dieses Moduls ist es, den Studenten zu befahigen, unter Anwendung
modernster Methoden und Werkzeuge innovative Produkte unter praxis-
nahen Bedingungen zu entwickeln. Besonderer Wert wird auf die Vermitt-
lung solcher Kenntnisse gelegt, die unabhangig von speziellen Branchen
oder Produktkategorien fur die Entwicklung komplexer Produkte bendtigt
werden. Dies betrifft sowohl den Produktaufbau mit Komponenten der
Mechanik, Elektrik und Software (Mechatronische Systeme, Auswahl und
Anwendung optimierter Konstruktionswerkstoffe, Konstruktionstechnik),
als auch den Prozess der Produktentwicklung. Dabei wird der Student
befahigt Werkzeuge wie CAD, FEM, Produkt Lifecycle Management und
Virtual Reality zur Losung anspruchsvoller Aufgabenstellungen einzuset-
zen. GrolRer Wert wird auf die Einbeziehung aktueller Forschungsarbeiten
gelegt.

Das Modul besteht aus mehreren einzelnen Lehrveranstaltungen, welche
in den Semestern 6 und 8 mit insgesamt 16 SWS bei Wahl als 1. Modul
bzw. 8 SWS bei Wahl als 2. Modul angeboten werden. Das Vorlesungs-
angebot wird jahrlich durch den Fakultatsrat festgelegt.

Konstruktive Grundkenntnisse, die u. a. in den Modulen Informatik, Tech-
nische Mechanik A und B, Konstruktion und Fertigung, Maschinenele-
mente, Werkstofftechnik und Maschinenkonstruktion/CAD erworben
werden. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium des Studien-
ganges Maschinenbau fir die Studienrichtung Allgemeiner und konstruk-
tiver Maschinenbau und kann mit den Umfangen 16 SWS oder 8 SWS
belegt werden. Es ist auch flr andere Studienrichtungen geeignet. Es
wird jedes Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahl-
pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau.

Zum Modul sind Klausurarbeiten bzw. mindliche Prifungsleistungen zu
ausgesuchten Teilgebieten abzulegen. Der konkrete Aufbau der Prifungs-
leistungen wird jeweils vor Beginn des Moduls den Teilnehmern bekannt
gegeben.

Fir das Modul kénnen 24 (bei 16 SWS) bzw. 12 (bei 8 SWS) Leistungs-
punkte erworben werden. Die Modulnote berechnet sich aus dem SWS-

gewichteten Mittel der Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 720 Ar-
beitsstunden bei 16 SWS bzw. 360 Arbeitsstunden bei 8 SWS.

Das Modul erstreckt sich Uber 2 Semester.
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Modulnummer
MAT_2

Verantw. Dozent
Prof. Schlecht

Modulname
Entwicklung und Analyse von Antrieben

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Das Modul baut auf den im Modul Antriebstechnik im Maschinen und
Fahrzeugbau vermittelten Grundlagen auf. Die ganzheitliche Behandlung
von Antriebsanlagen und der darin zum Einsatz gelangenden Systemkom-
ponenten ist der Hauptinhalt dieses Moduls. Anhand moderner Berech-
nungsverfahren erfolgt die festigkeitsmalRige Dimensionierung der An-
triebselemente unter BerUcksichtigung eines effektiven Werkstoffeinsat-
zes. Ferner wird das Schwingungsverhalten des Antriebsstranges fir alle
relevanten Betriebszustande analysiert. Erganzend werden Methoden und
Verfahren zur Material- und Bauteilprifung sowie zur Schadensanalyse
behandelt. Insgesamt wird der Student befahigt, sowohl eine Projektie-
rung als auch eine komplexe Analyse und Beurteilung vollstandiger An-
triebssysteme vorzunehmen.

Das Modul besteht aus einer Reihe von zueinander abgestimmter Lehr-
veranstaltungen, die in Form von Vorlesungen, Ubungen und Praktika ab-
gehalten werden. In den Ubungen werden an Hand von praktischen Bei-
spielen die in den Vorlesungen vermittelten theoretischen Grundlagen
vertieft. Praktika dienen der Vermittlung von speziellem Wissen beim Um-
gang mit Messtechnik und Computersoftware.

Fundierte Kenntnisse, die in den Modulen Technische Mechanik A und B,
Werkstofftechnik, Konstruktion und Fertigung, Maschinenelemente, An-
triebstechnik im Maschinen und Fahrzeugbau erworben werden. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse be-
kannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium fir die Studen-
ten des Studienganges Maschinenbaus in der Studienrichtung Allgemeiner
und konstruktiver Maschinenbau. Die Studenten kénnen das Wahlmodul
als erstes oder als zweites Modul auswahlen. Wird das Modul als Nr.1
festgelegt, so muss der Student aus den Lehrveranstaltungen des Moduls
16 SWS, wird es als Nr. 2 festgelegt 8 SWS auswahlen. Wann die jeweili-
gen Lehrveranstaltungen angeboten werden, ist dem aktuellen Vorle-
sungsverzeichnis zu entnehmen. Das Modul ist auch fir Studenten ande-
rer Studienrichtungen geeignet. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflicht-
modul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrich-
tung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau.

Zu den ausgewahlten Lehrveranstaltungen sind jeweils Prifungsleistun-
gen (Klausurarbeit oder mindliche Prifungsleistung) abzulegen. Fir einige
Lehrveranstaltungen sind Prifungsvorleistungen zu erbringen. Die Pri-
fungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode angeboten. Die Pri-
fungsmodalitaten werden jeweils zu Beginn der Lehrveranstaltungen be-
kannt gegeben.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Je nachdem, ob das Modul als erstes oder zweites Wahlmodul ausge-
wahlt wurde, konnen entweder 24 oder 12 Leistungspunkte erworben
werden. Die Modulnote berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel
der Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 720 bzw.
360 Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Praktika,
Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester. Es wird jedoch aus organi-
satorischen Grinden empfohlen, Lehrveranstaltungen des Moduls in das
6. Semester vorzuziehen.
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Modulnummer
MAT_3

Verantw. Dozent
Prof. Weber

Modulname
Mechatronische Antriebssysteme

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen des Erzeugens, Steuerns und
Regelns von Bewegungen durch hydraulische, pneumatische und elektri-
sche Antriebssysteme gelehrt. Als interdisziplindres Gebiet verbinden me-
chatronische Antriebssysteme den Maschinenbau, die Elektrotechnik so-
wie die Automatisierungs- und Regelungstechnik. Inhaltliche Schwerpunk-
te des Lehrstoffs sind Aufbau, Auslegung sowie statisches und dynami-
sches Verhalten von Komponenten geregelter Antriebe sowie systembe-
zogene Betrachtungen zum Aufbau und Betriebsverhalten von Steuerun-
gen oder Regelungen fir Kraft, Geschwindigkeit und Position. Komponen-
ten der hydraulischen und pneumatischen Antriebssysteme sind vor allem
die Regelventile und die Servozylinder. Bei den elektrischen Antrieben
stehen die Wirkprinzipien von Gleichstrom- und Drehstrom-Servomotoren
im Vordergrund. AuRerdem wird auf die Antriebsregelung, die Schnittstel-
len mit der Mechanik und der Automatisierungshierarchie eingegangen, da
diese das Systemverhalten wesentlich bestimmen. Die Studierenden
werden befahigt, einfache Antriebsaufgaben zu I6sen und komplexe An-
triebssysteme zu analysieren und zu bearbeiten.

Das Modul besteht aus den obligatorischen Lehrveranstaltungen Elekt-
rohydraulische Antriebssysteme (210 SWS), Mobilhydraulik und -elektronik
(210SWS) sowie dem Praktikum Fluidtechnische Antriebe und Steuerun-
gen (002 SWS). Ergéanzend hierzu sind wahlweise die Lehrveranstaltungen
Steuerungs- und Regelungstechnik pneumatischer Antriebe (110 SWS),
Systemcharakter und Komponenten bewegungsgeflihrter Prozesse und
Systeme (210 SWS), Elektrische Antriebe (210 SWS), Dichtungstechnik in
hydraulischen und pneumatischen Antrieben und Steuerungen (200 SWS)
und DruckUbertragungsmedien in der Hydraulik (100 SWS) zu belegen.

Fundierte Kenntnisse aus der Lehrveranstaltung Grundlagen der fluidtech-
nischen Antriebe und Steuerungen.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fur die Studenten
der Studienrichtung Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau im Stu-
diengang Maschinenbau. Es kann als 1. Vertiefungsmodul im Umfang von
16 SWS oder als 2. Vertiefungsmodul im Umfang von 8 SWS gewahlt
werden. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die einzelnen
Lehrveranstaltungen jeweils nur im Wintersemester oder nur im Sommer-
semester gehalten werden. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul
des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung
Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau.

Zu den Lehrveranstaltungen sind jeweils Klausurarbeiten oder mUndliche
Prifungsleistungen abzulegen. Die Prifungsleistungen werden in der Pri-
fungsperiode des jeweiligen Semesters angeboten, in dem die Vorlesung
stattfindet. Die Prifungsmodalitdten werden zu Beginn des Moduls be-
kannt gegeben.

Fir das Modul kdénnen 24 (bei 16 SWS) bzw. 12 (bei 8 SWS) Leistungs-
punkte erworben werden. Die Modulnote berechnet sich aus dem SWS-
gewichteten Mittel aller Prifungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 720 Arbeits-
stunden (bei 16 SWS) bzw. 360 Arbeitsstunden (bei 8 SWS); die sich aus
der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Praktikum und Vor- und Nacharbeit und
Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Gber 2 Semester. Es wird empfohlen, einige
Lehrveranstaltungen vor dem Fachpraktikum zu belegen.
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Modulnummer
MAT_4

Verantw. Dozenten
Prof. Herlitzius/Prof. Kunze

Modulname
Mobile Arbeitsmaschinen / Off-road
Fahrzeugtechnik

Inhalte und Qualif-
kationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
far die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit des
Angebots des Mo-
duls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul kommt das methodische Wissen aus Grund- und
Hauptstudium zur Anwendung und wird durch technische Grundlagen
zur Entwicklung von Land- u. Baumaschinen erganzt. Das Modul soll zur
rechnerischen Bemessung und konstruktiven Gestaltung dieser Maschi-
nen befahigen. Ausgehend von einigen fur die Bemessung wichtigen
Prozessmerkmalen werden spezielle Baugruppen und Werkzeuge (z.B.
Hubwerke, Lastaufnahmemittel, Grabwerkzeuge, Bodenbearbeitungs-
werkzeuge, Drusch- und Hackselwerkzeuge) aber auch komplexe Ma-
schinen (z.B. Traktor, Mahdrescher, Feldhacksler, Bagger, Kran) behan-
delt. Dabei kommen spezielle Methoden der Modellbildung und Simula-
tion ebenso zur Anwendung wie messtechnische Praktika. Spezielles
Wissen wird in den Fachgebieten der Naturstoff- und Recyclingtechnik
vermittelt. Das Modul ist konstruktiv, technisch orientiert.

Das Modul besteht aus den Lehrveranstaltungen Landmaschinentechnik
(220), Transport- und Baumaschinentechnik (310), Be- und Verarbeitung
von Naturstoffen (110), Recyclingtechnik (100), Modellbildung und Simu-
lation (220), Experimentelle Analyse (002), Materialflusslehre (200),
Leichtbau und Konstruktion (110), Triebwerke und Lenkungen (200) und
Prozessautomatisierung (110). Die in den Vorlesungen vermittelten
Kenntnisse werden in Ubungen und im Praktikum an Beispielen vertieft.
Es stehen Skripte zur Verfligung.

Fundierte Kenntnisse aus dem Grundstudium im Studiengang Maschi-
nenbau. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfe
rn/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben
werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Studiengang Maschinenbau in
der Studienrichtung Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau. Es
kann als 1. Vertiefungsmodul im Umfang von 16 SWS oder als 2. Vertie-
fungsmodul im Umfang von 8 SWS gewahlt werden. Das Modul wird in
jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflicht-
modul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studien-
richtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau.

Zu den Lehrveranstaltungen sind jeweils Klausurarbeiten oder mindliche
Prifungsleistungen abzulegen. Die Prifungsleistungen werden in der
Prafungsperiode des jeweiligen Semesters angeboten. Die Prifungs-
modalitdten werden zu Beginn des Moduls bekannt gegeben.

Bei der Modulbelegung mit 16 SWS koénnen 24 LP und mit 8 SWS nur
12 LP erworben werden. Die Note flr das Modul berechnet sich aus
dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Bei einer Belegung des Moduls mit 16 SWS betragt der Gesamtaufwand
720 Arbeitsstunden, bei 8 SWS nur 360 Stunden. Die Arbeitsstunden
ergeben sich aus den Zeiten fir Vorlesungen, Ubungen, Praktika, Vor-
und Nachbereitung einschlieRlich Prifungsvorbereitung.

Das Modul erstreckt sich Uber 2 Semester. Es wird empfohlen, vor dem
Fachpraktikum bereits Facher aus diesem Modul zu belegen.
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Modulnummer
MAT_b

Modulname Verantw. Dozent
Technisches Design Dr. Kranke

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

In diesem Modul werden die gestalterischen Grundlagen des Entwerfens,
verschiedene Darstellungstechniken, die Grundlagen des Technischen
Designs und die Anwendung von grafischen Techniken, Farbgestaltung
und Layoutdesign vermittelt. Der Student wird befahigt, Designdarstellun-
gen sowohl durch Freihandzeichnen als auch durch CAD-Anwendung un-
ter Einbeziehung verschiedener gestalterischer Mittel zu erstellen. Das
Ausbildungsziel besteht in der Qualifizierung der Entwurfstatigkeit, wobei
die Lehrinhalte vorrangig im Rahmen von verschiedenen Projekten vermit-
telt werden. Dabei sind vorgegebene Aufgabenstellungen unter den Ge-
sichtspunkten einer material- und beanspruchungsgerechten Konstruktion,
einer 6konomischen Herstellung und eines ansprechenden technischen
Designs zu lésen.

Das Modul besteht aus mehreren obligatorischen und wahlbaren Lehrver-
anstaltungen im Umfang von insgesamt 16 SWS, wobei entweder 16
SWS bei Wahl als 1. Modul oder 8 SWS bei Wahl als 2. Modul zu belegen
sind. Der Schwerpunkt liegt in der Erstellung von Projekten. Das Vorle-
sungsangebot wird jahrlich durch den Fakultatsrat festgelegt.

Fundierte Kenntnisse auf dem Gebiet der Konstruktion und Gestaltung
und eine besondere Eignung flr das Technische Design. Die Wahl dieses
Moduls mit 16 SWS ist nur moéglich, wenn die besondere Eignung auf den
Gebieten des Freihandzeichens und der Gestaltungsgrundlagen nachge-
wiesen wurde.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studenten
der Studienrichtung Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau im Stu-
diengang Maschinenbau. Es kann als 1. Vertiefungsmodul im Umfang von
16 SWS oder als 2. Vertiefungsmodul im Umfang von 8 SWS gewahlt
werden. Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul
ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinen-
bau.

Zum Modul sind Klausurarbeiten abzulegen und vor allem Belege zu erstel-
len. Die genauen Prifungsbedingungen werden jeweils zu Beginn des
Moduls den Studenten bekannt gegeben.

Fir das Modul kdénnen 24 (bei 16 SWS) bzw. 12 (bei 8 SWS) Leistungs-
punkte erworben werden. Die Modulnote berechnet sich aus dem SWS-
gewichteten Mittel der Prifungsleistungen in den obligatorischen und
vom Studenten gewahlten Bestandteilen.

Der Gesamtaufwand fUr dieses Modul betragt 720 Arbeitsstunden bei 16
SWS bzw. 360 Arbeitsstunden bei 8 SWS, die sich aus der Zeit fur die
Lehrveranstaltungen und die Projektbearbeitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr, wobei einzelne Teile be-
reits ein Semester vorgezogen und abgeschlossen werden kdénnen.
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Modulnummer
MAT_6

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Verantw. Dozenten
Prof. Frohlich / Dr. Hildebrand

Modulname
Hohere Stromungsmechanik

Lehrgegenstand des Moduls ist die vertiefte Einflhrung in die modernen
Methoden zur Berechnung und Analyse von Stromungen. Vier Themenbe-
reiche werden behandelt: (1) die Dynamik von Gasen, (2) die physikalische
und mathematische Modellierung und Berechnung von turbulenten Stré-
mungen, (3) moderne numerische Modelle in der Strémungsmechanik und
(4) Stromungen mit Warmetransport. In (1) werden die Besonderheiten
kompressibler Fluide detailliert besprochen und analytische und numeri-
sche Berechnungsverfahren diskutiert und in Ubungen illustriert. In (2)
werden die physikalischen Eigenschaften turbulenter Strémungen analy-
siert und Methoden zu deren physikalischer und mathematischer Model-
lierung eingefihrt. Gangige Berechnungsmodelle werden besprochen und
in computergestitzten Ubungen auf generische Konfigurationen ange-
wendet. Insbesondere wird Wert auf die Herausarbeitung von Gultigkeits-
grenzen der Modelle gelegt. In (3) werden Besonderheiten der numeri-
schen Ldsung von Erhaltungsgesetzen der Stromungsmechanik bespro-
chen und moderne Algorithmen, wie sie in industriellen Berechnungsver-
fahren zur Anwendung kommen, eingeflihrt. Bereich (4) befasst sich mit
dem Warme- und Stofftransport in Grenzschichtstromungen, Konvektion
und Kondensation.

Das Modul besteht aus den Lehrveranstaltungen Gasdynamik, Turbulente
Stromungen, Numerische Modelle der Stromungsmechanik und Thermo-
fluiddynamik. Aus diesen sind 3 Lehrveranstaltungen auszuwahlen. Alle
Lehrveranstaltungen bestehen aus je einer Vorlesung mit 2 SWS und je
einer Ubung mit 2 SWS.

Voraussetzung fur die erfolgreiche Teilnahme an diesem Modul sind die
Module Stromungslehre | und Mathematik | und Il aus dem Grundstudium
und das Modul Fluidmechanik aus dem Hauptstudium. Hilfreich sind wei-
terhin die Module Mechanik der Kontinua, Technische Thermodynamik
und Numerische Methoden. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels
der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_ma
schinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigen-
standig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studenten
der Studienrichtung Angewandte Mechanik. Es wird in jedem Studienjahr
angeboten, wobei die Lehrveranstaltungen jeweils im Sommersemester
stattfinden. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Angewandte
Mechanik.

Zu den gewahlten Lehrveranstaltungen ist je eine Klausurarbeit oder
mundliche Prifungsleistung abzulegen. Der Prifungsmodus wird in Ab-
hangigkeit von der Teilnehmerzahl zu Beginn des Semesters festgelegt.
Die Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode angeboten.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Prifungsleistun-
gen in den drei gewahlten Lehrveranstaltungen.

Der Gesamtaufwand fur dieses Modul betragt 540 Arbeitsstunden, die
sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit und Prifungs-

vorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Studiensemester.
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Modulnummer
MAT_7

Modulname Verantw. Dozent
Auslegung von Luft- und Raumfahrzeugen Prof. Wolf

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

In diesem Modul werden vertiefende Lehrveranstaltungen aus verschie-
denen Fachgebieten angeboten, deren Lehrstoff flr die Auslegung sowohl
von Luft- als auch von Raumfahrzeugen erforderlich ist. Dabei werden
theoretische, experimentelle und systemorientierte Aspekte berlcksich-
tigt. Beispielhaft seien Lehrveranstaltungen zu den Themen Luft- und
Raumfahrtwerkstoffe, Faserverbundkonstruktion, Betriebsfestigkeit,
Bruchmechanik, Thermofluidynamik und Gasdynamik genannt. Zur Vertie-
fung des theoretischen Wissens sind von den Studierenden im Rahmen
eines Luft- und Raumfahrtpraktikums selbststandig Versuche aus den
Themengebieten der Lehrveranstaltungen durchzufihren und auszuwer-
ten. Das Ziel des Moduls ist die Vermittlung und Vertiefung von spezifi-
schem Wissen, das insbesondere auch auf der Expertise der Lehrenden
aufbaut. Das Modul soll die Studierenden zunachst dazu befahigen ingeni-
eurwissenschaftlich fundierte Diplomarbeiten zu erstellen, aber auch not-
wendiges Wissen flr einen spéateren Berufseinstieg in Wissenschaft
und/oder Industrie vermitteln.

Das Modul besteht aus verschiedenen Lehrveranstaltungen im Umfang
von insgesamt 12 SWS. Der in den Vorlesungen vermittelte Stoff wird in
Ubungen sowie anhand von selbststandig durchzufiihrenden Versuchen
und Belegaufgaben vertieft.

Mathematische und physikalische Kenntnisse, die in Modulen des Grund-
und Hauptstudiums erworben wurden. Fir die Vorbereitung auf das Modul
stehen Lehrblcher und Skripte zur Verfligung. Alternativ kénnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebe-
nen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studieren-
den der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik, Studiengang Ma-
schinenbau. Einzelne Lehrveranstaltungen aus diesem Modul sind in sich
geschlossen, so dass sie einfach kombiniert und auch von anderen natur-
und ingenieurwissenschaftlichen Studiengédngen belegt werden konnen.
Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die einzelnen
Lehrveranstaltungen jahrlich vom Fakultatsrat festgelegt werden und dem
aktuellen Vorlesungsverzeichnis entnommen werden konnen. Dieses Mo-
dul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen sind mindliche Prifungsleistungen, Klausur-
arbeiten oder eine Prifungsvorleistung zu erbringen. Die jeweilige Form
der Prifungsleistung bzw. der Prifungsvorleistung fir die einzelnen Lehr-
veranstaltungen wird in Abhangigkeit von der Teilnehmerzahl zu Beginn des
Semesters festgelegt und den Studierenden mitgeteilt. Die PrUfungsleis-
tungen werden in der Prifungsperiode, in der die jeweilige Lehrveranstal-
tung gehalten wurde, angeboten.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen insgesamt 18 Leistungspunkte erworben werden.
Die Modulnote berechnet sich aus dem mit dem Umfang der Lehrveran-
staltungen gewichteten Mittel der einzelnen Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand eines Studierenden fir dieses Modul betragt 540
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAT_8

Verantw. Dozent
Prof. Wolf

Modulname
Luftfahrzeugtechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden vertiefende Lehrveranstaltungen aus dem Ge-
biet der Luftfahrzeugtechnik angeboten, die theoretische, experimentelle
und systemorientierte Aspekte der Entwicklung, der Fertigung und des
Betriebs von Luftfahrzeugen beinhalten. Beispielhaft seien Lehrveranstal-
tungen zu den Themengebieten Strukturauslegung von Flugzeugen, Luft-
fahrzeugbauweisen, Luftfahrzeugfertigung, Flugzeugstrukturtests, Luft-
fahrzeuginstandhaltung, Aerodynamik von Tragfligeln und Aeroelastik
genannt. Das Ziel des Moduls ist die Vermittlung und Vertiefung von spe-
zifischem Wissen, das insbesondere auch auf der Expertise der Lehren-
den aufbaut. Das Modul soll die Studierenden zunachst dazu befahigen
ingenieurwissenschaftlich fundierte Diplomarbeiten zu erstellen, aber auch
notwendiges Wissen flr einen spateren Berufseinstieg in Wissenschaft
und / oder Industrie vermitteln.

Das Modul besteht aus verschiedenen Lehrveranstaltungen im Umfang
von insgesamt 12 SWS. Der in den Vorlesungen vermittelte Stoff wird in
Ubungen und/oder anhand von selbststindig durchzufiihrenden Belegauf-
gaben vertieft.

Mathematische und physikalische Kenntnisse, die in Modulen des Grund-
und Hauptstudiums erworben wurden, insbesondere das Modul Grundla-
gen der Luftfahrzeugkonstruktion. FUr die Vorbereitung auf das Modul
stehen Lehrblcher und Skripte zur Verflgung. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebe-
nen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studieren-
den der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik, Studiengang Ma-
schinenbau. Einzelne Lehrveranstaltungen aus diesem Modul sind in sich
geschlossen, so dass sie einfach kombiniert und auch von anderen natur-
und ingenieurwissenschaftlichen Studiengédngen belegt werden kénnen.
Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die einzelnen
Lehrveranstaltungen jahrlich vom Fakultatsrat festgelegt werden und dem
aktuellen Vorlesungsverzeichnis entnommen werden kénnen. Dieses Mo-
dul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen sind muindliche Prifungsleistungen, Klausur-
arbeiten oder eine Prifungsvorleistung zu erbringen. Die jeweilige Form
der Prifungsleistung bzw. der Prifungsvorleistung fir die einzelnen Lehr-
veranstaltungen wird in Abhangigkeit von der Teilnehmerzahl zu Beginn des
Semesters festgelegt und den Studierenden mitgeteilt. Die PrUfungsleis-
tungen werden in der Prifungsperiode, in der die jeweilige Lehrveranstal-
tung gehalten wurde, angeboten.

Fir das Modul konnen insgesamt 18 Leistungspunkte erworben werden.
Die Modulnote berechnet sich aus dem mit dem Umfang der Lehrveran-
staltungen gewichteten Mittel der einzelnen Prifungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand eines Studierenden fur dieses Modul betrégt 540
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_9

Verantw. Dozent
N.N.

Modulname
Raumfahrttechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden verschiedene vertiefende Lehrveranstaltungen
aus dem Gebiet der Raumfahrttechnik angeboten, die inhaltlich aufeinan-
der abgestimmt sind und theoretisch-numerische, experimentelle
und/oder systemorientierte Aspekte beinhalten. Beispielhaft seien hier
vertiefende Lehrveranstaltungen zu den Themen Satellitentechnik, Raum-
stationen, Bahnmechanik fir Raumflugkdrper, Aerothermodynamik des
Wiedereintritts, Tragersysteme, Raumfahrtnutzlasten, Lage- und Bahnre-
gelung, Raumfahrtmanagement, -politik und -recht, etc. erwahnt. Das Ziel
des Moduls ist die Vermittlung und Vertiefung von spezifischem Wissen,
das insbesondere auch auf der Expertise der Lehrenden aufbaut. Das Mo-
dul soll die Studierenden zunachst dazu befahigen, ingenieurwissenschaft-
lich fundierte Diplomarbeiten zu erstellen, aber auch notwendiges Wissen
fUr einen spateren Berufseinstieg in Wissenschaft und/oder Industrie ver-
mitteln.

Das Modul besteht aus verschiedenen Lehrveranstaltungen mit insgesamt
mindestens 12 SWS. Das in Vorlesungen vermittelte Wissen wird in
Ubungen oder anhand von Aufgabenstellungen, die selbstiandig zu bear-
beiten sind, vertieft.

Fundierte mathematische und physikalische Kenntnisse, die in Modulen
des Grund- und Hauptstudiums erworben werden, insbesondere auch das
Modul Grundlagen der Raumfahrt. Fir die Vorbereitung auf das Modul
Raumfahrttechnik stehen Skripte zur Verfigung. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebe-
nen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studieren-
den der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik, Studiengang Ma-
schinenbau. Einzelne Lehrveranstaltungen aus diesem Modul sind in sich
geschlossen, so dass sie einfach kombiniert und auch von anderen natur-
und ingenieurwissenschaftlichen Studiengangen belegt werden kdnnen.
Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die einzelnen
Lehrveranstaltungen jahrlich vom Fakultatsrat festgelegt werden und dem
aktuellen Vorlesungsverzeichnis entnommen werden konnen. Dieses Mo-
dul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Ma-
schinenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen sind mindliche Prifungsleistungen, Klausur-
arbeiten oder eine Prifungsvorleistung zu erbringen. Die jeweilige Form
der Prifungsleistung bzw. der Prifungsvorleistung fir die einzelnen Lehr-
veranstaltungen wird in Abhangigkeit von der Teilnehmerzahl zu Beginn des
Semesters festgelegt und zu Beginn des Semesters den Studierenden mit-
geteilt. Die Prifungsleistungen werden in der Prifungsperiode, in der die
jewellige Lehrveranstaltung gehalten wurde, angeboten.

Fir das Modul konnen insgesamt 18 Leistungspunkte erworben werden.
Die Modulnote berechnet sich aus dem mit dem Umfang der Lehrveran-
staltungen gewichteten Mittel der einzelnen Prifungsleistungen.
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Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesungen, Ubungen, Vor- und Nach-

arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Arbeitsaufwand:

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_10

Verantw. Dozent
Prof. Vogeler

Modulname
Flugantriebe

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Kenntnisse vermittelt, die den Studenten
grundsatzlich in die Lage versetzen, ein Flugtriebwerk konzeptionell auszu-
legen und nachzurechnen. Luftfahrtantriebe Il baut auf die Vorlesung Luft-
fahrtantriebe | auf und erweitert die Leistungsrechnung auf ZTL-, Turbo-
prop- und Staustrahlantriebe sowie auf die Bestimmung der thermodyna-
mischen Randbedingungen der Triebwerkskomponenten. Die Vorlesung
Theorie der Turbomaschinen behandelt die Berechnung und die Ausle-
gung von radialen und axialen Schaufelgittern und Stufen in Turbomaschi-
nen. Die Vorlesung Stromungsmechanische Grundlagen der Turbomaschi-
nen vermittelt wesentliche Kenntnisse zu den Stromungsvorgangen in
Turbomaschinen. Die anderen Veranstaltungen behandeln theoretische
Grundlagen fir wesentliche Auslegungsaspekte wie z.B. das Sekundar-
luftsystem, die SchaufelkiUhlung oder die probabilistische Betrachtung von
Komponenten in Gasturbinen und werden noch bekannt gegeben. Die
Vorlesung Auslegen von Strahltriebwerken fihrt durch alle wesentlichen
Schritte einer Konzeptstudie und rundet das Modul ab.

Das Modul besteht aus den obligatorischen Vorlesungen Stromungsme-
chanische Grundlagen der Turbomaschinen und Theorie der Turbomaschi-
nen mit jeweils 4 SWS inkl. Ubungen sowie 4 SWS fakultative Veranstal-
tungen. Die fakultativen Veranstaltungen werden rechtzeitig bekannt ge-
geben.

Fundierte Kenntnisse aus der Lehrveranstaltung Luftfahrtantriebe |. Star-
kes Interesse fir die Anwendung der Grundlagenfacher Thermodynamik
und Strémungsmechanik. Alle Vorlesungen werden durch ein Skript er-
ganzt. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul fir die Studienrichtung Luft- und
Raumfahrttechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul
ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik.

Zu den beiden obligatorischen Lehrveranstaltungen ist jeweils eine Klau-
surarbeit von 90 Minuten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistungen beste-
hen aus einem Fragenteil und einem Aufgabenteil. Alle Prifungsleistun-
gen werden in jeder Prifungsperiode angeboten. Die Prifungsmodalitaten
fUr die fakultativen Veranstaltungen werden zu Beginn des Moduls be-
kannt gemacht.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleis-
tungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_11

Modulname Verantw. Dozent
Energiemaschinen Prof. Gampe

Inhalte und Qualifi-
kationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
far die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebotes
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden spezielle Kenntnisse und Methoden vermittelt,
die ein Absolvent der Studienrichtung Energietechnik fur eine Tatigkeit im
Bereich der Maschinentechnik als Entwicklungs-, Berechnungs-, Betriebs-
ingenieur oder als Konstrukteur bendtigt. Das Modul umfasst die Stoffge-
biete Dampf- und Gasturbinen, Fluidarbeitsmaschinen als Modulkern er-
ganzt durch die Stoffgebiete Maschinenuntersuchung/Technische Diag-
nostik und Messtechnik Il. Schwerpunkte des Stoffgebiets Dampf- und
Gasturbinen sind die Stufenauslegung mit Bericksichtigung der raumli-
chen Stromung, die Beanspruchung langer, verwundener Laufschaufeln,
die Uberschall- und Nassdampfstrémung, die konstruktive Ausfihrung der
Anlagenkomponenten einer Gasturbinenanlage und das Betriebsverhalten
von Dampf- und Gasturbinenanlagen. Im Stoffgebiet Fluidarbeitsmaschi-
nen werden Auslegung und Konstruktion von Pumpen und Verdichtern als
Kolben- oder Turbomaschine mit den Schwerpunkten der strdomungstech-
nischen Berechnung, der konstruktiven Gestaltung sowie der thermody-
namischen Auslegung behandelt. In den weiteren Stoffgebieten lernt der
Student Lasermesstechnik fur Fluide und bewegte Teile (Messtechnik Il)
kennen sowie Methoden und Messverfahren flr Zustandsanalyse und
Instandhaltungsplanung (Maschinenuntersuchung/Technische Diagnostik).

Die Vorlesungen zu den Stoffgebieten Dampf- und Gasturbinen und Flu-
idarbeitsmaschinen bilden den obligatorischen Kern des Moduls. Aus den
anderen Stoffgebieten sind Lehrveranstaltungen bis zu einem Umfang von
12 SWS fiir dieses Modul auszuwahlen. Die in den Vorlesungen vermittel-
ten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von praktischen Beispie-
len vertieft. Laborpraktika dienen der Anwendung der erworbenen Kennt-
nisse flur maschinentypische Aufgabenstellungen. Die Lehrveranstaltun-
gen fur dieses Modul werden jahrlich vom Fakultatsrat festgelegt.

Fundierte Kenntnisse, die insbesondere in den Modulen Grundlagen der
Energiemaschinen und Grundlagen der Mess- und Automatisierungstech-
nik erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir Studenten der
Studienrichtung Energietechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten,
wobei Genaueres dem aktuellen Vorlesungsangebot entnommen werden
kann. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Energietech-
nik.

Fir jede der Lehrveranstaltungen des Moduls ist eine mundliche Pri-
fungsleistung oder eine Klausurarbeit zu erbringen. Fir die Lehrveranstal-
tung Dampf- und Gasturbinen erfolgt die Benotung zu 50% aus der Pri-
fungsleistung und zu 50% aus der Bewertung des in der Ubung ausgege-
benen Konstruktionsbelegs. Die genauen Prifungsmodalitdten werden zu
Beginn des Moduls bekannt gemacht.

Fir das Modul kédnnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleis-
tungen zu den gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 540 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-

arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.

103



Modulnummer
MAT_12

Verantw. Dozent
Prof. Hurtado

Modulname
Kernenergietechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Das Modul dient dem Erwerb der erforderlichen Systemkenntnisse zum
Verstandnis der komplexen Zusammenhange bei der Auslegung und dem
Betrieb von Leistungsreaktoren, der Beurteilung der Anwendbarkeit von
Berechnungsmodellen und der Beherrschung spezifischer Berechnungs-
methoden. Die neutronenphysikalische sowie warme- und stromungs-
technische Auslegung wird am Beispiel des Kernkraftwerkes mit Druck-
wasserreaktor dargelegt. Ubungen und Praktika am Ausbildungskernreak-
tor AKR vertiefen die Kenntnisse. In der Kernreaktortechnik bilden der
Druckwasser-, der Siedewasser- und Hochtemperatur-Reaktor neben dem
Schnellen Briter die Schwerpunkte, ergdnzt durch Reaktorinstrumentie-
rung, Kernbrennstoffzyklus, Stilllegung und Entsorgung. Reaktivitatseffek-
te und Warmeabfuhr bei Normalbetrieb und Storfallablaufe. Das Gefah-
renpotential sowie die Grundprinzipen der Sicherheitsgewahrleistung wer-
den erlautert. Ausfihrungen zur Sicherheitskonzeption sowie Uber Sicher-
heitssysteme zur Beherrschung von Storféllen werden vertieft durch die
Methode der probabilistischen Sicherheitsanalyse und Analyse von Unfall-
folgen. Im Stoffgebiet Radioaktivitat und Strahlenschutz werden Fachbe-
griffe und Gesetzmaldigkeiten Uber strahlenphysikalische, strahlenbiologi-
sche und radiotkologische Zusammenhange bei der Nutzung der Kern-
energie vermittelt. Der Umgang mit Quellen ionisierender Strahlung und
modernen Methoden der Strahlungsmesstechnik und Dosimetrie werden
in Praktika geUbt.

Das Modul besteht aus Vorlesungen, Ubungen und Praktika zu den o. g.
Stoffgebieten mit einem Umfang von 12 SWS. Das Vorlesungsangebot
wird jahrlich durch den Fakultatsrat festgelegt.

Fundierte mathematische, physikalische und thermodynamische Kennt-
nisse sowie die Kenntnisse, die im Modul Prozessthermodynamik/Kern-
energietechnik erworben werden. Fur alle Lehrveranstaltungen stehen
Skripte und Praktikumsanleitungen zur Verfigung. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebe-
nen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul wird fUr das Vertiefungsstudium in jedem Studienjahr angebo-
ten, wobei die einzelnen Lehrveranstaltungen jeweils nur im WS oder SS
gehalten werden. Genaueres ist dem Vorlesungsangebot zu entnehmen.
Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen sind jeweils Klausurarbeiten oder mUndliche
Prifungsleistungen abzulegen. Die Prifungsmodalitaten werden zu Be-
ginn des Moduls bekannt gemacht.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note errechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleis-
tungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betrégt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesungen, Ubungen, Praktika, Vor-
und Nacharbeit und die Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_13

Verantw. Dozent
Prof. Beckmann

Modulname
Warmetechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul wird Wissen auf den Gebieten der Kraftwerkstechnik,
der Verbrennung und Dampferzeugung, des Energiemanagements, der
Bewertung und Optimierung von Energieanlagen und -systemen, der
Warmeversorgung und Warmepumpentechnik sowie der Regenerativen
Energiequellen vermittelt. Die Studenten werden zur Auslegung, Berech-
nung und Konstruktion von energietechnischen Anlagen mit Nutzung kon-
ventioneller und regenerativer Energiequellen befahigt, die der Erzeugung
von Elektroenergie und Warme dienen. Es sind dies insbesondere die
Dampferzeuger (flr Kraftwerke der Elektrizitdtsversorgungsunternehmen
und der Industrie) und zugehdrigen Warmedbertrager. Sie lernen, die
Energieformen und Umwandlungsverfahren mit thermodynamischen,
dkonomischen und 6kologischen Mitteln und Maldstdben zu bewerten und
zu optimieren und werden in die Lage versetzt, ein Energiemanagement
fir komplexe Energiesysteme unter Einbeziehung verschiedener Energie-
quellen und Umwandlungsverfahren zu erarbeiten.

Das Modul besteht aus obligatorischen und einer gréf3eren Zahl von wahl-
obligatorischen Lehrveranstaltungen zur Auswahl und umfasst Vorlesun-
gen sowie zugeordnete Ubungen und Praktika, die die vermittelten Kennt-
nisse mit Hilfe von praktischen Beispielen vertiefen und veranschaulichen.
Der zu absolvierende Umfang betragt 12 SWS.

Abgeschlossenes Grundstudium Maschinenbau mit den entsprechenden
Kenntnissen aus den mathematischen, physikalischen, thermodynami-
schen, stromungsmechanischen und technischen Modulen. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse be-
kannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul der Studienrichtung Energietechnik
im Hauptstudium fir die Studenten des Studiengangs Maschinenbau. Es
wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei jeweils ein Teil der Lehrver-
anstaltungen im Winter- bzw. Sommersemester durchgefuhrt werden. Die
Lehrveranstaltungen zu diesem Modul werden entsprechend dem Lehr-
angebot vom Fakultatsrat festgelegt. Dieses Modul ist zudem ein Wahl-
pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Energietechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen ist jeweils eine Priufungsleistung abzulegen.
Die Art der Priafungsleistung wird in Abhangigkeit von der Teilnehmerzahl
zu Beginn des Semesters festgelegt. Die Prifungsleistungen werden in
der Prifungsperiode des Semesters, in dem die jeweilige Lehrveranstal-
tung durchgefihrt wurde, angeboten.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten
der Prifungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand der Studenten fur dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Praktikum, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_14

Modulname Verantw. Dozent
Kélte- und Anlagentechnik Prof. Hesse

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Dieses Modul dient dem Kennenlernen der fir die Planung und dem zu-
verlassigen Betrieb von Anlagen relevanten Zusammenhangen. Berlck-
sichtigt werden technische, 6konomische und okologische Gesichtspunk-
te, sowie Simulationsprogramme und Optimierungsmethoden. Die Stu-
denten sollen befahigt werden, den Stand der Technik zu bewerten und
zuklnftige Entwicklungspotentiale abzuschatzen.

Das Modul besteht aus zwei obligatorischen Vorlesungen: Kélteanlagen
und Fluidférderanlagen, Apparate und Rohrleitungen sowie wahlweise
Warmepumpen, Kryotechnik oder Prozessleittechnik von jeweils 2 SWS
und den zugeordneten Ubungen mit jeweils 2 SWS.

Thermodynamik, Grundlagen der Warme- und Kaltetechnik, Grundlagen
der Energiemaschinen, Mess- und Automatisierungstechnik. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse be-
kannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul in der Studienrichtung Energietechnik
mit einem Umfang von 12 SWS. Die obligatorischen Vorlesungen werden
im Sommersemester gehalten, die Wahlvorlesungen im Wintersemester.
Dieses Modul ist zudem ein  Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Energietechnik.

Die Vorlesungen werden jeweils mit einer mindlichen Prifungsleistung
von 30 Minuten Dauer abgeschlossen. Fir die Lehrveranstaltung Prozess-
leittechnik erfolgt die Benotung zu 70% aus der Prifungsleistung und zu
30% aus der Bewertung des in den Ubungen angefertigten Beleges.

Fir das Modul kbnnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der drei Prifungsleis-
tungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Beleg, Vor- und

Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAT_15

Verantw. Dozent
Prof. Richter

Modulname
Gebaudeenergietechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen fir die raumlufttechnischen Aus-
ristungen des Gebaudes gelehrt. Ausgehend von den lufthygienischen
Erfordernissen und raumklimatischen Komfortkriterien besteht die Zielstel-
lung in der Befahigung des Studenten, die erforderlichen technischen An-
lagen zu konzipieren und kritisch zu bewerten. Dazu werden Kenntnisse
Uber raumlufthygienische Grundlagen, Last- und Volumenstromberech-
nung, Aufbau und Bemessung von LUftungs- und Klimasystemen ein-
schlieRlich ihrer Bauelemente (Ventilator, WarmeUbertrager, Filter, Schall-
dampfer, Luftfihrungskomponenten usw.) sowie zur Leistungsregelung
und zum Betriebsverhalten der Anlagen vermittelt. Im Rahmen der Ge-
bdude- und Anlagensimulation wird weiter gehend die rechnerische Nach-
bildung des Betriebsverhaltens von heizungs- und raumlufttechnischen
Anlagen auf der Basis der Simulation

» des Gebaudes,

» der Anlagen,

» der Gebaudedurchltftung und

» der Raumluftstromung

gelehrt.

Das Modell besteht aus der Vorlesung Raumlufttechnik mit 3 SWS und
der zugeordneten Ubung mit ebenfalls 3 SWS. Die in der Vorlesung ver-
mittelten Grundlagen werden in der Ubung an Hand von praktischen Bei-
spielen vertieft. Zum Modul gehort weiterhin die Ubung Gebaude- und
Anlagensimulation mit 6 SWS, in der ein Beleg erstellt wird.

Fundierte Kenntnisse in den Modulen Technische Thermodynamik, Stro-
mungslehre | und Il, Strdmungsmechanik/WarmeUbertragung sowie Hei-
zungstechnik. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwese
n/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erwor-
ben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studenten
der Studienrichtung Energietechnik im Studiengang Maschinenbau. Es
wird im Sommersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahl-
pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studi-
enrichtung Energietechnik.

In Abhangigkeit der jeweiligen Hdrerzahl kann die Prifungsleistung zur
Lehrveranstaltung Raumlufttechnik als Klausurarbeit oder in mundlicher
Form erfolgen. Die Dauer der Klausurarbeit betragt 150 Minuten, sie be-
steht aus jeweils einem Fragenteil und einem Aufgabenteil. In der Lehr-
veranstaltung Gebaude- und Anlagensimulation ist ein Beleg als Priifungs-
leistung zu erstellen.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Prifungsleis-
tungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betrégt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus den Zeiten fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nachar-
beit, Belegbearbeitung und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber das Sommersemester.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_16

Modulname Verantw. Dozent
Fertigungsverfahren und Werkzeuge Prof. Thoms

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Der Student ist in der Lage, die Verfahren der Produktionstechnik folge-
richtig einzusetzen. Dazu werden Lehrveranstaltungen nach dem aktuellen
Vorlesungsverzeichnis angeboten, z. B.

Werkzeuge der Umformtechnik und der spanlosen Zerteiltechnik
Prazisions- und Ultraprazisionstechnik

SchweilRverfahren

Klebtechnik

Lasertechnik

Produktionstechnisches Praktikum II.

Aufbauend auf die Lehrveranstaltungen Fertigungstechnik | und Il erfolgt
eine Vertiefung der Verfahrensgrundlagen. Dies geschieht fir dazu aus-
gewahlte Fertigungsverfahren. Die Verfahren und Verfahrensgrenzen wer-
den anhand von Beispielen aus der Praxis aufgezeigt. Die Verfahrensopti-
mierungen werden diskutiert und neue Verfahrenstechniken angespro-
chen. Ein Ziel ist es, die Verknlpfung der einzelnen Fachgebiete zueinan-
der aufzuzeigen.

VVVYVYYYVYYVY

Das Modul besteht aus Lehrveranstaltungen zu den oben genannten
Fachgebieten, die - ausgenommen das Produktionstechnische Praktikum -
jeweils Vorlesung und Ubung umfassen, deren Umfang in SWS aus dem
aktuellen Vorlesungsverzeichnis zu entnehmen ist. Die Ubungen sollen im
spateren Praxisfall den Einsatz erleichtern.

Die Absolvierung des Moduls Fertigungstechnik Il wird empfohlen.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium fir Studenten
der Studienrichtung Produktionstechnik. Es wird in jedem Studienjahr im
Sommersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wabhlpflicht-
modul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrich-
tung Produktionstechnik.

Jede der Lehrveranstaltungen schlief3t mit einer Klausurarbeit (120 min
Dauer) oder mit einer mindlichen Prifungsleistung und das Produktions-
technische Praktikum Il mit einer Prifungsvorleistung ab. Die Prifungs-
form - mUndlich oder schriftlich - hdngt von der Teilnehmerzahl ab. Sie
wird zu Semesterbeginn bekannt gemacht.

Fir das Modul konnen 21 Leistungspunkte (beim Wahlpflichtmodul 1) o-
der 12 Leistungspunkte (beim Wahlpflichtmodul 2) erworben werden. Da-
zu sind aus dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis mehrere Lehrveranstal-
tungen auszuwahlen, die zusammen einen Umfang von 14 SWS (Wahl-
pflichtmodul 1) bzw. 8 SWS (Wahlpflichtmodul 2) ergeben. Beim Wahl-
pflichtmodul 1 ist unbedingt das Produktionstechnische Praktikum Il zu
absolvieren. Die Modulnote ergibt sich aus dem SWS-gewichteten Mittel
der Prifungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 630 Arbeits-
stunden beim Wahlpflichtmodul 1 und 360 Arbeitsstunden beim Wahl-
pflichtmodul 2, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit sowie flr Erbringung von Prifungsvorleistungen und fir die PrU-
fungsvorbereitung ergeben.

Der Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
MAT_17

Verantw. Dozent
Prof. Fussel

Modulname
Fabrikplanung und Prozessgestaltung

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Der Student soll befahigt werden, Aufgaben der integrierten Produkt- und
Prozessgestaltung, technischen Investitionsplanung, Produktionssystemp-
lanung, Instandhaltung und Facility Management zu bewaltigen. Das Mo-
dul umschlief3t die 5 Stoffgebiete

Fertigungsplanung Il — Teilefertigung und Montage

Handhabungs- und Robotertechnik

Fabrikplanung

Projektmanagement

Produktionstechnisches Praktikum II.

VVVYYY

Das Modul besteht aus Lehrveranstaltungen zu den oben genannten 5
Stoffgebieten, die - ausgenommen das Produktionstechnische Praktikum -
jeweils Vorlesung und Ubung umfassen.

Die Absolvierung des Moduls Produktionssysteme — Planung und Steue-
rung wird empfohlen.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium fir Studenten
der Studienrichtung Produktionstechnik. Es wird in jedem Studienjahr an-
geboten, wobei die einzelnen Lehrveranstaltungen entweder dem Winter-
oder dem Sommersemester zugeordnet sind (siehe aktuelles Vorlesungs-
verzeichnis). Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik und im Fernstudium in der Studienrichtung Allgemeiner und Kon-
struktiver Maschinenbau.

Die Lehrveranstaltungen schlieffen mit einer Klausurarbeit oder einer
mundlichen Prifungsleistung, teilweise verbunden mit einer Prifungsvor-
leistung, und das Produktionstechnische Praktikum Il mit einer Prifungs-
vorleistung ab. Die Modalitaten werden am Beginn des ersten Semesters
der Laufzeit des Moduls den Teilnehmern mitgeteilt.

Fir das Modul kdnnen 21 Leistungspunkte (beim Wahlpflichtmodul 1) o-
der 12 Leistungspunkte (beim Wahlpflichtmodul 2) erworben werden. Da-
zu sind aus dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis mehrere Lehrveranstal-
tungen auszuwahlen, die zusammen einen Umfang von 14 SWS (Wahl-
pflichtmodul 1) bzw. 8 SWS (Wahlpflichtmodul 2) ergeben. Beim Wahl-
pflichtmodul 1 ist unbedingt das Produktionstechnische Praktikum Il zu
absolvieren. Die Modulnote ergibt sich aus dem SWS-gewichteten Mittel
der Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 630 Arbeits-
stunden beim Wahlpflichtmodul 1 und 360 Arbeitsstunden beim Wahl-
pflichtmodul 2, die sich aus der Zeit fiir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit sowie fir Erbringung von Prifungsvorleistungen und fir die Pri-
fungsvorbereitung ergeben.

Der Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer
MAT_18

Verantw. Dozent
Prof. K. Grofdmann

Modulname
Werkzeugmaschinenentwicklung

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die wesentlichen inhaltlichen und methodischen
Aspekte des Tatigkeitsfeldes eines Werkzeugmaschinen-(WZM-)entwick-
lers behandelt. Es werden vertiefte Kenntnisse tUber Funktion und Verhal-
ten der WZM-Hauptbaugruppen (Hauptantriebe, -spindeln, Fihrungen,
Vorschubachsen und Gestelle) und Uber Gestaltung und Dimensionierung
werkzeugmaschinentypischer Antriebs- und Maschinenstrukturen vermit-
telt. Modellierung und Berechnung dieser Strukturen am PC, insbesondere
mit dem Ziel der Genauigkeits- und Produktivitdtssteigerung, werden ge-
lehrt. Im Stoffgebiet Elektrische Antriebe sind Kenntnisse und Fertigkeiten
zu Aufbau, Wirkungsweise, Verhalten, Auswahl und Auslegung elektri-
scher Antriebe an WZM unter Einbeziehung der Mess- und Regelsysteme
zu erwerben. Des Weiteren werden, ausgehend von den Grundlagen der
Digitalen Simulation, Beispiele der Parametrierung von Simulationsmodel-
len und die Anwendung von Simulationsmethoden auf Antriebsstrange
behandelt. Ziel ist die Befahigung zum Umgang mit modernen Entwick-
lungswerkzeugen bei der Bearbeitung der Virtuellen WZM. In den Praktika
lernen die Studenten Verfahren, Methoden, Mess- und Auswertetechnik
zur experimentellen Signal- und Strukturanalyse an WZM und ihren Kom-
ponenten kennen.

Das Modul besteht aus Lehrveranstaltungen zu den o. g. Stoffgebieten im
Umfang von insgesamt 14 SWS. Das Vorlesungsangebot wird jahrlich vom
Fakultatsrat festgelegt.

Fundierte Mathematik-, Physik- und Informatikkenntnisse, fundierte
Kenntnisse aus dem Modul WZM-Entwicklung/Grundlagen. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse be-
kannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium in der Studienrich-
tung Produktionstechnik und befahigt den Absolventen fir die Tatigkeit als
Werkzeugmaschinenentwickler und -konstrukteur. Bestandteile dieses
Moduls sind auch geeignet flr Studenten in der Studienrichtung Holz- und
Faserwerkstofftechnik im Studiengang Verfahrenstechnik. Das Modul wird
jedes Studienjahr angeboten und lauft Uber ein Sommer- und ein Winter-
semester. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik.

Zu den Lehrveranstaltungen mit Vorlesungen und Ubungen finden jeweils
Klausurarbeiten oder mundliche Prifungsleistungen statt. Fir das Prakti-
kum erfolgt eine Bewertung der abzugebenden Protokolle und der Leis-
tungen wahrend des Praktikums. Die Prifungsmodalitdten werden zu Be-
ginn des Moduls bekannt gemacht.

Fir das Modul kénnen 21 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note wird aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten der Pri-
fungsleistungen (85 %) und aus der Bewertung des Praktikums
(15%)gebildet.
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Arbeitsaufwand:

Dauer
des Moduls:

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studenten fiir dieses Modul betragt 630
Stunden).

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester (ein Sommer- und ein Win-
tersemester).
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Modulnummer
MAT_19

Verantw. Dozent
Prof. Weise

Modulname
Werkzeugmaschinensteuerung und
industrielle Messtechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden, aufbauend auf den Grundlagen des Moduls
Produktionssysteme — Automatisierung und Messtechnik, weiterfliihrende
Kenntnisse und Fahigkeiten auf dem Gebiet der Planung, Steuerung und
Regelung von Produktionsprozessen vermittelt. Es werden Lehrveranstal-
tungen zu den Lehrgebieten Fertigungsinformatik, Automatisierungs- und
Steuerungstechnik von Fertigungseinrichtungen, Fertigungsmesstechnik
und Koordinatenmesstechnik angeboten. Das Modul soll dazu befahigen,
eine ingenieurtechnische Herangehensweise zur Bewdltigung von Aufga-
ben und Problemen bei der Umsetzung von Produktionssystemen zu ent-
wickeln. Technologische Machbarkeit als Voraussetzung, Beherrschung
und Optimierung der Prozesse auf der Grundlage von Messinformationen
und ihrer Verarbeitung stehen dabei genauso im Mittelpunkt wie System-
denken und Qualitatssicherung. Der Student soll befahigt werden, das
vermittelte Wissen praktisch auch anwenden zu konnen.

Das Modul besteht aus Vorlesungen zu den oben genannten Stoffgebie-
ten und den zugeordneten Ubungen und Praktika, die jahrlich vom Fakul-
tatsrat festgelegt werden.

Fundierte mathematische, physikalische und technologische Kenntnisse,
die in den Modulen Mathematik |, Physik sowie Konstruktion und Ferti-
gung (Lehrveranstaltung Fertigungstechnik |) erworben werden. Das Bele-
gen des Moduls Produktionssysteme - Automatisierung und Messtechnik
ist unabdingbare Voraussetzung. Fir die Vorbereitung stehen Skripte bzw.
Lehrbriefe zur Verflgung. Literaturangaben werden am Semesteranfang
durch Aushang bekannt gegeben. Alternativ kénnen diese Kenntnisse mit-
tels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet
_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur
eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium fur die Studen-
ten der Studienrichtung Produktionstechnik. Es wird in jedem Studienjahr
angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Produktions-
technik.

Zu jeder Lehrveranstaltung ist eine Klausurarbeit oder eine mundliche Pri-
fungsleistung abzulegen; die Praktika schliefien mit einer Prifungsvorleis-
tung ab. Die Prifungsleistungen werden nach dem Abschluss der jeweili-
gen Lehrveranstaltung angeboten. Die Prifungsmodalitdten werden zu
Beginn des Moduls bekannt gemacht.

Fir das Modul kdénnen 21 Leistungspunkte (beim Wahlpflichtmodul 1) o-
der 12 Punkte (beim Wahlpflichtmodul 2) erworben werden. Dazu sind aus
dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis mehrere Lehrveranstaltungen aus-
zuwahlen, die zusammen einen Umfang von 14 SWS (Wahlpflichtmodul 1)
bzw. 8 SWS (Wahlpflichtmodul 2) ergeben. Die Modulnote berechnet sich
aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleistungen in den gewahl-
ten Lehrveranstaltungen.
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Arbeitsaufwand: Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 630 Arbeits-
stunden (beim Wabhlpflichtmodul 1) bzw. 360 Arbeitsstunden (beim Wahl-
pflichtmodul 2), die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit sowie Prifungsvorleistung und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_20

Verantw. Dozent
Prof. Beyer

Modulname
Spezielle Fertigungsverfahren und
Mikrofertigungstechnik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen zu ausgewahlten Fertigungsver-
fahren fir hohe technologische Anforderungen gelehrt, die sich aus den
Stoffgebieten Mikrozerspanung, Abtragtechnik, Werkzeugkonstruktion fr
Zerspan- und Abtragwerkzeuge, Umformtechnik / Mikroumformtechnik,
Oberflachentechnik/Nanotechnologie, Schweil’fertigung und Mikroflige-
technik sowie Laser und Plasmen in der Oberflachentechnik zusammen-
setzen. Das Modul soll dazu befahigen, Fertigungsprozesse mit speziellen
Anforderungen (Mikrofertigung in der gesamten Prozesskette vom Halb-
zeug bis zum beschichteten Erzeugnis) gestalten zu kdénnen. Des Weite-
ren sind Kenntnisse Uber die Wirkprinzipe, Krafte, Energie, Geschwindig-
keiten und den Fertigungszeitbedarf zu erwerben. Der Umgang mit in der
Praxis Ublichen Simulationsverfahren wird an verschiedenen Beispielen
demonstriert. Ferner sind Optimierungsbetrachtungen zum Einsatz der
einzelnen Verfahren und Uber die Prozesskette hinweg zu vermitteln. Der
Student soll befahigt werden, das vermittelte Wissen auf typische Ferti-
gungsprozesse (z. B. auf flexible Fertigung von Bauteilen, Baugruppen und
Erzeugnissen) anwenden zu konnen.

Das Modul besteht aus Vorlesungen zu den oben genannten finf Stoffge-
bieten und zugeordneten Ubungen, die dem aktuellen Vorlesungsver-
zeichnis zu entnehmen sind. Die in den Vorlesungen vermittelten Grundla-
gen werden in den Ubungen an Hand von praktischen Beispielen vertieft.

Fundierte mathematische, physikalische und technologische Kenntnisse,
die in den Modulen Mathematik |, Physik und Konstruktion und Fertigung
(LV Fertigungstechnik |) erworben werden. Flr die Vorbereitung auf das
Modul Mikrofertigungstechnik und spezielle Fertigungsverfahren stehen
teilweise Skripte zur Verflgung. Literaturangaben werden am Semester-
anfang durch Aushang bekannt gegeben. Alternativ konnen diese Kennt-
nisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten
/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse  bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium fir Studenten
der Studienrichtung Produktionstechnik. Es wird in jedem Studienjahr im
Wintersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmo-
dul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung
Produktionstechnik.

Zu jeder Lehrveranstaltung ist eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer
abzulegen. Die Prifungsleistungen werden nach dem Wintersemester
angeboten.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Dazu sind
aus dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis mehrere Lehrveranstaltungen
auszuwahlen, die zusammen einen Umfang von 8 SWS ergeben. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungs-
leistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betrégt 360 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_21

Modulname Verantw. Dozent
Integrierte Produktionstechnik Prof. Schmidt

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Der Student soll befahigt werden, die Planung, Steuerung und Uberwa-
chung von Prozess- und Logistikketten einschlieRlich Informationsma-
nagement, Umweltmanagement, Entsorgungslogistik sowie Fabrikokolo-
gie anwenden zu kénnen. Das Modul umfasst die Stoffgebiete
Produktionslogistik

Fabrikdkologie und Entsorgungslogistik

Mehrachssteuerung

Simulation in der Arbeitsvorbereitung

Betriebswissenschaftliches Seminar.

VVYYY

Das Modul besteht aus Lehrveranstaltungen zu den oben genannten
Stoffgebieten, die entweder als Vorlesung, Vorlesung und Ubung oder
auch nur als Ubung angeboten werden. Die gliltige Verteilung und der
Umfang an SWS sind dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis zu entnehmen.

Grundstudium Maschinenbau. Die Absolvierung der Module Produktions-
systeme — Planung und Steuerung und Fabrikplanung und Prozessgestal-
tung wird empfohlen. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwese
n/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erwor-
ben werden.

Das Modul ist ein Wahlpflichtmodul im Vertiefungsstudium fir Studenten
der Studienrichtung Produktionstechnik. Es wird in jedem Studienjahr an-
geboten, wobei die einzelnen Lehrveranstaltungen entweder dem Winter-
oder dem Sommersemester zugeordnet sind. Dieses Modul ist zudem ein
Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der
Studienrichtung Produktionstechnik.

Die Lehrveranstaltungen schliefsen jeweils mit einer Prifungsleistung ab.
Die Prifungsmodalitdten zu den Lehrveranstaltungen werden am Beginn
des ersten Semesters der Laufzeit des Moduls den Teilnehmern mitge-
teilt.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Dazu sind
aus dem Gesamtangebot 4 Lehrveranstaltungen mit jeweils 2 SWS aus-
zuwahlen. Die Modulnote ergibt sich aus dem arithmetischen Mittel der
Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 360 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
sowie fur Anfertigung von Prifungsvorleistungen und fir die Prifungsvor-
bereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer
MAT 22

Verantwortlicher Dozent
Prof. Rodel

Modulname
AQua |
(Allgemeines Qualifikationsmodul 1)

Inhalte und Qualifi-
kationsziele:

Lehr- und Lernfor-
men:

Voraussetzungen
fur die Teilnahme:

Verwendbarkeit:
Voraussetzungen
fir die Vergabe von

Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Haufigkeit des
Moduls:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Nach Abschluss des Moduls besitzen die Studierenden Kenntnisse so-
wohl zu geistes- und sozialwissenschaftlichen Aspekten und nichttech-
nischen Betrachtungsweisen als auch spezielle fachibergreifende tech-
nische Kenntnisse und Schllsselqualifikationen. So sind die Studieren-
den einerseits befahigt, ihre Fahigkeiten zur Vernetzung von erlernten
Konzepten und Arbeitsmethoden, zum Projekt und Zeitmanagement und
zur Beurteilung von technischen Prozessen oder Anwendungen Uber
den ingenieurtechnischen Gesichtspunkt hinaus zu intensivieren und
ihre Kommunikationsfahigkeit, zu steigern. Andererseits sind die Studie-
renden befahigt, durch fachlUbergreifende Dialogmoglichkeiten die Inter-
disziplinaritat zu férdern und zu vertiefen.

Das Modul umfasst nach Wahl des Studierenden Lehrveranstaltungen
im Umfang von mindestens 7 SWS, die aus dem AQua-Katalog zu wah-
len sind; dieser wird inklusive der jeweils erforderlichen Prifungsleistun-
gen zu Semesterbeginn fakultatstblich bekannt gegeben. Dabei sind
Lehrveranstaltungen zu Kenntnissen zu geistes- und sozialwissenschaft-
lichen Aspekten und nichttechnischen Betrachtungsweisen in einem
Umfang von 3 SWS sowie zu speziellen fachibergreifenden technischen
Kenntnissen und Schlisselqualifikationen in einem Umfang von 4 SWS
zu wahlen.

Keine.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Aufbaustudiengang Maschinenbau in
den Studienrichtungen Energietechnik und Luft- und Raumfahrttechnik.

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus den gemafld AQua-Katalog
vorgegebenen Prifungsleistungen.

Durch das Modul kénnen 10 Leistungspunkte erworben werden.

Die Modulnote ergibt sich aus dem nach SWS gewichteten arithmeti-
schen Mittel der Noten der entsprechend der gewahlten Lehrveranstal-
tungen abgelegten Prifungsleistungen.

Das Modul wird jedes Semester angeboten.
Der Gesamtarbeitsaufwand flir die Prasenz und das Selbststudium inklu-
sive Prifungsvorbereitung sowie die Prifungserbringung betragt 300

Stunden.

Das Modul umfasst zwei Semester.
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Modulnummer
MAT_23/VAT_9

Verantwortlicher Dozent
Prof. Rodel

Modulname
AQua Il (Allgemeines
Qualifikationsmodul )

Inhalte und Qualifi-
kationsziele:

Lehr- und Lernfor-
men:

Voraussetzungen
fur die Teilnahme:

Verwendbarkeit:

Voraussetzungen
fiir die Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Haufigkeit des
Moduls:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Nach Abschluss des Moduls besitzen die Studierenden sowohl Kennt-
nisse zu geistes- und sozialwissenschaftlichen Aspekten und nichttech-
nischen Betrachtungsweisen als auch spezielle fachlUbergreifende tech-
nische Kenntnisse und Schllsselqualifikationen. So sind die Studieren-
den einerseits befahigt, ihre Fahigkeiten zur Vernetzung von erlernten
Konzepten und Arbeitsmethoden, zum Projekt und Zeitmanagement und
zur Beurteilung von technischen Prozessen oder Anwendungen Uber
den ingenieurtechnischen Gesichtspunkt hinaus, zu intensivieren und
ihre Kommunikationsfahigkeit zu steigern. Andererseits sind die Studie-
renden befahigt, durch fachlUbergreifende Dialogmdglichkeiten die Inter-
disziplinaritat zu fordern und zu vertiefen.

Das Modul umfasst nach Wahl des Studierenden Lehrveranstaltungen
im Umfang von mindestens 6 SWS, die aus dem AQua-Katalog zu wah-
len sind; dieser wird inklusive der jeweils erforderlichen Prifungsleistun-
gen zu Semesterbeginn fakultatstblich bekannt gegeben. Dabei sind
Lehrveranstaltungen zu Kenntnissen zu geistes- und sozialwissenschaft-
lichen Aspekten und nichttechnischen Betrachtungsweisen in einem
Umfang von 2 SWS sowie zu speziellen fachibergreifenden technischen
Kenntnissen und SchlUsselqualifikationen in einem Umfang von 4 SWS
zu wahlen.

Keine.

Die Modulbeschreibung des Moduls AQua Il (Allgemeines Qualifikati-
onsmodul Il) ist im Feld Verwendbarkeit durch den Satz ,,Das Modul ist
ein Pflichtmodul im Aufbaustudiengang Maschinenbau in den Studien-
richtungen Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau, Produktions-
technik, Leichtbau, Angewandte Mechanik, Verarbeitungsmaschinen
und Verarbeitungstechnik, der Arbeitsgestaltung sowie im Aufbaustudi-
engang Verfahrenstechnik.” zu ersetzen.

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus den gemall AQua-Katalog
vorgegebenen Prifungsleistungen.

Durch das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem nach SWS gewichteten arithmetischen Mit-
tel der Noten der entsprechend der gewahlten Lehrveranstaltungen ab-
gelegten Prifungsleistungen.

Das Modul wird jedes Semester angeboten.
Der Gesamtarbeitsaufwand flr die Prasenz und das Selbststudium inklu-
sive Prifungsvorbereitung sowie die Prifungserbringung betragt 270

Stunden.

Das Modul umfasst zwei Semester.
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Modulnummer
MAT_24

Modulname Verantw. Dozent
Leichtbaukonstruktion Prof. Hufenbach

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Moderne Leichtbaukonstruktionen zeichnen sich vornehmlich dadurch
aus, dass die Struktur optimal an die Beanspruchung angepasst ist. Die
konsequente Umsetzung der Gestaltungsregeln flr Leichtbaustrukturen
erfordert dabei ein hohes Mal} einschlagiger interdisziplindrer Kenntnisse
auf den Gebieten der Werkstoff- und Strukturmechanik, Konstruktions-
technik sowie effizienter Optimierungsverfahren. Die neuartigen Leicht-
bauwerkstoffe setzen den Einsatz angepasster Technologien voraus, mit
denen das enorme Potential an neuartigen anwendungsorientierten Kon-
struktionsmaterialien voll ausgeschdpft werden kann. Die praxisorientierte
Lehrveranstaltung fihrt in die Berechnung und Auslegung komplexer
Leichtbaustrukturen und Maschinenelemente sowie in die Grundlagen der
Strukturoptimierung ein. Den Studenten werden Kenntnisse fiir die Di-
mensionierung grundlegender Leichtbaustrukturen sowie die Ermittiung
von Strukturkennwerten und die Moglichkeiten der Parametervariation zur
Reduzierung des Strukturgewichts bei gleichbleibender Sicherheit und
Zuverlassigkeit vermittelt. Ergéanzt wird dieses Modul durch wahlobligato-
rische Lehrveranstaltungen zu ausgewahlten Kapiteln der Schwingungs-
lehre, Kontinuumsmechanik, Stabilitatstheorie der Elastostatik, Betriebs-
festigkeit und der Auslegung von Leichtbaumechanismen. Weiterhin wer-
den Kenntnisse Uber leichtbaurelevante Fertigungsverfahren wie etwa Ur-
und Umformverfahren, Trenn-, Flige- und Beschichtungstechniken unter
Einbeziehung von qualitatssichernden Mafinahmen vermittelt.

Das Modul besteht aus den obligatorischen Vorlesungen Leichtbaustruktu-
ren und Strukturoptimierung sowie Konstruieren mit Verbundwerkstoffen
mit jeweils 2 SWS und jeweils einer zugeordneten Ubung mit 1 SWS. Er-
ganzend hierzu sind wahlweise 6 SWS aus den Lehrveranstaltungen Son-
derprobleme des Leichtbaus (4 SWS), Einfliihrung in die Schwingungslehre
(2 SWS), Stabilitatstheorie (2 SWS), Betriebsfestigkeit (2 SWS) und
Leichtbaumechanismen (2 SWS) bzw. aus weiteren aktuell vom Fakultats-
rat festgelegten Lehrveranstaltungen zu belegen.

Fundierte mathematisch-mechanische, werkstoff- und fertigungstechni-
sche Kenntnisse, die in den entsprechenden Modulen Mathematik [+ll,
Festkorpermechanik, Leichtbauwerkstoffe sowie Grundzlge des Leicht-
baus erworben werden. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinen
wesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul. Fur die Studienrichtung Leichtbau
sind aus dem Modul Leichtbaukonstruktion sowie den Modulen Kunst-
stofftechnik bzw. Konstruieren mit Faserverbundwerkstoffen wahlweise
zwei Module zu belegen. Das Modul Leichtbaukonstruktion wird in jedem
Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Leicht-
bau.
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Voraussetzungen Zu den einzelnen Lehrveranstaltungen sind Prifungsleistungen zu erbrin-
far die Vergabe gen. Die Form der Prifungsleistungen wird in Abhangigkeit von der Teil-
von Leistungs- nehmerzahl zu Beginn des Semesters festgelegt.

punkten:

Leistungspunkte Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
und Noten: note ergibt sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleistungen.

Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Praktika, Vor- und
Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_25

Modulname Verantw. Dozent
Kunststofftechnik Prof. Hufenbach

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Technische Kunststoffe und Hochleistungspolymere weisen Eigen-
schaftsprofile auf, die weit Uber die der Standardkunststoffe hinausreichen
und so standig neue strukturelle und funktionelle Anwendungen und Ein-
satzgebiete erschlieRen. In den Grundlagen zur Kunststofftechnik wird
ausgehend von den Reaktionstypen der chemische Aufbau so erarbeitet,
dass speziell die Neuentwicklungen auf dem Gebiet der Polymerblends
bzw. Compounds fir Anwendungen im Maschinenbau aktiv gestaltet
werden konnen. SchwerpunktmalRig werden Themen wie die Struktur-
Eigenschaftsbeziehung und das Beanspruchungs- und Verformungsverhal-
ten in Abhangigkeit von den Einsatzbedingungen behandelt. Einen breiten
Raum nehmen die Verarbeitungstechniken ein, wo neben den eingeflhr-
ten Grundverfahren der Kunststoffverarbeitung hocheffiziente Verfahren
wie die Gas- und Wasserinjektionstechnik anwendungsorientiert vorge-
stellt werden. Eine sehr enge Verknlpfung wird im Modul zwischen
Werkstoff, Technologie und Formteilgestaltung hergestellt. Das vermittel-
te Wissen wird im Komplex Konstruieren mit Kunststoffen an Einsatzbei-
spielen vertieft. Im Zuge der Darlegungen zur Priftechnik und Prifung von
Kunststoffen und Werkstoffbauteilen werden auch Aspekte der Werk-
stoffcharakterisierung sowie der Qualitatssicherung behandelt.

Das Modul besteht aus den obligatorischen Vorlesungen Kunststofftech-
nik 1T und 2 (4 SWS) sowie Kunststoffgerechtes Konstruieren (2 SWS) und
einer jeweils zugeordneten Ubung mit 2 SWS bzw. 1 SWS. Erginzend
hierzu sind wahlweise 3 SWS aus den Lehrveranstaltungen Grundzlge der
Kunststoffverarbeitung (3 SWS) und Kunststoffprifung Praktikum (3 SWS)
bzw. aus weiteren aktuell vom Fakultatsrat festgelegten Lehrveranstaltun-
gen zu belegen.

Fundierte mathematisch-mechanische, werkstoff- und fertigungstechni-
sche Kenntnisse, die in den Modulen Chemie, Leichtbauwerkstoffe sowie
Grundzlge des Leichtbaus erworben werden. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden
/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt
gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul. Fur die Studienrichtung Leichtbau
sind aus diesem Modul sowie den Modulen Leichtbaukonstruktion bzw.
Konstruieren mit Faserverbundwerkstoffen wahlweise zwei Module zu
belegen. Das Modul Kunststofftechnik wird in jedem Studienjahr angebo-
ten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau.

In den einzelnen Lehrveranstaltungen sind Prifungsleistungen zu erbrin-
gen. Die Form der Prifungsleistungen wird in Abhangigkeit von der Teil-
nehmerzahl zu Beginn des Semesters festgelegt.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:  Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betrégt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Praktika, Vor- und
Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Modulnummer
MAT_26

Modulname Verantw. Dozent
Konstruieren mit Faserverbundwerkstoffen Prof. Hufenbach

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Das hohe Festigkeits- und Steifigkeitspotential von Faserverbundwerkstof-
fen kann in Leichtbaustrukturen nur durch eine sachgerechte Auswahl von
Faser- und Matrixmaterialien umgesetzt werden. Neben den thermoplasti-
schen und duroplastischen Matrixsystemen werden Metalle und Kerami-
ken sowie Kohlenstoff als Matrixwerkstoffe behandelt. Einen breiten
Raum bei der Vermittlung nehmen die Verstarkungsarten Glasfasern-, Koh-
lenstofffasern- und Aramidfasern ein. Die konsequente Umsetzung von
Leichtbauprinzipien in Kombination mit der vorliegenden Werkstoffaniso-
tropie erfordert dabei ein hohes Mald einschlagiger interdisziplinarer
Kenntnisse insbesondere auf dem Gebiet der Werkstoffmechanik. Die
Lehrveranstaltung fihrt in die Berechnung und Optimierung komplexer
anisotroper Leichtbaustrukturen ein. Den Studenten werden Berech-
nungsverfahren wie etwa Netztheorie und Laminattheorie sowie verfeiner-
te Theorien und Festigkeitshypothesen fir anisotrope Verbundwerkstoffe
vorgestellt. Anhand von praktischen Beispielen wird deren Handhabung
zur optimalen Auslegung von Leichtbaustrukturen vermittelt. Angepasste
Fertigungsverfahren und Verbindungstechniken muissen die vom Kon-
strukteur vorgegebenen kraftflussgerechten Faserorientierungen sowie
die Faservolumenanteile Uber die gesamte Bauteilgeometrie gewahrleis-
ten. Die einzelnen Fertigungsverfahren werden im Zusammenhang mit
den konstruktiven Forderungen an das Bauteil sowohl grundlagenbezogen
als auch anwendungsorientiert vermittelt. Neben Fertigungsverfahren fir
Bauteile mit duroplastischer Matrix werden neuere Technologien fir Bau-
teile mit hohertemperaturbestandigen thermoplastischen Matrices sowie
verbundspezifische Priftechniken behandelt.

Das Modul besteht aus den obligatorischen Vorlesungen Faserverbund-
werkstoffe (2 SWS) sowie Berechnung und Strukturoptimierung (4 SWS)
und einer jeweils zugeordneten Ubung mit 1 bzw. 2 SWS. Ergénzend hier-
zu sind wahlweise 3 SWS aus den Lehrveranstaltungen Verbindungstech-
niken (2 SWS), Qualitatssicherung und Priftechniken (2 SWS), Faserver-
bundtechnologien (3 SWS) bzw. aus weiteren aktuell vom Fakultatsrat
festgelegten Lehrveranstaltungen zu belegen.

Fundierte mathematisch-mechanische, werkstoff- und fertigungstechni-
sche Kenntnisse, die in den Modulen Chemie, Festkdrpermechanik,
Leichtbauwerkstoffe sowie Grundzlge des Leichtbaus erworben werden.
Alternativ. konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul. Fur die Studienrichtung Leichtbau
sind aus diesem Modul sowie den Modulen Kunststofftechnik bzw.
Leichtbaukonstruktion wahlweise zwei Module zu belegen. Das Modul
Konstruieren mit Faserverbundwerkstoffen wird in jedem Studienjahr an-
geboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung Leichtbau.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zu den einzelnen Lehrveranstaltungen sind Prifungsleistungen zu erbrin-
gen. Die Form der Prifungsleistungen wird in Abhangigkeit von der Teil-
nehmerzahl zu Beginn des Semesters festgelegt.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleistungen.
Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit

sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAT_27

Modulname Verantw. Dozenten
Hohere Festigkeitslehre Prof. Wallmersperger / Prof. Eulitz
Dr. Hellmann / Prof. Ulbricht

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Das Modul vermittelt Kenntnisse Uber moderne Methoden zur Lésung
komplizierter Festigkeitsprobleme. Es umfasst vier Themengebiete. Die
ersten beiden betreffen die Feldberechnung der Beanspruchung (1)
dinnwandiger elastischer Tragwerke und (2) inelastischer sowie elektro-
mechanischer Strukturen. Die Tragwerke besitzen im Wesentlichen eine
stab- bzw. flachenférmige Geometrie. Es werden sowohl analytische als
auch numerische Losungsmethoden der Randwertaufgaben angeboten.
Die Strukturen bestehen aus elastisch-plastischem Material oder aus Ma-
terial, das die Kopplung mechanischer, thermischer, elektrischer und mag-
netischer Variablen ermdglicht und das die Bereitstellung aller mechani-
schen, energetischen und elektromagnetischen Bilanzen erfordert. Die
letzten beiden Themengebiete schaffen Voraussetzungen zur Beurteilung
vorwiegend statischer Beanspruchungen mittels (3) klassischer und
bruchmechanischer Kriterien sowie zur Bewertung (4) schwingbruchge-
fahrdeter Bauteile. Die bruchmechanischen Kriterien beziehen sich haupt-
sachlich auf elastisches und elastoplastisches Material. Sie beruhen auf
Rissspitzenfeldintensitatsparametern, fir die Berechnungsverfahren an-
gegeben werden. Die Bewertung der Schwingbruchgefahr betrifft
schwerpunktmaldig die Ermidungswirkung von Amplitude und Mit-
telspannung (Wohlerlinie), die Analyse von Betriebsbeanspruchungen
(Auswertverfahren, Bemessungskollektive, Lastfolgen) und Methoden der
Lebensdauerabschatzung nach dem Nennspannungskonzept sowie dem
ortlichen Konzept.

Das Modul besteht aus den Lehrveranstaltungen, (1) Stab- und Flachen-
tragwerke, (2) Inelastische Feldprobleme, (3) Bruchkriterien und Bruchme-
chanik und (4) Ermtdungs- und Betriebsfestigkeit im Umfang von jeweils
2 SWS Vorlesungen und jeweils 2 SWS Rechentibungen zu den Lehrver-
anstaltungen (1), (2), (3) und 1 SWS Rechentbung sowie 1 SWS Praktikum
zu der Lehrveranstaltung (4). Es sind drei Lehrveranstaltungen auszuwah-
len.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik |, Mathematik II, Phy-
sik, Technische Mechanik A, Technische Mechanik B, Elektrotechnik,
Technische Thermodynamik, Fluidmechanik und Mechanik der Kontinua.
Fir die Lehrveranstaltung (1) steht ein Skript zur Verfligung. Alternativ
kénnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern
/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben wer-
den.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium der Studienrichtung
Angewandte Mechanik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei
die Lehrveranstaltungen jeweils im Sommersemester stattfinden. Dieses
Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Angewandte Mechanik.
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Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Zu allen gewahlten Lehrveranstaltungen ist jeweils eine mundliche PrU-
fungsleistung abzulegen. Alle Prifungsleistungen werden in jeder Pri-
fungsperiode angeboten. Die genauen Prifungsbedingungen werden zu
Beginn der Lehrveranstaltungen bekannt gemacht.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der drei Prifungsleis-
tungen der drei gewahlten Lehrveranstaltungen.

Der Gesamtarbeitsaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 540
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fUr Vorlesung, Ubung, Praktikum,

Vor- und Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Studiensemester.
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Modulnummer
MAT_28

Verantw. Dozenten
Prof. Beitelschmidt / Prof. Schmidt

Modulname
Hohere Dynamik

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Das Modul besteht aus vier Teilen und vermittelt theoretische und prakti-
sche Kenntnisse Uber relevante Methoden zur Losung klassischer und
komplizierter dynamischer Probleme der Ingenieurdisziplinen. Im Teil Sys-
temdynamik (1) werden Differentialgleichungssysteme erster und zweiter
Ordnung zur Modellierung mechanischer Systeme und die Beschreibung
mit Systemkennfunktionen im Zeit- und Frequenzbereich behandelt. Mit
Hilfe der z-Transformation werden diskrete Differenzengleichungen bezlig-
lich der Zeit eingefihrt. Mit der Einflhrung von Ubertragungsfunktionen
mit Eigenwerten und Eigenvektoren werden die theoretischen Grundlagen
fur die experimentelle Modalanalyse gelegt. Im Teil Schwingungslehre (2)
werden Verfahren und Methoden zur Berechnung linearer und nichtlinea-
rer mechanischer diskreter und kontinuierliche Schwingungssysteme be-
handelt. Die Betrachtung kontinuierlicher Systeme beschrankt sich auf
lineare, eindimensionale Kontinua und der exakten bzw. ndherungsweisen
Losung der Wellengleichung. Die Losungsmethoden fir nichtlineare Sys-
tem werden ausschliel3lich am Einmassenschwinger vorgestellt. Im Teil
Messwertverarbeitung/Diagnostik (3) werden Grundlagen und Methoden
der digitalen Messwertverarbeitung im Maschinenbau vermittelt, die in
Rechenlbungen theoretisch und in Praktika im PC-Pool und am realen
Messaufbau experimentell vertieft werden. Der Studierende soll befahigt
werden, die Mittel und Moglichkeiten moderner rechnergesteuerter
Messtechnik optimal einzusetzen und mdgliche Fehler durch Kenntnis der
theoretischen Hintergrinde zu vermeiden. Das Teil Mechaniklabor (4)
vermittelt Kenntnisse zur numerischen Schallfeldberechnung und -
optimierung sowie zur Elastodynamik anisotroper Korper. Das Praktikum
bietet Versuche aus den Bereichen Festigkeitslehre, Dynamik und Opti-
sche Feldmessverfahren.

Die Teile (1) und (2) bestehen je aus 2 SWS Vorlesung und 2 SWS Ubung;
das Teil (3) umfasst 2 SWS Vorlesung, 1 SWS Ubung und 1 SWS Prakti-
kum; Teilmodul (4) besteht aus 2 SWS Vorlesung und 2 SWS Praktikum.
Es sind drei Lehrveranstaltungen auszuwahlen.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen Mathematik | und Il, Physik, Tech-
nische Mechanik A und B, Elektrotechnik, Maschinendynamik/ Experimen-
telle Mechanik, Numerische Methoden. Alternativ kdnnen diese Kenntnis-
se mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul tae-
ten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium der Studienrichtung
Angewandte Mechanik. Es wird immer im Sommersemester angeboten.
Drei Teile sind vom Studierenden auszuwahlen. Dieses Modul ist zudem
ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in
der Studienrichtung Angewandte Mechanik.

Fir jedes Teil ist eine mindliche Prifungsleistung oder Klausurarbeit nach
Malgabe der Prifungsordnung und in Abhéngigkeit von der Teilneh-
meranzahl abzulegen. Die abgegebenen Versuchsprotokolle sind Voraus-
setzung flr die Zulassung zur Priifungsleistung des Teiles Mechaniklabor.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul werden 18 Leistungspunkte vergeben. Die Modulnote ist
das arithmetische Mittel aus den drei Prifungsleistungen der gewahlten
Teile.

Der Gesamtaufwand des Studierenden fir dieses Modul betragt 540 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Praktikum, Vor-

und Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Studiensemester.
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Modulnummer
MAT_29

Modulname Verantw. Dozent
Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungsanlagen Prof. Majschak

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir die Realisierung komplexer Verarbeitungsprozesse ist der Einsatz von
Verarbeitungsmaschinen, haufig zu Verarbeitungsanlagen verkettet, not-
wendig. In diesem Modul werden neben grundlegenden Gemeinsamkei-
ten auch Besonderheiten von Verarbeitungsmaschinen, insbesondere be-
zUglich der Funktionsbereiche Energie, Signal und Raum gelehrt (hierzu
z.B. Getriebetechnik, Gestellkonstruktion). Die Studenten sollen befahigt
werden, ihr im Studium bisher erworbenes Wissen folgerichtig anzuwen-
den und eine komplexe konstruktive Aufgabe aus dem Gebiet der Verar-
beitungsmaschinen selbststéandig zu bearbeiten. Aufderdem werden die flr
die Projektierung von Verarbeitungsanlagen notwendigen Kenntnisse in
diesem Modul vermittelt. Die fur die Realisierung der technologischen
Funktion zu bestimmende Struktur der Verarbeitungsanlage ist ebenso
Bestandteil der Lehrveranstaltungen, wie die Bestimmung des Betriebs-
verhaltens (einschlielich der Bestandteile, wie Ausbringung, Zuverlassig-
keit, Effektivitat) und Lehrveranstaltungen zum Projektmanagement.

Das Modul umfasst konstruktive Facher zur Vermittlung spezieller Kennt-
nisse der Verarbeitungsmaschinen und Facher zur Projektierung von Ver-
arbeitungsanlagen, sowie des Projektmanagements im Umfang von 12
SWS. Das Angebot der Lehrveranstaltungen wird jahrlich vom Fakultatsrat
festgelegt.

Fundierte technische Grundkenntnisse, die im Modul Verarbeitungsma-
schinen und Verarbeitungstechnik erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studenten
des Studienganges Maschinenbau, Studienrichtung Verarbeitungsmaschi-
nen und Verarbeitungstechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten,
wobei die Lehrveranstaltungen im Sommersemester beginnen und im
Wintersemester fortgesetzt werden. Dieses Modul ist zudem ein Pflicht-
modul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrich-
tung Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik.

Zu jeder Lehrveranstaltung sind Prifungsleistungen zu erbringen. Die PrU-
fungsmodalitaten werden zu Beginn des Moduls bekannt gegeben.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleis-
tungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Praktika, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAT_30

Modulname Verantw. Dozent
Verarbeitungstechnik und Verpackungstechnik Prof. Majschak

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots des
Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Die in Verarbeitungsmaschinen und beispielhaft in Verpackungsmaschinen
im Funktionsbereich Stoff umzusetzenden komplexen Funktionen werden
haufig mit mehreren unterschiedlich geschalteten Wirkpaarungen in der
Verarbeitungsmaschine mit komplizierten Bewegungsablaufen realisiert.
Grundlegende Zusammenhange werden an ausgewahlten Vorgangen der
Verarbeitungstechnik demonstriert. Durch Praktika, insbesondere bezlg-
lich der Eigenschaften der Verarbeitungsgtiter, sollen die Studenten befa-
higt werden, das vermittelte Wissen auf typische Verarbeitungsvorgange
anzuwenden. Die Studenten sollen aulRerdem lernen, optimale Verarbei-
tungsvorgange zu finden und zu parametrisieren. Im Fachgebiet Verpa-
ckungstechnik lernen die Studenten die Funktionen der Verpackung und
Grundlagen ihrer technischen Realisierung kennen. Dies schliel3t Kennt-
nisse Uber Packstoff, Packmittel und die Anforderungen an Verpackungs-
maschinen und -anlagen ein. Als Schwerpunkt des Fachgebietes Verpa-
ckungstechnik werden die Wechselwirkungen zwischen Verpackungsma-
schine, Packmittel und Packgut behandelt.

Das Modul umfasst Veranstaltungen zur Vermittlung spezieller Kenntnisse
der Verarbeitungstechnik und Veranstaltungen der Verpackungstechnik im
Umfang von 12 SWS. Das Angebot der Lehrveranstaltungen wird jahrlich
vom Fakultatsrat festgelegt.

Fundierte technische Grundkenntnisse, die im Modul Verarbeitungsma-
schinen und Verarbeitungstechnik erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fur die Studenten
des Studienganges Maschinenbau, Studienrichtung Verarbeitungsmaschi-
nen und Verarbeitungstechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten,
wobei die Lehrveranstaltung im Sommersemester beginnen und im Win-
tersemester fortgesetzt werden. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul
des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau in der Studienrichtung
Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik.

Zu jeder Lehrveranstaltung sind Prifungsleistungen zu erbringen. Die Pri-
fungsmodalitaten werden zu Beginn des Moduls bekannt gegeben.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der Prifungsleis-
tungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 540 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Praktika, Vor- und

Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
MAT_31

Verantw. Dozent
Prof. Schmauder

Modulname
Arbeitsgestaltung

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Das Modul setzt sich aus einem obligatorischen Stoffgebiet zur Ar-
beitswissenschaftlichen Prozess- und Systemgestaltung und aus
wahlobligatorischen Stoffgebieten zusammen. Die Vorlesung Ar-
beitswissenschaftliche Prozess- und Systemgestaltung vermittelt
Wissen und Methoden zur Gestaltung von Arbeitssystemen in Mon-
tage, Produktion und Dienstleistung. Die Studierenden erhalten ein
Grundverstandnis fur zeitgemafe Unternehmensfihrung und aktuelle
Problemlagen, zu Vorgehensweisen zur Planung von Arbeitssyste-
men, zu Grundlagen der Personalqualifizierung und Arbeitspadagogik,
erfahren die Anwendung von Methoden der Sozialwissenschaft,
Kenntnisse zu Prozessen im Unternehmen, Einblick in Management-
systeme (Qualitat, Umwelt, Arbeitsschutz), Instrumente der Unter-
nehmensfihrung, Arbeitstechniken und Managementmethoden,
Uben die Gestaltung von Arbeitssystemen exemplarisch ganzheitlich
und komplex ein. In wahlobligatorischen Stoffgebieten stehen rech-
nerunterstitzte Arbeitsweisen und Arbeitsmethoden im Vordergrund.

Das Modul besteht aus dem Stoffgebiet Arbeitswissenschaftliche
Prozess- und Systemgestaltung mit Vorlesungen von 3 SWS und den
zugeordneten Ubungen von 2 SWS und Praktika von 1 SWS, um die
in den Vorlesungen vermittelten Grundlagen durch Beispiele und
Praktika anwendungsorientiert zu erganzen. Weiterhin werden Stoff-
gebiete wahlobligatorisch angeboten, aus denen insgesamt 6 SWS zu
belegen sind. Diese Stoffgebiete setzen sich aus Vorlesungen und
Ubungen zusammen und vertiefen und untersetzen das obligatori-
sche Stoffgebiet.

Es sind Vorkenntnisse in den Modulen Arbeitswissenschaft/ Be-
triebswirtschaftslehre, Grundlagen der Arbeitsgestaltung, Grundlagen
des Arbeits- und Gesundheitsschutzes erforderlich. Fir die Vorberei-
tung auf das Modul stehen Skripte und Literaturhinweise zur Verfi-

gung.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir Studenten
der Studienrichtung Arbeitsgestaltung. Es wird in jedem Studienjahr
angeboten, wobei Arbeitswissenschaftliche Prozess- und Systemge-
staltung im Winter- und Sommersemester gehalten werden. Die
wahlweise zu belegenden Stoffgebiete von insgesamt 6 SWS sind
dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis zu entnehmen. Dieses Modul
ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschi-
nenbau in der Studienrichtung Arbeitsgestaltung.

Fir die Stoffgebiete sind Prifungsvorleistungen und Prifungsleistun-
gen als Voraussetzung zum Abschluss des Moduls zu erbringen. Die
Prifungsmodalitdten werden zu Beginn des Moduls bekannt ge-
macht.

Fir das Modul kénnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote errechnet sich aus den Prifungsleistungen, gewichtet
nach Semesterwochenstunden.
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Arbeitsaufwand: Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betréagt 540
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesungen, Ubungen, Vor-
und Nachbereitungsarbeiten und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
des Moduls:
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Modulnummer
MAT_32

Verantw. Dozent
Prof. Schmauder

Modulname
Sicherheit und Gesundheitsschutz

Inhalte und Quali-
fikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen

fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Das Modul setzt sich aus dem obligatorischen Stoffgebiet Sicherheit
und Gesundheitsschutz und aus wahlobligatorischen Gebieten zu-
sammen, die die Basis fur die sicherheitstechnische Fachkunde nach
Arbeitssicherheitsgesetz bilden. Dabei geht es um die Gesunderhal-
tung des Menschen und das Vermeiden von Unféllen bei der Arbeit.
In den managementorientierten Teilgebieten wird die betriebliche
Umsetzungsproblematik behandelt, wie durch Organisationsstruktu-
ren und Regelungen Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit
verbessert werden. Es werden Grundlagen, Methoden und Vorge-
hensweisen der betrieblichen Arbeitsschutzarbeit vermittelt, erganzt
durch Ubungen und Laborpraktika. Die Studierenden sollen Entste-
hungszusammenhange von Unfallen und Erkrankungen verstehen,
Wirkung, Ermittlung, Beurteilung, Ausbreitung und Gestaltung von
Gefahrdungsfaktoren kennen lernen, Kenntnisse zu Gesetzen, Vor-
schriften des Arbeitsschutzes, zu Mdglichkeiten der Pravention erhal-
ten, anwendungsfahige praxisrelevante Kenntnisse erwerben. Aspek-
te der Umwelttechnik und Arbeitsmedizin werden behandelt.

Das Modul besteht aus dem Stoffgebiet Sicherheit und Gesundheits-
schutz mit Vorlesungen von 3 SWS und den zugeordneten Ubungen
von 1 SWS und Praktika von 2 SWS, um die in den Vorlesungen ver-
mittelten Grundlagen durch Beispiele und Praktika anwendungsorien-
tiert zu erganzen. Weiterhin werden weitere Stoffgebiete wahlobliga-
torisch angeboten, aus denen insgesamt 6 SWS zu belegen sind.
Diese Stoffgebiete setzen sich aus Vorlesungen und Ubungen zu-
sammen und vertiefen und untersetzen das obligatorische Stoffge-
biet.

Es sind Vorkenntnisse in den Modulen Arbeitswissenschaft/ Be-
triebswirtschaftslehre, Grundlagen der Arbeitsgestaltung, Grundlagen
des Arbeits- und Gesundheitsschutzes erforderlich. Fir die Vorberei-
tung auf das Modul stehen Skripte und Literaturhinweise zur VerfU-

gung.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir Studenten
der Studienrichtung Arbeitsgestaltung. Es wird in jedem Studienjahr
angeboten, wobei die Lehrveranstaltungen zu Sicherheit und Ge-
sundheitsschutz im Winter- und Sommersemester gehalten werden.
Die wahlweise zu belegenden Stoffgebiete von insgesamt 6 SWS
sind dem aktuellen Vorlesungsverzeichnis zu entnehmen. Dieses
Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Maschinenbau in der Studienrichtung Arbeitsgestaltung.

Fir die Stoffgebiete sind Prifungsvorleistungen und Prifungsleistun-
gen als Voraussetzung zum Abschluss des Moduls zu erbringen. Die
Prifungsmodalitditen werden zu Beginn des Moduls bekannt ge-
macht.

Fir das Modul konnen 18 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote errechnet sich aus den Prifungsleistungen, gewichtet
nach Semesterwochenstunden.

137




Arbeitsaufwand: Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betréagt 540
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesungen, Ubungen, Vor-
und Nachbereitungsarbeiten und Prifungsvorbereitung ergeben.

Dauer des Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
Moduls:
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Details Modul MAT_1
Methoden und Werkzeuge der Produktentwicklung

verantwortlicher Dozent:

Prof. Stelzer

Produktentwicklung

Lehrveranstaltungen 3. Sem. [ 4. Sem. | Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Konstruktionskritische 200" L/4.Sem. 4/K/90 Prof. Stelzer
Analyse

2. Entwurf Mechatronischer 210% 3/K/120 Prof. Baker
Systeme

3. Reverse Engineering fur 100 4/K/90 Prof. Stelzer/
Freiformflachen Dr. Schone

4. Mathematische Methoden 200 4/K/90 Prof. Modler
in der Konstruktion

5. CAE — Anwendungen/FEM 110 4/8? Prof. Stelzer /

Dr. Steger

6. CAD-Applikationen - 210 B/4.Sem. 4/K/90% Prof. Stelzer
Produktdatenmanagement

7. Virtuelle 210" 4/K/90 Prof. Stelzer

1)

N

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Diese Lehrveranstaltungen sind im 2. Semester zu belegen, wenn dieses Modul als
1. Modul mit 16 SWS gewahlt wird. Dann gilt auch das 2. Semester als Prifungssemes-

ter.

Die Note errechnet sich aus 30% Beleg- sowie 70% Klausur-Note.
Diese Lehrveranstaltung kann auch im 1. Semester belegt werden, dann gilt das 1. Se-
mester als Prifungssemester.

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den

gewdhlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_2

Entwicklung und Analyse von Antrieben

verantwortlicher Dozent: Prof. Schlecht

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Ausgewahlte Analysen und 210" 4/K/90 Prof. Schlecht/
Dimensionierungen Dr. Senf
2. Experimentelle Mechanik 200 3/K/120 Prof. Kotte
3. Experimentelle Analyse 002 3/Pr? Prof. Kunze/
Prof. Bernhardt
4. CAE - Dynamische Analyse 001 4/K/90 Dr. Scheffler
5. CAE —Anwendungen/FEM 110 4/K/90 Prof. Stelzer/
Dr. Steger
6. Schadensfallanalyse im 100 4/K/90 Prof. Schaper
Maschinenbau oder 4/M/30%
7. Modellierung und 210" 4/K/90 Prof. Schlecht
Simulation elektro-
mechanischer Systeme
8. Tribotechnik 110 3/K/90 Prof. Schlecht

1) Diese Lehrveranstaltungen sind im 2. Semester zu belegen, wenn dieses Modul als
1. Modul mit 16 SWS gewanhlt wird. Dann gilt auch das 2. Semester als Prifungssemes-

ter.

2) Die Note wird aus dem arithmetischen Mittel der Leistungen in den einzelnen Praktika
berechnet, wobei jedes Praktikum erfolgreich abgelegt sein muss.
3) Zu Beginn der Lehrveranstaltung wird festgelegt, ob die Prifung in schriftlicher oder

mundlicher Form erfolgt.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den

gewabhlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_3 verantwortlicher Dozent: Prof. Weber
Mechatronische Antriebssysteme

Lehrveranstaltungen 2.Sem. |3.Sem. |4.Sem. |Pri- Prifun- | Dozent
V/U/Pr |V/U/Pr [ V/U/Pr  |fungs- |gen
vorleis- | Sem/Art
tung /Dauer
1. Elektrohydraulische 210 4/K/120 | Prof. Weber/
Antriebssysteme (obl.)"” Prof. Feuser
2. Mobilhydraulik und 210 3/K/120 | Prof. Helduser
-elektronik (obl.)"
3. Praktikum fluidtechnische 001 001 3/Pr¥ | Prof. Helduser
Antriebe und Steuerungen
(obl.)"
4. Steuerungs- und 110% 4/K/120 | Prof. Weber
Regelungstechnik
pneumatischer Antriebe
5. Systemcharakter und 210 3/K/120 | Prof.
Komponenten GrolRmann
bewegungsgeflihrter
Prozesse und Systeme
6. Elektrische Antriebe 210% 3/K/120 |PD Dr. Mdiller
7. Dichtungstechnik in 200 4/M/30 | Prof. Weber
hydraulischen und
pneumatischen Antrieben
und Steuerungen
8. DruckUbertragungsmedien 100 3/M/30 | Prof.
In der Hydraulik Helduser/
Dr. Eggerth

1) obligatorisch bei Wahl des Moduls Mechatronische Antriebssysteme

2) Diese Lehrveranstaltung ist im 2. Semester zu belegen, wenn dieses Modul als 1. Mo-
dul mit 16 SWS gewahlt wird. Dann gilt auch das 2. Semester als Prifungssemester.

3) Es wird empfohlen, die Lehrveranstaltung Elektrische Antriebe bereits in einem friheren
Semester zu belegen.

4) Die Note wird aus dem arithmetischen Mittel der Leistungen in den einzelnen Praktika
berechnet, wobei jedes Praktikum erfolgreich abgelegt werden muss.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
gewabhlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT 4
Mobile Arbeitsmaschinen/Off-road
Fahrzeugtechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Herlitzius/Prof. Kunze

Lehrveranstaltungen 2.Sem. [3.Sem. |4.Sem.|Prufungs- | Prifun- Dozent
V/U/Pr V/U/Pr V/U/Pr | vorleis- gen
tung Sem/Art/
Dauer
1. Landmaschinentechnik | 110" 4/K/90 | Prof. Herlitzius
2. Landmaschinentechnik |l 110 4/K/90 | Prof. Herlitzius
3. Transport- und 200 110 B/2. Sem.| 3/K90 |Prof. Kunze
Baumaschinentechnik
4. Leichtbau und 110" 4/M/30 | Prof. Herlitzius/
Konstruktion ? Dr. Mdller
5. Triebwerke und 200" 4/K/90 | Prof. Kunze
Lenkungen
6. Be- und Verarbeitung von 110" 4/K/90 | Prof. Herlitzius
Naturstoffen
7. Recyclingtechnik 200 3/K/90 | Prof. Kunze
8. Modellbildung und 220 3/K/90 | Prof. Kunze/
Simulation Dr. Gubsch
9. Experimentelle Analyse 002 3/Pr? Prof. Kunze/
Prof. Herlitzius
10. Materialflusslehre 200 3/K/90 | Prof. Marquardt
11. Prozessautomatisierung 110 3/K/90 | Prof. Herlitzius

1)

2)

3)

Diese Lehrveranstaltungen sind im 2. Semester zu belegen, wenn dieses Modul als
1. Modul mit 16 SWS gewahlt wird. Dann gilt auch das 2. Semester als Prifungssemes-

ter.

Diese Lehrveranstaltung kann nur belegt werden, wenn der Konstruktionsbeleg im Mo-
dul Maschinenkonstruktion/CAD erfolgreich abgelegt wurde.
Die Note wird aus dem arithmetischen Mittel der Leistungen in den einzelnen Praktika
berechnet, wobei jedes Praktikum erfolgreich abgelegt werden muss.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
gewdhlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_5
Technisches Design

verantwortlicher Dozent: PD Dr. Kranke

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Freihandzeichnen (obl.) 110" 2) 4/B Dr. Krzywinski
2. Grafische Techniken 110 2) Dr. Krzywinski
3. Grafikgestaltung (obl.) 110" ?) 4/B PD Dr. Kranke
4. Farbgestaltung 110 ?) 4/B PD Dr. Kranke
5. Plastische Gestaltung (obl.) 110") ?) 4/B Wolfel
6. CAD Freiformgeometrie 110 2) 4B PD Dr. Kranke
7. Technisches Design | (obl.) 200 ?) 4/K/120 PD Dr. Kranke
8. Designentwurf (obl.) 202 2) 3/Prd) PD Dr. Kranke
9. Layoutdesigne 110 2) 3/B PD Dr. Kranke
10. Technisches Design |l 200 3/K/90 Dr. Krzywinski
oder 3/M/30%

1)

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Diese Lehrveranstaltungen sind im 2. Semester zu belegen, wenn dieses Modul ge-
wahlt wird. Dann gilt auch das 2. Semester als Prifungssemester.
Diese Lehrveranstaltungen sind nur wahlbar, wenn ein Eignungstest fir Technisches
Design im Grundstudium bestanden wurde.
Die Note wird aus dem zeitlich gewichteten arithmetischen Mittel der Leistungen in den
einzelnen Bestandteilen berechnet, wobei jede Entwurfsaufgabe erfolgreich abgelegt

sein Muss.

Zu Beginn der Lehrveranstaltung wird festgelegt, ob eine Prifung in schriftlicher oder

mundlicher Form erfolgt.

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT _6

Hohere Stromungsmechanik

verantwortlicher Dozent: Prof. Frohlich / Dr. Hildebrand

Lehrveranstaltungen 3. Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Gasdynamik 220 4/K/120 Dr. Ridiger

2. Turbulente Stromungen 220 4/K/90 Prof. Frohlich

3. Thermofluiddynamik 220 4/K/90 Dr. Hildebrand

4. Numerische Modelle zur 220 4/K/90 Prof Frohlich

Stromungsmechanik

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Noten in den gewahlten

Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_7
Auslegung von Luft- und Raumfahrzeugen

verantwortlicher Dozent: Prof. Wolf

Fertigung

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Luft- und Raumfahrt- 011 011 L/4. Sem. 4/Pr" N.N./
praktikum (obl.) L/3. Sem. Prof. Grundmann/
Prof. Vogeler/
Prof. Wolf
2. Luft- und Raumfahrt- 200? 3/K/90 Prof. Leyens
werkstoffe (obl.) oder 3/M/30%
3. Betriebsfestigkeit 110 4/K/120 Prof. Eulitz
4. Faserverbundkonstruktion 220 L/4. Sem. 4/K/120 Prof. Wolf
von Luft- und
Raumfahrzeugen
5. Thermofluiddynamik 220 4/K/90 Dr. Hildebrand
6. Gasdynamik 220 4/K/120 Dr. Rudiger
7. Flugbetrieb 200 3/K/90 Prof. Fricke
8. Faserverbundtechnologien 110 3/M/30 Prof. Hufenbach/
Dr. Langkamp
9. Sonderverfahren der 200 3/M/20 Prof. Flssel

1)

2)
3)

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Gesamtnote wird als arithmetisches Mittel aus den Noten der Einzelpraktika gebil-

det.

empfohlen fur 1. Semester

Die Art der Prifung wird zu Beginn der Lehrveranstaltung festgelegt.

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den

obligatorischen und zuséatzlich gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_8
Luftfahrzeugtechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Wolf

Lehrveranstaltungen 3.5em. | 4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Aerodynamik Il (obl.) 110" 4/K/90 Prof. Frohlich
2. Luftfahrzeug- 220 L/4.Sem. 4/K/120 Prof. Wolf
konstruktion Il (obl.)
3. Methoden der 020" L/4.Sem. 4/M/30 Prof. Wolf/
Luftfahrzeugauslegung DIl Hahnel
4. Tragwerksberechnung 200 4/K/120 Prof. Balke/
oder 4/M/30? | Dr. Georgi
5. Luftfahrzeugfertigung 220 4/K/120 Prof. Wolf/
Dr. Schmidt
6. Flugzeughydraulik 110 4/K/120 Prof. Weber
7. Luftfahrzeug- 200 3/K/90 Prof. Wolf/
instandhaltung Hannel
8. Aeroelastik 200 3/K/90 Prof. Wolf
1) empfohlen fir 2. Semester
2) Die Art der Prifung wird zu Beginn der Lehrveranstaltung festgelegt.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten

obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_9
Raumfahrttechnik

verantwortlicher Dozent: N.N.

Gastheorie

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Raumfahrtsysteme Il (obl.) 200 4/K/90 Dr. Schmiel
2. Bahnmechanik fiir Raum- 200 L/4.Sem. 4/M/30 Dr. Schmiel
fahrzeuge
3. Lageregelungssysteme fir 110 4/K/90 Prof. Janschek
Raumfahrzeuge oder 4/M/30"
4. Tragersysteme 200 4/M/30 Dr. Przybilski
5. Nutzlasten fur Raumfahr- 011 4/M/30 Dr. Przybilski
zeuge
6. Raumstationen 200 3/M/30 Dr. Schmiel /
Dr. Przybilski
7. Aerothermodynamik 210 3/K/90 Prof.
Grundmann
8. Energieversorgungsanlagen | 200 3/K/90 Dr. Schmiel
fir Raumfahrzeuge
9. Einflihrung in die kinetische | 200 3/K/90 Dr. Schmiel

1) Die Art der Prifung wird zu Beginn der Lehrveranstaltung bekannt gegeben.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_10
Flugantriebe

verantwortlicher Dozent: Prof. Vogeler

chanik

Lehrveranstaltungen 3.Sem. | 4.Sem. | Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Theorie der Turbomaschinen 220" 4/K/90 Prof. Vogeler
(obl.)

2. Strdmungsmechanische 220? 3/K/90 Prof. Vogeler
Grundlagen der Turboma-
schinen (ob.)

3. Auslegen von Strahltrieb- 220 3/K/90 Prof. Vogeler
werken

4. Luftfahrtantriebe 2 220 4/K/90 Prof. Vogeler

5. Turboverdichter 210 3/K/90 Dr. Mailach

6. Ausgewahlte Kapitel der 210 4/K/90 Prof. Vogeler
Turbomaschinen

7. Bruchkriterien und Bruchme- 200 3/M/30 Prof. Wallmers-

berger / Neu-
meister

1)  Madglichst im 2. Semester zu belegen.
2)  Mbglichst im 1. Semester zu belegen.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Priifungsleistungen

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_11
Energiemaschinen

verantwortlicher Dozent: Prof. Gampe

chung/ Technische Diag-
nostik

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Dampf- und Gasturbinen 2/2/0 | B/4. Sem. 4/M/30 Prof. Gampe
(obl.)

2. Fluidarbeitsmaschinen | 2/2/0 3/M/30 Dr. Nickl und
(Kolbenmaschinen und DI Christen
Kreiselpumpen) (w.-obl.)"”

3. Fluidarbeitsmaschinen |l 2/2/0 4/K/90 Dr. Mailach
(Turboverdichter)

(w.-obl.)"
4. Messtechnik Il 2/0/2 4/M/30 Prof. Odenbach
5. Maschinenuntersu- 2/0/2 3/M/30 Dr. Uffrecht

1) Esist mindestens eine Lehrveranstaltung zu wahlen.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Far die LV Dampf- und Gasturbinen erfolgt die Benotung zu 50 % aus der Prifungsleistung
und zu 50 % aus der Prifungsvorleistung durch Bewertung des in der Ubung ausgegebenen
Konstruktionsbelegs. Die Modulnote ist das arithmetische Mittel der Noten aus den obligato-

rischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_12
Kernenergietechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Hurtado

Zuverlassigkeit

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Radioaktivitat und 202 Pr/4. Sem. 4/K/150 Dr. Wolf
Strahlenschutz (obl.)

2. Nukleare und thermo- 211 Pr/4. Sem. 4/K/150 Dr. Schuster
hydraulische Auslegung

3. Kernreaktortechnik 220 4/K/150 Prof.

Hurtado
4. Instationares Verhalten 112 Pr/3.Sem. 3/K/150 Dr. Schuster
5. Sicherheit und 220 Pr/3.Sem. 3/K/150 Prof. Weil}

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Far die LV Radioaktivitat und Strahlenschutz sowie die LV Instationdres Verhalten erfolgt die
Benotung zu 40 % aus der Praktikumsnote und zu 60 % aus der Prifungsleistung. Fir die
LV Nukleare und thermohydraulische Auslegung sowie die LV Sicherheit und Zuverlassigkeit
berechnet sich die Note zu 30 % aus der Praktikumsnote und zu 70 % aus der Prifungsleis-
tung. Die Modulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Noten in den drei

gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_13

Warmetechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Beckmann

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Energiewirtschaftliche 220 4/K/120 Prof. Felsmann
Bewertung (obl.) / Dr. Sander

2. Kraftwerkstechnik (obl.) 220 4/M/30 Prof.

Beckmann

3. Regenerative 220 L/4. Sem. 4/K/120 Prof. Felsmann
Energiequellen

4. Verbrennung und 211 Pr/4. Sem. 3/M/30 Prof.
Dampferzeugung Beckmann

5. Betrieb und Instandhaltung 220 3/M/30 Prof. Gampe
von Energieanlagen

6. Warmeversorgung 220 3/K/120 Dr. Gnuchtel

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Benotung aller Lehrveranstaltungen entspricht der Prifungsnote. Die Modulnote be-
rechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Noten in den obligatorischen und gewéhlten

Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_14
Kalte- und Anlagentechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Hesse

Lehrveranstaltungen 3.5em. | 4.Sem. | Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Kalteanlagen (obl.) 211 4/M/30 Prof. Hesse
2. Fluidférderanlagen, Apparate | 220 3/M/30 Prof. Gampe
und Rohrleitungen (obl.)

3. Warmepumpen 220 4/M/30 Prof. Felsmann

4. Kryotechnik 220 3/M/30 Dr. Haberstroh

7. Cryogenic fundamentals 220 4/K/90 Prof. Hesse/
Prof. Mollekopf
Dr. Haberstroh

8. Cryogenic process 220 4/K/90 Prof. Hesse/

Prof. Mollekopf
Dr. Haberstroh

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Noten in den obligatori-
schen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_15
Gebaudeenergietechnik

verantwortlicher Dozent: N.N.

Anlagensimulation

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Raumlufttechnik 330 4/K/180 Dr. Seifert
oder 4/M/30"
2. Gebaude- und 060 4/B Dr. Perschk

1) Die Art der Prifungsleistung wird zu Beginn der Lehrveranstaltung festgelegt.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Noten beider Lehrveran-
staltungen, die jeweils erfolgreich abgeschlossen sein missen.
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Details Modul MAT _16

Fertigungsverfahren und Werkzeuge

verantwortlicher Dozent: Prof. Thoms

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Lasertechnik 220 4/K/120 Prof. Beyer
oder 4/M/30"
2. Werkzeuge der Umform- 220 4/K/120 Prof. Thoms
und Zerteiltechnik oder 4/M/30"
3. SchweilRverfahren 210 4/K/120 Prof. Flssel
oder 4/M/30"
4. Klebtechnik 100 4/K/120 Prof. Flssel/
oder 4/M/301) Liebrecht
002 | Pr/4. Sem. Prof. Thoms

5. Produktionstechnisches
Praktikum |1

1) Die Prifungsform hangt von der Teilnehmerzahl ab und wird zu Semesterbeginn be-

kannt gegeben.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Prifungsleis-
tungen in den gewahlten Lehrveranstaltungen. Studenten der Studienrichtung Produktions-
technik mussen 14 SWS (als Wahlpflichtmodul 1) oder 8 SWS (als Wahlpflichtmodul 2) bele-

gen.
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Details Modul MAT_17
Fabrikplanung und Prozessgestaltung

verantwortlicher Dozent: Prof. Flssel

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Fertigungsplanung 2 110 4/K/90 PD Dr. Nestler
Teilefertigung
2. Fertigungsplanung 2 110 B/4. Sem. 4/M/20 Prof.FlUssel/
Montage Dr. Flemming
3. Handhabungs- und 220 B/3. Sem. 3/M/20 Prof. FlUssel/
Robotertechnik Dr. Flemming
4. Fabrikplanung 220 3/K/90 Prof. Schmidt/
3/B PD Dr. Fréhlich
5. Projektmanagement 200 3/K/90 Prof. Schmidt/
PD Dr. Vélker
6. Fertigungsstatten- 020 3/B PD Dr. Vélker
planung Il
7. Produktionstechnisches 002 | Pr/4. Sem. 3/B Prof. Thoms

Praktikum (obl.)

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Studenten der Studienrichtung Produktionstechnik missen 14 SWS (als Wahlpflichtmodul 1)
oder 8 SWS (als Wahlpflichtmodul 2) auswahlen. Flr die Lehrveranstaltung Fabrikplanung
wird die Note zu jeweils 50% aus der Belegnote und der Klausurnote berechnet. Fir die
Lehrveranstaltung Fertigungsplanung 2 — Montage sowie Handhabungs- und Robotertechnik
berechnet sich die Note zu 30% aus dem Beleg und zu 70% aus der Prifungsleistung. Die
Modulnote des Moduls berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten

in den obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT 18

Werkzeugmaschinenentwicklung

verantwortlicher Dozent: Prof. GroRmann

Maschinenbau

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Verhaltensanalyse und An- 412 | Pr/4. Sem. 4/K/180 Prof.
wendungen GroRmann
2. Baugruppengestaltung 211 Pr. 3. Sem. 3/M/30 Prof.
GrofRmann
3. Elektrische Antriebe fur 210 3/K/120 PD Dr. Mller

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Studenten der Studienrichtung Produktionstechnik kénnen dieses Modul als Wahlpflichtmo-
dul 1 im Umfang 14 SWS wahlen. Die Modulnote berechnet sich aus 35% der Klausurnote
und 15% der Belegnote in der Lehrveranstaltung Verhaltensanalyse und Anwendungen und
je 25% der Priifungsnote in den beiden anderen Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_19

Werkzeugmaschinensteuerung und

Industrielle Messtechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Weise

Lehrveranstaltungen 3.5em. |4.Sem. | Prfungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Funktionssteuerung 302 Pr/4.Sem. 4/M/30 Prof. K.
GrofRmann
2. Bewegungssteuerung 201 Pr/3.Sem. 4/M/30 Prof. K.
GrofRmann
3. Messsysteme der 220 L/4.Sem. 4/K/180 Prof. Weise
industriellen Fertigung
, . 220 L/3.Sem. Prof. Weise
4. Multisensor-Koordinaten- 3/K/180
messtechnik oder 3/M/30"
5. Fertigungsinformatik 110 4/K/90 PD Dr. Nestler

1) Die Art der Prifung wird zu Beginn der Lehrveranstaltung bekannt gegeben.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
gewahlten Lehrveranstaltungen. In den Lehrveranstaltungen Messsysteme der industriellen
Fertigung und Multisensor-Koordinatenmesstechnik berechnet sich die Note aus 50% der
Prifungsleistung und 50% der Prifungsvorleistung, deren Inhalt zu Beginn der Lehrveran-
staltung bekannt gegeben wird. Studenten der Studienrichtung Produktionstechnik kénnen
dieses Modul als Wahlpflichtmodul 1 (mindestens 14 SWS) oder Wahlpflichtmodul 2 (min-

destens 8 SWS) wahlen.
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Details Modul MAT_20

Spezielle Fertigungsverfahren und

Mikrofertigungstechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Beyer

Lehrveranstaltungen 3.5em. |4.Sem. | Prfungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Mikrozerspanung, 110 3/K/120 Prof. Beyer/
Abtragtechnik und Prof. Glnther
Werkzeugkonstruktion

2. Umformtechnik/ 110 3/K/120 Prof. Thoms
Mikroumformtechnik

3. Schweilfertigung und 110 3/K/120 Prof. FlUssel
Mikroflgetechnik

4. Nanotechnologien 101 3/K/120 Prof. Beyer

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Prifungsleis-
tungen in den Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT _21 verantwortlicher Dozent: Prof. Schmidt
Integrierte Produktionstechnik

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
. . Prof. Schmidt/
1. Produktionslogistik 200 4/K/90 PD Dr. Vélker
2. Fabrikékologie und 200 4/K/90 PD Dr. Fréhlich
Entsorgungslogistik
3. Mehrachssteuerung 110 3/K/90 PD Dr. Nestler
4. Simulation in der 110 3/B Prof. Fssel
Arbeitsvorbereitung
5. Betriebswissenschaftliches | 020 3/B PD Dr. Frohlich
Seminar

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Studenten der Studienrichtung Produktionstechnik kénnen dieses Modul als \Wahlpflichtmo-
dul 2 mit einem Umfang von 8 SWS wahlen. Die Prifungsleistungen werden in Belegform
bzw. als schriftliche Prifung erbracht. Im Betriebswissenschaftlichen Seminar ist neben der
Belegerarbeitung eine seminaristische Prasentation erforderlich. Darlber hinaus finden im
Rahmen dieser Lehrveranstaltungen 3 Pflichtexkursionen in regionale Unternehmen statt.
Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT 24
Leichtbaukonstruktion

verantwortlicher Dozent: Prof. Hufenbach

Lehrveranstaltungen 2.Sem.|3.Sem. |4.Sem. | Pri- Prifun- Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr [ V/U/Pr |fungs- |gen
vorleis- | Sem/Art/
tung Dauer
1. Leichtbaustrukturen und 210 4/K/90 | Prof. Hufenbach/
Strukturoptimierung (obl.) Prof. Gude/
Dr. Lepper
2. Konstruieren mit Verbund- 210 3/K90 | Prof. Hufenbach/
werkstoffen (obl.) Dr. Kunze
3. Sonderprobleme des 200 110 B/3.Sem| 3/K/90 |Prof. Hufenbach/
Leichtbaus Dr. Adam
4. Einflhrung in die 110 4/M/30 | Dr. Schmidt
Schwingungslehre
5. Stabilitatstheorie 200 4/M/30 | Prof. Balke
6. Betriebsfestigkeit 110 4/K/120 | Prof. Eulitz
7. Leichtbaumechanismen 200 3/K/90 | Prof. Modler
8. Kontinuumsmechanik 210 4/M/30 | Prof. Ulbricht

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten

obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT 25
Kunststofftechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Hufenbach

Lehrveranstaltungen 2.5em. |3.Sem. |4.Sem. |Prufungs- |Prifun- Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr [V/U/Pr  |vorleis- | gen
tung Sem/Art/
Dauer
1. Kunststofftechnik |, Il 210 210 B/3.Sem. | 3/M/20 |Prof.
(obl.) Hufenbach/
Dr. Kunze
2. Kunststoffgerechtes 210 3/K/90 | Prof.
Konstruieren (obl.) Hufenbach/
Dr. Kunze
3. Grundzlige der Kunst- 210 L/4.Sem. 4/K90 | Prof.
stoffverarbeitung Hufenbach/
Dr. Lustig
4. Sonderprobleme der 200 N.N.
Kunststofftechnik
5. Kunststoffprifung- 102 Pr./3.Sem | 4/K/90 |Prof.
Praktikum Hufenbach

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_26

Konstruieren mit Faserverbundwerkstoffen

verantwortlicher Dozent: Prof. Hufenbach

Lehrveranstaltungen |2.Sem. 3.5em. 4.5em. Prifungs- | Prafun- |Dozent
\V/U/Pr \V/U/Pr \V/U/Pr vorleistung | gen
Sem/Art
/Dauer
1. Faserverbund- 210 L/4.Sem. | 4/K/90 |Prof.
werkstoffe (obl.) Hufenbach/
Dr.
Langkamp
2. Berechnung und 210 210 3/K/90 | Prof.
Strukturoptimie- Hufenbach/
rung (obl.) Prof. Gude
3. Verbindungstech- 110 L/4.Sem. | 4/K/90 |Prof.
niken Hufenbach/
Dr. Adam
4. Qualitatssicherung 110 L/4.Sem. | 4/K/90 |Prof.
und Priftechniken Hufenbach
5. Faserverbund- 210 L/4.Sem. | 3/K/90 |Prof.
technologien Hufenbach/
Dr.
Langkamp
6. Ausgewahlte An- 210 N.N.

wendungen

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.

162




Details Modul MAT_27
Hoéhere Festigkeitslehre

verantwortlicher Dozent: Prof. Wallmersperger / Prof. Eulitz
Dr. Hellmann / Prof. Ulbricht

Lehrveranstaltungen 3. 4.Sem. | Prifungs- | Prifungen Dozent
Sem. | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
V/U/Pr
1. Stab- und 220" 4/M/30 oder | Dr. Hellmann
Flachentragwerke 4/K/120?
2. Inelastische Feldprobleme 220 4/M/30 Prof. Ulbricht
3. Bruchkriterien und 220 4/M/30 Prof. Wall-
Bruchmechanik mersperger
4. Ermidungs- und 211" | Pr/4. Sem. 4/M/30 Prof. Eulitz
Betriebsfestigkeit
1) Es wird empfohlen, die Lehrveranstaltung im 2. Semester zu belegen. Dann gilt auch

das 2. Semester als Prifungssemester.
2) Die Form der Prifung wird zu Beginn der Lehrveranstaltung festgelegt.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Noten in den drei ausge-

wahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_28
Hoéhere Dynamik

verantwortlicher Dozent: Prof. Beitelschmidt / Prof. Schmidt

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Systemdynamik 220 4/M/30 Prof.
Beitelschmidt/
Dr. Scheffler

2. Schwingungslehre 220 4/M/30 Prof. Schmidt

3. Messwertverarbeitung und 211" 4/M/30 Prof.

Diagnosetechnik Beitelschmidt
4. Mechaniklabor 202 | Pr./4.Sem. 4/M/30 Prof. Schmidt
1) Es wird empfohlen, die Lehrveranstaltung im 2. Semester zu belegen. Dann gilt auch

das 2. Semester als Prifungssemester.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Vom Studierenden sind drei Teile auszuwahlen. In Abhangigkeit von der Teilnehmerzahl
werden die Prifungen auch schriftlich durchgefiihrt von je 150 Minuten Dauer (Festlegung
zu Beginn der Lehrveranstaltung). Die Modulnote ist das arithmetische Mittel aus den drei
Prafungsleistungen. Die abgegebenen Versuchsprotokolle sind Voraussetzung zur Prifung

im Teil Mechaniklabor.
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Details Modul MAT_29
Verarbeitungsmaschinen und
Verarbeitungsanlagen

verantwortlicher Dozent: Prof. Majschak

Analyse

Lehrveranstaltungen 3.5em. |4.Sem. | Prfungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. VM — Konstruktion (obl.) 102 Pr/4.Sem. B/4.Sem. Prof. Majschak/
Dr. Tietze
2. VM - Mechanismen (obl.) 110 B/4.Sem. Prof. Majschak/
Dr. Lovasz
3. Projektierung 210 3/K/90 Prof. Majschak/
Verarbeitungsanlagen (obl.) Dr. Tietze
4. Struktur/Funktion von VM 2 110 4/K/90 Prof. Majschak
5. Simulation von 110 3/M/30 Prof. Majschak/
Verarbeitungsvorgangen Dr. Weinhold
6. Getriebesynthese 220 4/K/90 Prof. Modler
7. Konstruktionskritische 200 4/K/90 Prof. Stelzer

Erlduterung: VM Verarbeitungsmaschine

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Far die Lehrveranstaltungen VM — Konstruktion und VM — Mechanismen berechnet sich die
Note aus der Bewertung des Beleges, dessen Abgabe Pflicht ist. Die Modulnote berechnet
sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den obligatorischen und gewahl-

ten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_30
Verarbeitungstechnik und
Verpackungstechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Majschak

Lehrveranstaltungen 3.5em. |4.Sem. | Prfungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. VAT — Ausgewahlte 102 Pr/4.Sem. 4/M/30 Prof. Majschak/
Vorgénge (obl.) Dr. Weil}
2. Verpackungstechnik (obl.) 210 4/K/90 Prof. Majschak
3. Betriebsverhalten 110 3/K/90 Prof. Majschak
stoffverarbeitender
Maschinen (obl.)
4. Packstoff/Packmittel 210 3/K/90 Prof. Majschak
Dr. Weil3
5. Realisierung von 200 3/M/30 Prof. Majschak/
Verarbeitungsanlagen Dr. Tietze
6. Steuerungstechnik 201 3/K/90 Prof. Kloden/
Dr. Thomas
7. Betriebshygiene und 200 3/K/90 Prof. Rohm/
Reinigungstechnik Dr. Kluge

Erlduterung: VAT Verarbeitungstechnik

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_31

verantwortlicher Dozent: Prof. Schmauder

Arbeitsgestaltung
Lehrveranstaltungen 2.Sem. | 3.Sem. [4.Sem. | Prifungs- | Prifun- Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |V/U/Pr |vorleis- gen
tung Sem/Art/
Dauer
1. Arbeitswissenschaftliche 200 121 L/3.Sem. 3/K/90 | Prof.
Prozess- und Pr/3.Sem. Schmauder
Systemgestaltung (obl.)
2. Rechnergestutzte 110 3/K/90 | Dr. Prescher
Prozessgestaltung
3. Arbeits- und 110 4/K/90 | Prof.
Leistungsbewertung Schmauder
4. Rechnergestltzte 110 3/K/90 |Dr.
Arbeitsplatzgestaltung Kamusella
5. Arbeitspsychologie 200 3/K/90 | Prof. Wegge
6. Methoden/Instrumentarien 110 4/M/30 | Prof.
der Arbeitsgestaltung Schmauder

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul MAT_32
Sicherheit und Gesundheitsschutz

verantwortlicher Dozent: Prof. Schmauder

Lehrveranstaltungen |2. Sem. |3. Sem. |4.Sem. |Prifungs- |Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Arbeitsschutz (obl.) 200 112 L/2.Sem. 3/K/90 Prof.
Pr/3.Sem. Schmauder

2. Sicherheitstechnik 110 4/K/120 Prof. Lange/
Prof. Kloden

3. Umwelttechnik 2 200 4/K/90 Dr.
Brummack

4. Soziale Kompetenz 020 4/M/45 Dr. Joiko

5. Produktsicherheit 200 3/K/90 Dr. H6hn

6. Arbeitsphysiologie 200 3/M/30 Dr. Seibt

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den

obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Anlage 2

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der

2.1
2.2
2.3
2.4
25
2.6
2.7
2.8
2.9
2.10
2.1
2.12

Studienrichtung Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik

Studienrichtung Energietechnik

Studienrichtung Produktionstechnik

Studienrichtung Leichtbau

Studienrichtung Angewandte Mechanik

Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik
Studienrichtung Arbeitsgestaltung

Studienrichtung Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau im Fernstudium
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik im Fernstudium
Studienrichtung Energietechnik im Fernstudium

Studienrichtung Produktionstechnik im Fernstudium

Zeichenerklarung:

In den Anlagen werden folgende Symbole und Zeichen verwendet.

P
)

AIUTC< T

Leistungspunkte

anteilige Leistungspunkte
Vorlesungen

Ubungen

Praktika

Konsultationen

Prifungsleistung(en)

Seminar

Semesterwochenstunden
(anteilige) Semesterwochenstunden
Konsultationen und Praktika des Modulangebots (Fernstudium) im
Semester
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Anlage 2.1

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau mit Art und
Umfang der Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen
zu entnehmen sind

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester LP
V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP
MAB_1 Mathematik I 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_2 Technische Mechanik B 2/1/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAB_4 | Technische Thermodynamik* 2/2/0 PL (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_6 Maschinenelemente* 3/2/0 3/2/0 PL
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) S
Automatisierungstechnik
MAH 2 Arbeitswissenschaft/ 2/0/0PL  [(3,5)| 2/1/0PL (4) 7.5
- Betriebswirtschaftslehre
Maschinendynamik und 2/1/0 PL (4) 1/1/0 PL (3,5) 7,5
MAH_3 . o
Betriebsfestigkeit
MAH_4 | Getriebe- und Fluidtechnik 4/2/0 2xPL 9 9
MAH_5 Antriebstechnik im 4/1/0 2xPL 7.5 7.5
Maschinen- und
Fahrfahrzeugbau
MAH_6 Maschinenkonstruktion/ CAD | 2/1/1 2xPL | (5,5) 1/2/0 PL (5) 10,5
MAT_1 Methoden und Werkzeuge XIX/X PL*** XIX/X PL**** XIX/X PL****
der Produktentwicklung**
MAT_2 Entwicklung und Analyse von XXX PL*** XIX[X PL**** XIX[X PL****
Antrieben** (8) (8) 24
MAT_3 Mechatronische XIX/X PL*** XXX PL**** | und | X/X/X PL**** | und und
Antriebssysteme**
MAT_4 Mobile Arbeitsmaschinen / XIX/X PL*** XXX PL**** | (B) | X/X/X PL**** 12
Off-road Fahrzeugtechnik**
MAT_5 Technisches Design** XXX PL*** XIX/X PL**** XIX[X PL****
MAT_23 AQua [6] PL 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium
LP 29 29 31 31 30 | 150
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Es ist ein Modul zu wahlen.
Es sind 2 Module zu wahlen, das erste mit einem
Umfang von 24 LP (16 SWS), das zweite mit einem
Umfang von 12 LP (8 SWS).

* % %

* X X%

Lehrveranstaltungen sind im 2. Semester zu belegen,
wenn dieses Modul als erstes Modul mit 24 LP (16 SWS)
gewahlt  wird (alternativ, je nach gewahlter
Lehrveranstaltung)

alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.2

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik mit Art und Umfang der Lehr-
veranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen

sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname viop [ e | viop e | wviop [ ]| wvioep el viop e |
MAB_1 Mathematik I 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_3 Technische Mechanik C 2/1/0 PL 3 3
MAB_4 Technische Thermodynamik 2/2/0 PL (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_b Stromungslehre | 2/2/0 PL 4 4
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) g
Automatisierungstechnik
MAH 2 Arbeitsvyissenschaft/ 2/0/0 PL (3,5) 2/1/0 PL (4) 7.5
- Betriebswirtschaftslehre
MAH_ 7 I\/Iasch.inendynamik/ 2/1/0 PL 4,5 4,5
Schwingungslehre
MAH_8 Grundlagen der Flugphysik 3/2/0 2xPL | (6,5) 2/1/0 PL (5,5) 12
MAH_9 Grundlagen der 4/2/0 2xPL 9 9
Luftfahrzeugkonstruktion
MAH_10 Grundlagen der Raumfahrt 2/1/0 PL (4,5) 2/1/0 PL (4,5) g
MAT_7 Auslegung von Luft- und XIX/X PL** XIX/X PL**
Raumfahrtzeugen* (9) (9) 18
MAT_8 Luftfahrzeugtechnik* XXX PL** | und | X/X/X PL** | und und
MAT_9 Raumfahrttechnik* XIX/X PL** 9 | XXX PL** 9 18
MAT_10 Flugantriebe* XIX/X PL** XIX/X PL**
MAT_22 AQua | [4] PL (6) [3] PL (4) 10
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloquium 3
LP 30 31,5 28,5 30 30 | 150
* Es sind 2 Module zu wahlen.

* %
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Anlage 2.3
Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Energietechnik mit Art und Umfang der Lehrveranstaltungen in
SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen sind

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester LP
V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP
MAB_1 Mathematik |l 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_3 Technische Mechanik C 2/1/0 PL 3 3
MAB_4 Technische Thermodynamik 2/2/0 PL (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_5 Stromungslehre | 2/2/0 PL 4 4
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) S
Automatisierungstechnik
Arbeitswissenschaft/ BWL/ 2/1/0 PL (4) 2/0/0 PL (3,5) 7.5
MAH_22 o
Energiewirtschaft
MAH_ 11 Prozessthermodynamik/ 4/2/0 2xPL 9 9
Kernenergietechnik
MAH_12 | Grundlagen der Warme- und 2/1/0 PL (4) 2/0/0 PL (3,5) 7.5
Kéaltetechnik
MAH_13 Strémungsmechanik/ 4/2/0 2xPL 9 9
WarmeUbertragung
MAH_14 Grundlagen der 4/2/0 2xPL
Energiemaschinen” 9 9
MAH_15 Heizungstechnik™ 3/3/0 PL
MAT_11 Energiemaschinen”™” XIX[X PL**** XIX[X PL****
MAT_12 Kernenergietechnik ™" XXX PL**** | (9) | X/X/X PL**** | (9) 18
MAT_13 Wiérmetechnik™ XXX PL**** | und | X/X/X PL**** | und und
MAT_14 | Kalte- und Anlagentechnik™” XXX PL**** | (9) | X/X/X PL**** | (9) 18
MAT_15 Gebéaudeenergietechnik™ XIX[X PL****
MAT_22 AQua | [7]1 PL 10 10
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 30,5 28,5 32 30 | 150
* Dieses Modul ist zu belegen, wenn das Modul MAT_11, ¥¥x  Es sind 2 Module zu wahlen.

MAT_12 oder MAT_13 gewahlt wird.
xx Dieses Modul ist zu belegen, wenn das Modul MAT_15
gewahlt wird.

* X X%

alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.4

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der

Studienrichtung Produktionstechnik mit

Art

und Umfang der

Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen

sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname vop e | viop e | wvioe [t wop (| vioer e | P
MAB_1 Mathematik I 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_2 Technische Mechanik B 2/1/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAB_6 Maschinenelemente 3/2/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) 9
Automatisierungstechnik
MAH 2 Arbeitswissenschaft/ 2/1/0 PL (4) 2/0/0 PL (3,5) 7.5
- Betriebswirtschaftslehre
Werkzeugmaschinenent- 3/1/0 PL (5) 1/1/0 PL (4) 9
MAH_16 .
wicklung/ Grundlagen
MAH_17 Fertigungstechnik Il 3/3/0 3xPL 9 9
MAH_18 Produktionssysteme — Auto- 1/0/0 (3,5 1/1/2 2xPL (4) 7.5
matisierung und Messtechnik
MAH_19 | Produktionssysteme- Planung | 4/2/0 2xPL
und Steuerung* (5,5) (3,5) 9
MAH_20 Maschinendynamik und 2/1/0 PL 2/1/0 PL
Mechanismentechik”
MAH_21 Produktionstechnisches 0/0/2 PL 3 3
Praktikum
MAT_16 Fertigungsverfahren und XIX/X PL***
Werkzeuge™”
MAT_17 Fabrikplanung und Prozess- XIX/X PL*** XIX/X PL***
gestaltung”™” (10, (10, 21
5) 5)
MAT_18 Werkzeugmaschinen- XXX PL*** | und | X/X/X PL*** | und und
entwicklung”™
MAT_19 Werkzeugmaschinensteuer- XXX PL*** | (B) | XXX PL*** | (6) 12
ung und industrielle
Messtechnik™
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XXX PL***

MAT_20 | Spezielle Fertigungsverfahren
und Mikrofertigungstechnik™
MAT_21 Integrierte XIXIX PL*** XIXIX PL***
Produktionstechnik™
MAT_23 AQua |l [2] PL (3) [4] PL (6) 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 31,5 30 28 30,5 30 | 150
* Es ist ein Modul zu wahlen.

Es sind 2 Module zu wahlen, wobei das erste Modul aus MAT_16, MAT_17, MAT_18 oder MAT_19 mit 10,5 LP (14 SWS) zu

belegen ist. Das zweite Modul kann mit 6 LP (8 SWS) gewahlt werden.
*¥*% alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.5

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Leichtbau mit Art und Umfang der Lehrveranstaltungen in SWS

sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen sind

Modul-Nr. Modulname 1. §emester 2. §emester 3. §emester 4. §emester 5. §emester LP
V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP
MAB_1 Mathematik Il 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_2 Technische Mechanik B 2/1/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAB_4 Technische Thermodynamik” 2/2/0 PL (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_6 Maschinenelemente” 3/2/0 3/2/0 PL
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) S
Automatisierungstechnik
MAH 2 Arbeitswissenschaft/ 2/0/0 PL (3,5) 2/1/0 PL (4) 7,5
- Betriebswirtschaftslehre
MAH_23 Festkorpermechanik 2/1/0 PL (4) 2/0/0 PL (3,5) 7.5
MAH_24 Grundzlge des Leichtbaus 2/1/0 PL (4) 2/0/0 PL (3,5) 7.5
MAH_25 Leichtbau-Werkstoffe 5/2/0 3xPL | 10,5 10,5
MAH_26 Konstruktionsprinzipien und 3/3/0 3xPL 9 9
Berechnung
MAT_24 Leichtbaukonstruktion™ XXX PL*** | (3) | XXX PL*** | (9) | X/X/XPL*** | (6) 18
MAT_25 Kunststofftechnik™ XXX PL*** | und | X/X/X PL*** | und | X/X/X PL*** | und und
MAT_26 Konstruieren mit XXX PL*** | (3) | XXX PL*¥** | (9) | X/X/XPL*** | (6) 18
Faserverbundwerkstoffen™
MAT_23 AQua Il [2] PL (3) [4] PL (6) 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 30,5 30,5 29 30 30 | 150
* Es ist 1 Modul zu wahlen.
** Es sind 2 Module zu wahlen.

* % %
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Anlage 2.6

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Angewandte Mechanik mit Art und Umfang der Lehr-
veranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen

sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname viop [ e | viop e wviop [ | woe [p| vip e |
MAB_1 Mathematik |l 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_2 Technische Mechanik B 2/1/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAB_4 Technische Thermodynamik” 2/2/0 PL (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_6 Maschinenelemente” 3/2/0 3/2/0 PL
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) g
Automatisierungstechnik
Grundlagen der 2/1/0 PL 4,5 4,5
MAH_27 Betriebswirtschaftslehre
MAH_28 Mechanik der Kontinua 2/1/0 PL (4,5) 2/1/0 PL (4,5) 9
MAH_29 Maschinendynamik/ 4/1/2 2xPL | 10,5 10,5
Experimentelle Mechanik
MAH_30 Fluidmechanik 4/1/1 2xPL 9 9
MAH_31 Numerische Methoden 2/1/0 PL (4,5) 2/1/0 PL (4,5) 9
MAT_27 Hohere Festigkeitslehre™ XIXIXPL | (B) | XXXTPL | (1) | XIXXTTTPL | (12) 18
MAT_28 Hoéhere Dynamik™ XXX PL | (B) | XX/XTPL | und | XX/X™PL | und und
MAT_6 | Hhere Strdmungsmechanik”™ XIXXTPL | (1) | XIXXTTTPL | (12) 18
MAT_23 Agua Il [6] PL 9 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloquium 3
LP 28 32 28 32 30 | 150
* Es ist 1 Modul zu wahlen.
*x Es sind 2 Module zu wahlen.

* % %

* XX ¥

im 3. Semester zu belegen. (alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung)
¥xx%* alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung

Es wird empfohlen, Lehrveranstaltungen im 2. Semester zu belegen. (alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung)
Es wird empfohlen, Lehrveranstaltungen unter Berlcksichtigung des durch den Fakultatsrat beschlossenen aktuellen Studienangebots
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Anlage 2.7

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik mit Art

und Umfang der Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den
Modulbeschreibungen zu entnehmen sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname viop [ e | viop e | wviop [ ]| wvioep el viop e |
MAB_1 Mathematik |l 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_2 Technische Mechanik B 2/1/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAB_4 Technische Thermodynamik” 2/2/0 PL (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_6 Maschinenelemente” 3/2/0 3/2/0 PL
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) g
Automatisierungstechnik
MAH 2 Arbeitswissenschaft/ 2/0/0PL  [(35)| 2/1/0PL (4) 7.5
- Betriebswirtschaftslehre
MAH_32 Maschinendynamik 2/1/0 PL 4.5 4.5
MAH_33 Bewegungstechnik 4/2/0 3xPL | (6) 1/1/0 PL (6) 12
MAH_6 Maschinenkonstruktion/CAD 2/1/1 2xPL | (5,5)| 1/2/0 1xPL (5) 10,5
MAH_34 | Verarbeitungsmaschinen und 3/0/2 2xPL | 7,5 7.5
Verarbeitungstechnik
MAT_29 | Verarbeitungsmaschinen und XXIXTPL | (9) | XXXTPL | (9) 18
—anlagen
MAT_30 Verarbeitungs- und XIXIXTPL | Q) | XXIXTPL | (9) 18
Verpackungstechnik
MAT_23 AQua |l [4] PL (6) [2] PL (3) 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloquium 3
LP 28 31 32 29 30 | 150
* Es sind 2 Module zu wahlen.

* %
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Anlage 2.8

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der

Studienrichtung Arbeitsgestaltung mit

Art

und Umfang der
Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen

sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname vop e | viop e | wvioep [t vop (| vioer e | P
MAB_1 Mathematik I 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
MAB_2 Technische Mechanik B 2/1/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAB_6 Maschinenelemente 3/2/0 (4) 3/2/0 PL (4) 8
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 2/0/1 PL (4,5) 2/0/1 PL (4,5) 9
Automatisierungstechnik
MAH 2 Arpeitsvv_issenschaft/ 2/0/0 PL (3.5) 2/1/0 PL (4) 7.5
- Betriebswirtschaftslehre
MAH_35 Produktionssystematik 6/2/0 3xPL 12 12
MAH_36 Entwurfsmethoden 1/1/0 PL (3,5) 2/0/1 PL (4) 7.5
MAH_37 Grundlagen der 3/1/0 2xPL | (5) 1/1/0 PL (4) 9
Arbeitsgestaltung
MAH_38 Grundlagen der Arbeits- und 4/0/0 2xPL 6 6
Gesundheitsschutzes
MAT_31 Arbeitsgestaltung XXX PL (3) XXX PL (9) XXX PL (6) 18
MAT_32 Sicherheit und XIXIXTPL | (3) | XXXPL | (9 | XXXPL | (6) 18
Gesundheitsschutz
MAT_23 AQua ll [6] PL 9 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 29 32 30 29 30 | 150
* alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.9
Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau im
Fernstudium

mit Art und Umfang der Lehrveranstaltungen sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den
Modulbeschreibungen zu entnehmen sind

Modul- Modulname 1. 2. Sem. 3. 4. 5. 6. 7. 8. Sem.
Nr. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. LP
K/P K/P LP K/P K/P LP K/P K/P K/P LP K/P LP
MAB_1 Mathematik I 9/0 9/0 PL 8 8
MAB_2 Technische Mechanik B 6/0 11/0 PL 8 8
MAB_4 Technische 8/0PL | 8/0PL 8 8
Thermodynamik*
MAB_6 Maschinenelemente* 8/0 8/0 PL
MAH_1 | Grundlagen der Mess- und 3/6 PL | 3/6 PL 9 9
Automatisierungstechnik
MAH_2 Arbeitswissenschaft/ 3/0PL | 3/0PL | 75 7.5
Betriebswirtschaftslehre
MAH_3 Maschinendynamik und 4/0 9/0 7.5 7.5
Betriebsfestigkeit 2xPL
MAH_4 | Getriebe- und Fluidtechnik 4/0 6/0 9 9
2xPL
MAH_5 Antriebstechnik im 4/0 5/0 7.5 7.5
Maschinen- und 2xPL
Fahrzeugbau
MAH_6 Maschinenkonstruktion/ 2/7 3/0 10,5 10,5
CAD 2xPL
MAT_1 Methoden und Werkzeuge X X) X
der Produktentwicklung** PL*** | PL*** | Pl ***
MAT_2 Entwicklung und Analyse Xy Xy Xy 24 24
von Antrieben** PL*¥** | PL*** | pL***
MAT_3 Mechatronische Xy Xy X
Antriebssysteme** PL*** | PL*** | PL***
MAT_4 | Mobile Arbeitsmaschinen / Xy Xy Xy
Off-road PL*¥** | PL*** | PL***
Fahrzeugtechnik**
MAT_b Technisches Design** Xy Xy Xy 12 12
MAT_17 Fabrikplanung und Xy Xy X
Prozessgestaltung** PL*** | PL*** | PL***
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MAT_23 AQua |l (6] PL 9 9
Diplomarbeit inkl. Diplomarbeit | 27 30
Kolloguium Kolloguium 3
LP 24 33 63 30 | 150

* X %

Es ist ein Modul zu wahlen.

Es sind 2 Module zu wahlen, das erste mit einem Umgang von 24 LP (16 SWS) , das zweite mit einem Umfang von 12 LP

(8 SWS)
alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.10

Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik im Fernstudium mit Art und
Umfang der Lehrveranstaltungen sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu
entnehmen sind

Modul- Modulname 1. Sem. | 2. Sem. 3. 4. 5. 6. 7. 8. Sem.
Nr. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. LP
K/P K/P LP K/P K/P LP K/P K/P K/P LP K/P LP
MAB_1 Mathematik Il 9/0 9/0 PL 8 8
MAB_3 Technische Mechanik C 5/0 PL 3 3
MAB_4 Technische 8/0PL | 8/0PL 8 8
Thermodynamik
MAB_b Stromungslehre 7/0 3/0 PL 4 4
MAH_1 | Grundlagen der Mess- und 3/6 PL | 3/6 PL 9 9
Automatisierungstechnik
MAH_2 Arbeitswissenschaft/ 3/0PL | 3/0PL | 7,5 7.5
Betriebswirtschaftslehre
MAH_7 Maschinendynamik/ 2/0 3/0PL | 45 4,5
Schwingungslehre
MAH_8 | Grundlagen der Flugphysik 5/0 PL 7/0 12 12
2xPL
MAH_9 Grundlagen der 3/0PL | 3/0PL 9 9
Luftfahrzeugkonstruktion
MAH_10 | Grundlagen der Raumfahrt 3/0 PL | 3/0 PL 9 9
MAT_7 Auslegung von Luft- und Xy Xy X
Raumfahrtzeugen* pL** PL** PL**
MAT_8 Luftfahrzeugtechnik* X X) X 18 18
MAT_9 Raumfahrtechnik* X X) X 18 18
MAT_10 Flugantriebe* X X) X
PL** PL** PL**
MAT_23 AQua | [7]1 PL 10 10
Diplomarbeit inkl. Diplomarbeit | 27 30
Kolloquium Kolloquium 3
LP 23 33 64 30 | 150
* Es sind zwei Module zu wahlen ** alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.11
Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Energietechnik im Fernstudium mit Art und Umfang der
Lehrveranstaltungen sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen sind

Modul- Modulname 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. Sem.
Nr. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. LP
K/P K/P LP K/P K/P LP K/P K/P K/P LP K/P LP
MAB_1 Mathematik I 9/0 9/0 PL 8 8
MAB_3 Technische Mechanik C 5/0 PL 3 3
MAB_4 | Technische Thermodynamik | 8/0 PL | 8/0 PL 8 8
MAB_b Stromungslehre 7/0 3/0 PL 4 4
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 3/6 PL | 3/6 PL 9 9
Automatisierungstechnik
MAH_22 | Arbeitswissenschaft/ BWL/ 3/0PL | 3/0PL | 7,5 7.5
Energiewirtschaft
MAH_11 Prozessthermodynamik/ 8/0 9 9
Kernenergietechnik 2xPL
MAH_12 Grundlagen der Warme- 5/0PL | B/0PL | 7,5 7.5
und Kaltetechnik
MAH_13 Strémungsmechanik/ 4/0 8/0 9 9
WarmelUbertragung 2xPL
MAH_14 Grundlagen der 9/0 9 9
Energiemaschinen* 2xPL
MAT_15 Heizungstechnik** 9/0 PL
MAT_11 Energiemaschinen*** X) X) Xy
MAT_12 Kernenergietechnik*** Xy Xy Xy 18
MAT_13 Warmetechnik*** (X) (X) Xy
MAT_14 Kélte- und (X) (X) Xy 18
Anlagentechnik** * PL**** | pL**** | P ****
MAT_15 Gebaudetechnik*** X) X) Xy
MAT_23 AQua | [7] PL 10 10
Diplomarbeit inkl. Diplomarbeit | 27 30
Kolloguium Kolloguium 3
LP 23 3 64 30 | 150
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* Dieses Modul ist zu belegen, wenn das Modul MAT_11, MAT_12 oder MAT_13 ***  Es sind 2 Module zu wahlen.
gewahlt wird. *¥*** alternativ, je nach gewabhlter Lehrveranstaltung
** Dieses Modul ist zu belegen, wenn das Modul MAT_15 gewahlt wird.
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Anlage 2.12
Studienablaufplan des Studiengangs Maschinenbau der Studienrichtung Produktionstechnik im Fernstudium mit Art und Umfang der
Lehrveranstaltungen sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen sind

Modul- Modulname 1. 2. 3. 4, 5. 6. 7. 8. Sem.
Nr. Sem. | Sem. Sem. | Sem. Sem. | Sem. | Sem. LP
K/P K/P LP K/P K/P LP K/P K/P K/P LP K/P LP
MAB_1 Mathematik I 9/0 9/0PL | 8 3
MAB_2 Technische Mechanik B 6/0 11/0 8 8
PL
MAB_6 Maschinenelemente 8/0 8/0PL| 8 38
MAH_1 Grundlagen der Mess- und 36PL|36PL| 9 9
Automatisierungstechnik
MAH_2 Arbeitswissenschaft/ 3/0PL | 3/0PL| 7,5 7,5
Betriebswirtschaftslehre
MAH_16 | Werkzeugmaschinenentwicklung/ 4/3 3/3 9 9
Grundlagen 2xPL
MAH_17 Fertigungstechnik Il 3/0 3/0 9 9
3xPL
MAH_18 Produktionssysteme — Auto- 6/6 PL 4/0 7.5 7.5
matisierung und Messtechnik 2xPL
MAH_19 | Produktionssysteme — Planung und 3/0 PL 3/0 9 9
Steuerung* 2xPL
MAT_20 Maschinendynamik und 3/0 PL 3/0
Mechanismentechnik* 2xPL
MAH_21 Produktionstechnische Praktikum 0/6 0/2 P 3 3
MAT_16 Fertigungsverfahren und Xy X) X)
Werkzeuge** PL*** | PL*** | PL***
MAT_17 Fabrikplanung und X) X) X) 21 21
Prozessgestaltung** PL*** | PL*** | PL***
MAT_18 | Werkzeugmaschinenentwicklung** Xy Xy Xy
MAT_19 | Werkzeugmaschinensteuerung und Xy Xy Xy 12 12
industrielle Messtechnik* * PL*** | pL*** | p| ***
MAT_20 | Spezielle Fertigungsverfahren und Xy Xy Xy
Mikrofertigungstechnik** PL**¥* | PL*** | PL***
MAT_21 Integrierte Produktionstechnik** Xy X) X)
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MAT_23 AQua Il [6] PL 9 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 24 34,5 61,5 30 | 150

*

* % %
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Es ist ein Modul zu wahlen.

alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung

* %

Es sind 2 Module zu wahlen, wobei das erste Modul aus MAT_16,
MAT_17, MAT_18 oder MAT_19 mit 10,5 LP (14 SWS) zu belegen ist. Das

zweite Modul kann mit 6 LP (8 SWS) gewahlt werden.




Technische Universitat Dresden

Fakultat Maschinenwesen

Prifungsordnung fiir den Diplom-Aufbaustudiengang
Maschinenbau

Vom 02.09.2015

Aufgrund von § 34 Absatz 1 Satz 1 des Gesetzes Uber die Freiheit der Hochschulen im Frei-
staat Sachsen (Sachsisches Hochschulfreiheitsgesetz — SachsHSFG) in der Fassung der Be-
kanntmachung vom 15. Januar 2013 (SachsGVBI. S. 3), das zuletzt durch Artikel 11 des Ge-
setzes vom 29. April 2015 (SachsGVBI. S. 349, 354) gedndert worden ist, erlasst die Techni-
sche Universitat Dresden die nachfolgende Prifungsordnung als Satzung.

Inhaltstibersicht

Abschnitt 1: Allgemeine Bestimmungen

§1
§2
§3
§4
§5
§6
§7
§8
§9
§10
8§11

§12
§13
§14
§15
§16

§17
§18
§19
§ 20

§ 21
§ 22
§ 23

Regelstudienzeit

Prifungsaufbau

Fristen und Termine

Allgemeine Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

Arten der Prifungsleistungen

Klausurarbeiten

Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten

Projektarbeiten

Mdndliche Prifungsleistungen

Sonstige Prifungsleistungen

Bewertung der Prifungsleistungen, Bildung und Gewichtung der Noten, Bekanntgabe
der Prifungsergebnisse

Versaumnis, Rucktritt, TAuschung, Ordnungsverstof3

Bestehen und Nichtbestehen

Freiversuch

Wiederholung von Modulprifungen

Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen sowie au-
Rerhochschulischen Qualifikationen

Prifungsausschuss

Prifer und Beisitzer

Zweck der Diplomprtfung

Zweck, Ausgabe, Abgabe, Bewertung und Wiederholung der Diplomarbeit und Kollo-
quium

Zeugnis und Diplomurkunde

Ungultigkeit der Diplomprtfung

Einsicht in die Prifungsakten
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Abschnitt 2: Fachspezifische Bestimmungen

§ 24 Studiendauer, -aufbau und -umfang

§ 25 Fachliche Voraussetzungen der Diplomprifung

8 26 Gegenstand, Art und Umfang der Diplomprifung
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Abschnitt 3: Schlussbestimmungen

§ 29 Ubergangsbestimmungen
§ 30 Inkrafttreten und Veroffentlichung

Anlage 1: Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
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Abschnitt 1: Allgemeine Bestimmungen

§1
Regelstudienzeit

Die Regelstudienzeit fir den Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau umfasst neben der
Prasenz das Selbststudium sowie die Diplomprtfung.

§2
Priifungsaufbau

Die Diplompritfung besteht aus Modulprifungen sowie der Diplomarbeit und dem Kolloqui-
um. Eine Modulprifung schliefdt ein Modul ab und besteht in der Regel aus mehreren Pri-
fungsleistungen. Die Priifungsleistungen werden studienbegleitend abgenommen.

§3
Fristen und Termine

(1) Die Diplomprtfung soll innerhalb der Regelstudienzeit abgelegt werden. Eine DiplomprU-
fung, die nicht innerhalb von vier Semestern nach Abschluss der Regelstudienzeit abgelegt
worden ist, gilt als nicht bestanden. Eine nicht bestandene Diplomprifung kann innerhalb
eines Jahres einmal wiederholt werden. Nach Ablauf dieser Frist gilt sie erneut als nicht be-
standen. Eine zweite Wiederholungsprifung ist nur zum nachstmdglichen Prifungstermin
moglich, danach gilt die Diplomprifung als endglltig nicht bestanden.

(2) Modulprifungen sollen bis zum Ende des jeweils durch den Studienablaufplan vorgege-
benen Semesters abgelegt werden.

(3) Die Technische Universitat Dresden stellt durch die Studienordnung und das Lehrangebot
sicher, dass Studien- und Prifungsleistungen sowie die Diplomarbeit und das Kolloquium in
den festgesetzten Zeitraumen abgelegt werden kdnnen. Die Studierenden werden rechtzei-
tig sowohl Uber Art und Zahl der zu erbringenden Studien- und Prifungsleistungen als auch
Uber die Termine, zu denen sie zu erbringen sind, und ebenso Uber den Aus- und Abgabe-
zeitpunkt der Diplomarbeit sowie Gber den Termin des Kolloguiums informiert. Den Studie-
renden ist fur jede Modulprifung auch die jeweilige Wiederholungsmaoglichkeit bekannt zu
geben.

(4) In Zeiten des Mutterschutzes und in der Elternzeit beginnt kein Fristlauf und sie werden
auf laufende Fristen nicht angerechnet.

§4
Allgemeine Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

(1) Die Diplomprifung kann nur ablegen, wer
1. in den Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau an der Technischen Universitat Dres-
den eingeschrieben ist und
2. die fachlichen Voraussetzungen (8 25) nachgewiesen hat und
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3. eine schriftliche oder datenverarbeitungstechnisch erfasste Erklarung zu Absatz 4 Nr. 3
abgegeben hat.

(2) Fur die Erbringung von Prifungsleistungen hat sich der Studierende anzumelden. Eine
spatere Abmeldung ist ohne Angabe von Grinden bis drei Arbeitstage vor dem Prifungs-
termin mdglich. Form und Frist der An- und Abmeldung werden vom Prifungsausschuss
festgelegt und im zweiten Drittel jedes Semesters fakultatsiblich bekannt gegeben.

(3) Die Zulassung erfolgt
1. zu einer Modulprifung aufgrund der ersten Anmeldung zu einer Prifungsleistung die-
ser Modulprifung,
2. zur Diplomarbeit aufgrund des Antrags auf Ausgabe des Themas oder, im Falle von §
20 Abs. 3 Satz b, mit der Ausgabe des Themas und
3. zum Kolloguium aufgrund der Bewertung der Diplomarbeit mit mindestens ,ausrei-
chend” (4,0).

(4) Die Zulassung wird abgelehnt, wenn
1. die in Absatz 1 genannten Voraussetzungen oder die Verfahrensvorschriften nach Ab-
satz 2 nicht erflllt sind oder
2. die Unterlagen unvollstandig sind oder
3. der Studierende eine fur den Abschluss des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinen-
bau erforderliche Prifung bereits endgliltig nicht bestanden hat.

(5) Uber die Zulassung entscheidet der Priifungsausschuss. Die Bekanntgabe kann 6ffentlich
erfolgen. 8 17 Abs. 4 bleibt unber(hrt.

§5
Arten der Prifungsleistungen

(1) Prifungsleistungen sind durch

1. Klausurarbeiten (8 6),

2. Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten (8§ 7),

3. Projektarbeiten (8 8),

4. mUndliche Prifungsleistungen (8 9) und/oder,

5. sonstige Prifungsleistungen (8 10)
zu erbringen. Schriftliche Prifungsleistungen nach dem Antwortwahlverfahren (Multiple-
Choice) sind ausgeschlossen. In Modulen, die erkennbar mehreren Prifungsordnungen un-
terliegen, sind flr inhaltsgleiche Prifungsleistungen Synonyme zulassig.

(2) Studien- und Prifungsleistungen sind in deutscher oder nach MaRgabe der Modulbe-
schreibung in englischer Sprache zu erbringen.

(3) Macht der Studierende glaubhaft, wegen langer andauernder oder standiger korperlicher
Behinderung bzw. chronischer Krankheit nicht in der Lage zu sein, Prifungsleistungen ganz
oder teilweise in der vorgesehenen Form abzulegen, so wird ihm vom Priifungsausschuss-
vorsitzenden gestattet, die Prifungsleistungen innerhalb einer verlangerten Bearbeitungszeit
oder in gleichwertiger Weise zu erbringen. Dazu kann die Vorlage eines arztlichen Attestes
und in Zweifelsfallen eines amtsarztlichen Attestes verlangt werden. Entsprechendes gilt fir
Prafungsvorleistungen.
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(4) Macht der Studierende glaubhaft, wegen der Betreuung eigener Kinder bis zum 14. Le-
bensjahr oder der Pflege naher Angehoriger Prifungsleistungen nicht wie vorgeschrieben
erbringen zu konnen, gestattet der Prifungsausschussvorsitzende auf Antrag, die Prifungs-
leistungen in gleichwertiger Weise abzulegen. Nahe Angehdrige sind Kinder, Eltern, GrolRel-
tern, Ehe- und Lebenspartner. Wie die Prifungsleistung zu erbringen ist, entscheidet der
Prifungsausschussvorsitzende in Absprache mit dem zustandigen Prifer nach pflichtgema-
Rem Ermessen. Als geeignete Mal3nahmen zum Nachteilsausgleich kommen z.B. verlanger-
te Bearbeitungszeiten, Bearbeitungspausen, Nutzung anderer Medien, Nutzung anderer PrU-
fungsraume innerhalb der Hochschule oder ein anderer Prifungstermin in Betracht. Entspre-
chendes gilt fr Prafungsvorleistungen.

86
Klausurarbeiten

(1) In den Klausurarbeiten soll der Studierende nachweisen, dass er auf der Basis des not-
wendigen Grundlagenwissens in begrenzter Zeit und mit begrenzten Hilfsmitteln mit den
gangigen Methoden des Studienfaches Aufgaben |6sen und Themen bearbeiten kann.

(2) Klausurarbeiten, deren Bestehen Voraussetzung flr die Fortsetzung des Studiums ist,
sind in der Regel, zumindest aber im Falle der letzten Wiederholungsprifung, von zwei Pri-
fern zu bewerten. Die Note ergibt sich aus dem Durchschnitt der Einzelbewertungen gemaf
§ 11 Abs. 1. Das Bewertungsverfahren soll vier Wochen nicht Uberschreiten.

(3) Die Dauer einer Klausurarbeit wird jeweils in den Modulbeschreibungen festgelegt und
darf 90 Minuten nicht unterschreiten und 240 Minuten nicht Uberschreiten.

§7
Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten

(1) Durch Seminararbeiten soll der Studierende die Kompetenz nachweisen, ausgewahlte
Fragestellungen anhand der Fachliteratur und weiterer Arbeitsmaterialien in einer begrenzten
Zeit bearbeiten zu konnen. Ferner soll festgestellt werden, ob er Uber die grundlegenden
Techniken wissenschaftlichen Arbeitens verfligt. Andere entsprechende schriftliche Arbei-
ten, namlich Belege, sind den Seminararbeiten gleichgestellt.

(2) Far Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten gilt § 6 Abs. 2 ent-
sprechend.

(3) Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten dirfen maximal einen
zeitlichen Umfang von 90 Stunden haben. Der konkrete Umfang wird jeweils in den Modul-
beschreibungen festgelegt.

§8
Projektarbeiten

(1) Durch Projektarbeiten wird in der Regel die Fahigkeit zur Teamarbeit und insbesondere
zur Entwicklung, Durchsetzung und Prasentation von Konzepten nachgewiesen. Hierbei soll
der Studierende die Kompetenz nachweisen, an einer grofseren Aufgabe Ziele zu definieren
sowie interdisziplindre Losungsanséatze und Konzepte erarbeiten zu kdnnen.
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(2) FUr Projektarbeiten gilt 8 6 Abs. 2 entsprechend.

(3) Der zeitliche Umfang der Projektarbeiten wird jeweils in den Modulbeschreibungen fest-
gelegt und betragt maximal zwei Wochen.

(4) Bei einer in Form einer Teamarbeit erbrachten Projektarbeit missen die Einzelbeitrage
deutlich erkennbar und bewertbar sein und die Anforderungen nach Absatz 1 erflllen.

8§89
Miindliche Prifungsleistungen

(1) Durch mindliche Priifungsleistungen soll der Studierende die Kompetenz nachweisen,
die Zusammenhange des Prifungsgebietes erkennen und spezielle Fragestellungen in diese
Zusammenhange einordnen zu kdnnen. Ferner soll festgestellt werden, ob der Studierende
Uber ein dem Stand des Studiums entsprechendes Grundlagenwissen verfugt.

(2) Mundliche Prafungsleistungen werden in der Regel vor mindestens zwei Prifern (Kolle-
gialprifung) oder vor einem Prifer in Gegenwart eines sachkundigen Beisitzers (8 18) als
Gruppenprifung mit bis zu vier Personen oder als Einzelprifung abgelegt.

(3) MUndliche Prifungsleistungen haben einen Umfang von 20 bis 45 Minuten. Der konkrete
Umfang wird jeweils in den Modulbeschreibungen festgelegt.

(4) Die wesentlichen Gegenstande und Ergebnisse der mindlichen Priifungsleistungen sind
in einem Protokoll festzuhalten. Das Ergebnis ist dem Studierenden im Anschluss an die
mundliche Prifungsleistung bekannt zu geben.

(5) Studierende, die sich in einem spateren Prifungstermin der gleichen Prifungsleistung
unterziehen wollen, sollen im Rahmen der rdumlichen Verhaltnisse als Zuhdrer zugelassen
werden, es sei denn, der zu prifende Studierende widerspricht. Die Zulassung erstreckt sich
nicht auf die Beratung und Bekanntgabe der Prifungsergebnisse.

8§10
Sonstige Prifungsleistungen

(1) Durch andere kontrollierte, nach gleichen Malstdben bewertbare und in den Modulbe-
schreibungen inklusive der Anforderungen sowie gegebenenfalls des zeitlichen Umfangs
konkret benannte Prifungsleistungen (sonstige Prifungsleistungen) soll der Studierende die
vorgegebenen Leistungen erbringen. Sonstige Prifungsleistungen sind Praktikumsprotokolle
und mundliche oder schriftliche Testate.

(2) Das Praktikumsprotokoll ist ein formalisierter Bericht Uber Versuchsdurchfiihrung, den
Versuchsaufbau, die Versuchsbeobachtung und die Versuchsauswertung. Testat ist eine

Leistung mit geringerem Anspruch.

(3) Fur schriftliche sonstige Prifungsleistungen gilt 8 6 Abs. 2 entsprechend. Fir nicht
schriftliche sonstige Prifungsleistungen gelten § 9 Abs. 2 und 4 entsprechend.
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8§11
Bewertung der Prifungsleistungen, Bildung und Gewichtung der Noten, Bekanntgabe
der Priifungsergebnisse

(1) Die Bewertung fur die einzelnen Prifungsleistungen wird von den jeweiligen Prifern
festgesetzt. Daflr sind folgende Noten zu verwenden:

1 = sehr gut = eine hervorragende Leistung;

2 = gut = eine Leistung, die erheblich Uber den durchschnittlichen Anfor-

derungen liegt;

3 = befriedigend eine Leistung, die durchschnittlichen Anforderungen entspricht;

4 = ausreichend = eine Leistung, die trotz ihrer Mangel noch den Anforderungen
genugt;
eine Leistung, die wegen erheblicher Mangel den Anforderun-
gen nicht mehr gentgt.
Zur differenzierten Bewertung kénnen einzelne Noten um 0,3 auf Zwischenwerte angeho-
ben oder abgesenkt werden; die Noten 0,7, 4,3, 4,7 und 5,3 sind dabei ausgeschlossen.

5 = nicht ausreichend

(2) Die Modulnote ergibt sich aus dem gegebenenfalls gemald der Modulbeschreibung ge-
wichteten Durchschnitt der Noten der Prifungsleistungen des Moduls. Es wird nur die erste
Dezimalstelle hinter dem Komma berlicksichtigt; alle weiteren Stellen werden ohne Run-
dung gestrichen. Die Modulnote lautet bei einem Durchschnitt

bis einschliellich 1,5 = sehr gut,
von 1,6 bis einschlieRlich 2,5 = gut,
von 2,6 bis einschlieRlich 3,6 = befriedigend,

von 3,6 bis einschlieRlich 4,0 ausreichend,

ab 4,1 = nicht ausreichend.
Ist eine Modulprtfung aufgrund einer bestehensrelevanten Prifungsleistung gemald 8 13
Abs. 1 Satz 2 nicht bestanden, lautet die Modulnote ,, nicht ausreichend” (5,0).

(3) Fir die Diplomprifung wird eine Gesamtnote gebildet. In die Gesamtnote der Diplompri-
fung gehen die gemall den Leistungspunkten gewichteten Endnote der Diplomarbeit und
die gemal’ den Leistungspunkten gewichteten Modulnoten mit Ausnahme der Basismodule
nach 8 26 Abs. 1 ein. Die Endnote der Diplomarbeit setzt sich aus der Note der Diplomarbeit
mit 80 % und der Note des Kolloquiums mit 20 % zusammen. Fir die Bildung der Gesamt-
und Endnoten gilt Absatz 2 Satz 2 und 3 entsprechend. Liegt die Gesamtnote im Bereich 1,0
bis 1,2 wird zusatzlich das Pradikat ,, mit Auszeichnung” verliehen.

(4) Die Gesamtnote der Diplomprifung wird zusatzlich als relative Note entsprechend der
ECTS-Bewertungsskala ausgewiesen.

(5) Die Modalitaten zur Bekanntgabe der Prifungsergebnisse sind den Studierenden durch
fakultatstbliche Veroffentlichung mitzuteilen.

8§12
Versaumnis, Riicktritt, Tauschung, OrdnungsverstoR

(1) Eine Prifungsleistung gilt als mit , nicht ausreichend” (5,0) bewertet, wenn der Studie-
rende einen fur ihn bindenden Prifungstermin ohne triftigen Grund versaumt oder ohne trif-
tigen Grund zuricktritt. Dasselbe gilt, wenn eine Prifungsleistung nicht innerhalb der vorge-
gebenen Bearbeitungszeit erbracht wird.
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(2) Der fUr den Rucktritt oder das Versdumnis geltend gemachte Grund muss dem Priifungs-
amt unverziglich schriftlich angezeigt und glaubhaft gemacht werden. Bei Krankheit des
Studierenden kann die Vorlage eines arztlichen Attestes und in Zweifelsfallen eines amts-
arztlichen Attestes verlangt werden. Soweit die Einhaltung von Fristen fir die erstmalige
Meldung zu Prifungen, die Wiederholung von Prifungen, die Grinde fir das Versaumnis
von Prifungen und die Einhaltung von Bearbeitungszeiten flr Prifungsarbeiten betroffen
sind, steht der Krankheit des Studierenden die Krankheit eines von ihm Utberwiegend allein
zu versorgenden Kindes gleich. Wird der Grund anerkannt, so wird ein neuer Termin anbe-
raumt. Die bereits vorliegenden Prifungsergebnisse sind in diesem Fall anzurechnen. Uber
die Genehmigung des Rucktritts bzw. die Anerkennung des Versaumnisgrundes entscheidet
der Prifungsausschuss.

(3) Versucht der Studierende, das Ergebnis seiner Priifungsleistungen durch Tauschung oder
Benutzung nicht zugelassener Hilfsmittel zu beeinflussen, wird die betreffende Prifungsleis-
tung mit , nicht ausreichend” (5,0) bewertet. Ein Studierender, der den ordnungsgemal3en
Ablauf des Prifungstermins stért, kann vom jeweiligen Prifer oder Aufsichtfihrenden von
der Fortsetzung der Prifungsleistung ausgeschlossen werden; in diesem Fall wird die Pri-
fungsleistung mit ,, nicht ausreichend” (5,0) bewertet. In schwerwiegenden Fallen kann der
Prifungsausschuss den Studierenden von der Erbringung weiterer Prifungsleistungen aus-
schliefden.

(4) Die Abséatze 1 bis 3 gelten fur Prifungsvorleistungen, die Diplomarbeit und das Kolloqui-
um entsprechend.

8§13
Bestehen und Nichtbestehen

(1) Eine Modulprifung ist bestanden, wenn die Modulnote mindestens ,,ausreichend” (4,0)
ist. In den durch die Modulbeschreibungen festgelegten Fallen ist das Bestehen der Mo-
dulprifung dartber hinaus vom Bestehen einzelner Prifungsleistungen abhangig. Ist die
Modulprifung bestanden, werden die dem Modul in der Modulbeschreibung zugeordneten
Leistungspunkte erworben.

(2) Die Diplomprufung ist bestanden, wenn die Modulprifungen und die Diplomarbeit sowie
das Kolloguium bestanden sind. Diplomarbeit und Kolloguium sind bestanden, wenn sie
mindestens mit ,ausreichend” (4,0) bewertet wurden.

(3) Eine Modulprifung ist nicht bestanden, wenn die Modulnote schlechter als ,ausrei-
chend” (4,0) ist.

(4) Eine Modulprtfung ist endgultig nicht bestanden, wenn die Modulnote nicht mindestens
Lausreichend” (4,0) ist und ihre Wiederholung nicht mehr moglich ist. Diplomarbeit und Kol-
logquium sind endgultig nicht bestanden, wenn sie nicht mindestens mit ,,ausreichend” (4,0)
bewertet wurden und eine Wiederholung nicht mehr mdglich ist.

(5) Eine Diplomprtfung ist nicht bestanden bzw. endgliltig nicht bestanden, wenn entweder
eine Modulprifung, die Diplomarbeit oder das Kolloquium nicht bestanden bzw. endgiiltig
nicht bestanden sind. 8 3 Abs. 1 bleibt unberihrt.

(6) Hat der Studierende eine Modulprifung nicht bestanden oder wurde die Diplomarbeit
oder das Kolloquium schlechter als ,ausreichend” (4,0) bewertet, wird dem Studierenden
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eine Auskunft darUber erteilt, ob und gegebenenfalls in welchem Umfang sowie in welcher
Frist das Betreffende wiederholt werden kann.

(7) Hat der Studierende die Diplomprifung nicht bestanden, wird ihm auf Antrag und gegen
Vorlage der entsprechenden Nachweise sowie der Exmatrikulationsbescheinigung eine Be-
scheinigung ausgestellt, welche die erbrachten Prifungsbestandteile und deren Bewertung
sowie gegebenenfalls die noch fehlenden Prifungsbestandteile enthalt und erkennen lasst,
dass die Diplomprifung nicht bestanden ist.

8§14
Freiversuch

(1) Modulprtfungen kénnen bei Vorliegen der Zulassungsvoraussetzungen auch vor den im
Studienablaufplan (Anlage 2 der Studienordnung) festgelegten Semestern abgelegt werden
(Freiversuch).

(2) Auf Antrag kénnen im Freiversuch bestandene Modulprifungen oder mindestens mit
.ausreichend” (4,0) bewertete Prifungsleistungen zur Verbesserung der Note zum nachsten
regularen Prifungstermin einmal wiederholt werden. In diesen Fallen zahlt die bessere Note.
Form und Frist des Antrags werden vom Prifungsausschuss festgelegt und fakultatsiblich
bekannt gegeben. Nach Verstreichen des ndchsten regularen Prifungstermins oder der An-
tragsfrist ist eine Notenverbesserung nicht mehr moglich. Prifungsleistungen, die mindes-
tens mit ,ausreichend” (4,0) bewertet wurden, werden auf Antrag bei der Wiederholung
einer Modulprifung zur Notenverbesserung angerechnet.

(3) Eine im Freiversuch nicht bestandene Modulprifung gilt als nicht durchgefihrt. Prifungs-
leistungen, die mindestens mit ,,ausreichend” (4,0) bewertet wurden, werden im folgenden
Prifungsverfahren angerechnet. Wird fir Prifungsleistungen die Mdaglichkeit der Notenver-
besserung nach Absatz 2 in Anspruch genommen, wird die bessere Note angerechnet.

(4) Uber § 3 Abs. 4 hinaus werden auch Zeiten von Unterbrechungen des Studiums wegen
einer langer andauernden Krankheit des Studierenden oder eines Uberwiegend von ihm zu
versorgenden Kindes sowie Studienzeiten im Ausland bei der Anwendung der Freiversuchs-
regelung nicht angerechnet.

8§15
Wiederholung von Modulpriifungen

(1) Nicht bestandene Modulprifungen kénnen innerhalb eines Jahres nach Abschluss des
ersten Prifungsversuches einmal wiederholt werden. Die Frist beginnt mit Bekanntgabe des
erstmaligen Nichtbestehens der Modulprifung. Nach Ablauf dieser Frist gelten sie erneut als
nicht bestanden.

(2) Eine zweite Wiederholungsprifung kann nur zum néachstmoglichen Prifungstermin
durchgefihrt werden. Danach gilt die Modulprifung als endgultig nicht bestanden. Eine wei-
tere Wiederholungsprifung ist nicht zulassig.

(3) Die Wiederholung einer nicht bestandenen Modulprifung, die aus mehreren Prifungs-

leistungen besteht, umfasst nur die nicht mit mindestens ,ausreichend” (4,0) bewerteten
Prafungsleistungen.
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(4) Die Wiederholung einer bestandenen Modulprifung ist nur in demin § 14 Abs. 2 geregel-
ten Fall zuldssig und umfasst alle Prifungsleistungen.

(5) Fehlversuche der Modulprifung aus dem gleichen oder anderen Studiengangen werden
Ubernommen.

8§ 16
Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und Priifungsleistungen sowie au-
Rerhochschulischen Qualifikationen

(1) Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen werden ohne Gleichwertig-
keitsprifung angerechnet, wenn sie in der Bundesrepublik Deutschland im gleichen Studi-
engang erbracht wurden.

(2) Aulderhalb eines Studiums erworbene Qualifikationen sowie Studienzeiten, Studienleis-
tungen und Prifungsleistungen, die nicht unter Absatz 1 fallen, werden auf Antrag ange-
rechnet, soweit sie gleichwertig sind. Gleichwertigkeit ist gegeben, wenn Inhalt, Umfang
und Anforderungen Teilen des Studiums im Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau an
der Technischen Universitédt Dresden im Wesentlichen entsprechen. Dabel ist kein schema-
tischer Vergleich, sondern eine Gesamtbetrachtung und Gesamtbewertung vorzunehmen.
Bei der Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen, die au-
Rerhalb der Bundesrepublik Deutschland erbracht wurden, sind die Lissabon-Konvention
vom 11. November 1997, die von Kultusministerkonferenz und Hochschulrektorenkonferenz
gebilligten Aquivalenzvereinbarungen sowie Absprachen im Rahmen von Hochschulkoopera-
tionsvereinbarungen zu beachten.

(3) Werden nach Absatz 2 Studien- und Prifungsleistungen oder auf3erhalb eines Studiums
erworbene Qualifikationen angerechnet, erfolgt von Amts wegen auch die Anrechnung der
entsprechenden Studienzeiten. Noten sind - soweit die Notensysteme vergleichbar sind - zu
Ubernehmen, sie sind in die Berechnung der zusammengesetzten Noten einzubeziehen. Bei
unvergleichbaren Notensystemen wird der Vermerk , bestanden” aufgenommen, sie gehen
nicht in die weitere Notenberechnung ein. Eine Kennzeichnung der Anrechnung im Zeugnis
ist zulassig.

(4) Die Anrechnung erfolgt durch den Prifungsausschuss. Der Studierende hat die erforder-
lichen Unterlagen vorzulegen. Die Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und
Prifungsleistungen nach Absatz 1 erfolgt von Amts wegen.

817
Priiffungsausschuss

(1) Fir die Durchfiihrung und Organisation der Prifungen sowie fir die durch die Prifungs-
ordnung zugewiesenen Aufgaben wird fir den Diplom-Aufbaustudiengang Maschinenbau
ein Prifungsausschuss gebildet. Dem Prifungsausschuss gehoren vier Hochschullehrer, ein
wissenschaftlicher Mitarbeiter sowie zwei Studierende an. Mit Ausnahme der studentischen
Mitglieder betragt die Amtszeit drei Jahre. Die Amtszeit der studentischen Mitglieder er-
streckt sich auf ein Jahr.

(2) Der Vorsitzende, sein Stellvertreter sowie die weiteren Mitglieder und deren Stellvertre-
ter werden vom Fakultatsrat der Fakultat bestellt, die studentischen Mitglieder auf Vorschlag
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des Fachschaftsrates. Der Vorsitzende fihrt im Regelfall die Geschafte des Prifungsaus-
schusses.

(3) Der Prufungsausschuss achtet darauf, dass die Bestimmungen der Prifungsordnung
eingehalten werden. Er berichtet regelmaldig der Fakultat Uber die Entwicklung der Prifungs-
und Studienzeiten einschlieRlich der tatsachlichen Bearbeitungszeiten fur die Diplomarbeit
sowie Uber die Verteilung der Modul- und Gesamtnoten. Der Bericht ist in geeigneter Weise
durch die Technische Universitat Dresden offen zu legen. Der Prifungsausschuss gibt Anre-
gungen zur Reform der Prifungsordnung, der Studienordnung, der Modulbeschreibungen
und des Studienablaufplans.

(4) Belastende Entscheidungen sind dem betreffenden Studierenden schriftlich mitzuteilen,
zu begrinden und mit einer Rechtsbehelfsbelehrung zu versehen. Der Priifungsausschuss
entscheidet als Prifungsbehorde Uber Widerspriche in angemessener Frist und erlasst die
Widerspruchsbescheide.

(5) Die Mitglieder des Priifungsausschusses haben das Recht, der Abnahme der Prifungs-
leistungen und des Kolloquiums beizuwohnen.

(6) Die Mitglieder des Prifungsausschusses und deren Stellvertreter unterliegen der Amts-
verschwiegenheit. Sofern sie nicht im 6ffentlichen Dienst stehen, sind sie durch den Vorsit-
zenden zur Verschwiegenheit zu verpflichten.

(7) Auf der Grundlage der Beschlisse des Prifungsausschusses organisiert das Prifungs-
amt die PriGfungen und verwaltet die Prifungsakten.

8§18
Priifer und Beisitzer

(1) Zu Prifern werden vom Prifungsausschuss Hochschullehrer und andere nach Landes-
recht prifungsberechtigte Personen bestellt, die, sofern nicht zwingende Griinde eine Ab-
weichung erfordern, in dem Fachgebiet, auf das sich die Prifungsleistung oder die Diplom-
arbeit und das Kolloguium beziehen, zur selbststandigen Lehre berechtigt sind. Zum Beisit-
zer wird nur bestellt, wer die entsprechende Diplomprifung oder eine mindestens ver-
gleichbare Priifung erfolgreich abgelegt hat.

(2) Der Studierende kann fur seine Diplomarbeit den Betreuer vorschlagen. Der Vorschlag
begrindet keinen Anspruch.

(3) Die Namen der Prifer sollen dem Studierenden rechtzeitig bekannt gegeben werden.
(4) FUr die Prifer und Beisitzer gilt § 17 Abs. 6 entsprechend.
8§19
Zweck der Diplomprifung
Das Bestehen der Diplomprifung bildet den berufsqualifizierenden Abschluss des Studien-
ganges. Dadurch wird festgestellt, dass der Kandidat die Zusammenhénge seines Faches

Uberblickt, die Fahigkeit besitzt, wissenschaftliche Methoden und Erkenntnisse anzuwenden
und die flr den Ubergang in die Berufspraxis notwendigen grindlichen Fachkenntnisse er-
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worben hat.

§20
Zweck, Ausgabe, Abgabe, Bewertung und Wiederholung der Diplomarbeit und Kollo-
quium

(1) Die Diplomarbeit soll zeigen, dass der Studierende in der Lage ist, innerhalb einer vorge-
gebenen Frist Probleme des Studienfaches selbststandig nach wissenschaftlichen Metho-
den zu bearbeiten.

(2) Die Diplomarbeit kann von einem Professor oder einer anderen, nach dem Sé&chsischen
Hochschulfreiheitsgesetz prifungsberechtigten Person betreut werden, soweit diese im
Studiengang Maschinenbau an der Technischen Universitat Dresden tatig ist. Soll die
Diplomarbeit von einer aulRerhalb tatigen prifungsberechtigten Person betreut werden,
bedarf es der Zustimmung des Vorsitzenden des Priifungsausschusses.

(3) Die Ausgabe des Themas der Diplomarbeit erfolgt Uber den Priifungsausschuss. Thema
und Ausgabezeitpunkt sind aktenkundig zu machen. Der Studierende kann Themenwtinsche
aulRern. Auf Antrag des Studierenden wird vom Prifungsausschuss die rechtzeitige Ausgabe
des Themas der Diplomarbeit veranlasst. Das Thema wird spatestens zu Beginn des auf den
Abschluss der letzten Modulprifung folgenden Semesters ausgegeben.

(4) Das Thema kann nur einmal und nur innerhalb von zwei Monaten nach Ausgabe zurlck-
gegeben werden. Eine Rickgabe des Themas ist bei einer Wiederholung der Diplomarbeit
jedoch nur zuldssig, wenn der Studierende bei der Anfertigung seiner ersten Arbeit von die-
ser Maglichkeit keinen Gebrauch gemacht hat.

(5) Die Diplomarbeit kann auch in Form einer Gruppenarbeit erbracht werden, wenn der als
Diplomarbeit des Studierenden zu bewertende Einzelbeitrag auf Grund der Angabe von Ab-
schnitten, Seitenzahlen oder anderen objektiven Kriterien, die eine eindeutige Abgrenzung
ermdglichen, deutlich unterscheidbar und bewertbar ist und die Anforderungen nach Ab-
satz 1 erfullt.

(6) Die Diplomarbeit ist in deutscher Sprache in zwei maschinengeschriebenen und gebun-
denen Exemplaren fristgemalk beim Prifungsamt einzureichen; der Abgabezeitpunkt ist ak-
tenkundig zu machen. Auf schriftlichen Antrag des Studierenden kann der Prifungsaus-
schuss mit Zustimmung des Betreuers das Abfassen der Diplomarbeit in Englisch gestatten.
Bei der Abgabe hat der Studierende schriftlich zu erklaren, ob er seine Arbeit - bei einer
Gruppenarbeit seinen entsprechend gekennzeichnetem Anteil der Arbeit - selbststandig ver-
fasst und keine anderen als die angegebenen Quellen und Hilfsmittel benutzt hat.

(7) Die Diplomarbeit ist von zwei Prifern einzeln gemald 8 11 Abs. 1 zu benoten. Der Be-
treuer der Diplomarbeit soll einer der Prifer sein. Das Bewertungsverfahren soll vier Wo-
chen nicht Uberschreiten.

(8) Die Note der Diplomarbeit ergibt sich aus dem Durchschnitt der beiden Einzelnoten der
Prifer. Weichen die Einzelnoten der Prifer um mehr als zwei Notenstufen voneinander ab,
so ist der Durchschnitt der beiden Einzelnoten nur mafigebend, sofern beide Prifer damit
einverstanden sind. Ist das nicht der Fall, so holt der Prifungsausschuss eine Bewertung
eines weiteren Prifers ein. Die Note der Diplomarbeit wird dann aus dem Durchschnitt der
drei Einzelnoten gebildet. 8 11 Abs. 2 Satz 2 und 3 gelten entsprechend.

198



(9) Hat ein Prifer die Diplomarbeit mindestens mit ,ausreichend” (4,0), der andere mit
.Nnicht ausreichend” (5,0) bewertet, so holt der Prifungsausschuss eine Bewertung eines
weiteren Prifers ein. Diese entscheidet Uber das Bestehen oder Nichtbestehen der Diplom-
arbeit. Gilt sie demnach als bestanden, so wird die Note der Diplomarbeit aus dem Durch-
schnitt der Einzelnoten der flir das Bestehen votierenden Bewertungen, andernfalls der fir
das Nichtbestehen votierenden Bewertungen gebildet. 8 11 Abs. 2 Satz 2 und 3 gelten ent-
sprechend.

(10) Die Diplomarbeit kann bei einer Note, die schlechter als , ausreichend” (4,0) ist, inner-
halb eines Jahres einmal wiederholt werden.

(11) Der Studierende muss seine Diplomarbeit in einem 6ffentlichen Kolloquium vor dem
Betreuer der Arbeit als Prifer und einem Beisitzer erlautern. Weitere Prufer konnen beige-
zogen werden. Absatz 10 sowie 8 9 Abs. 4 und § 11 Abs. 1 gelten entsprechend.

§ 21
Zeugnis und Diplomurkunde

(1) Uber die bestandene Diplompriifung erhalt der Studierende unverziglich, méglichst in-
nerhalb von vier Wochen, ein Zeugnis. In das Zeugnis der Diplomprifung sind die Modulbe-
wertungen mit Ausnahme der Basismodule gemald & 26 Abs. 1, das Thema der Diplomar-
beit, deren Note und Betreuer sowie die Gesamtnote (verbale Gesamtnote und in Klammern
der Durchschnitt als Zehntelnote) aufzunehmen. AuRerdem ist die gewahlte Studienrichtung
zu nennen und die Noten von zusatzlich abgelegten Prufungsleistungen auszuweisen. Die
Semesterwochenstundenzahlen und die Leistungspunkte der Module bzw. der Stunden-
aufwand der Belege sowie die Namen der Prifer werden angegeben. Die Modulbewertun-
gen der Basismodule werden in einem gesonderten Nachweis ausgewiesen.

(2) Gleichzeitig mit dem Zeugnis der Diplomprifung erhalt der Studierende die Diplomurkun-
de mit dem Datum des Zeugnisses. Darin wird die Verleihung des Diplomgrades beurkun-
det. Die Diplomurkunde wird vom Rektor und vom Vorsitzenden des Prifungsausschusses
unterzeichnet und mit dem Siegel der Technischen Universitat Dresden versehen. Zusatzlich
werden dem Studierenden Ubersetzungen der Urkunden und des Zeugnisses in englischer
Sprache ausgehandigt.

(3) Das Zeugnis tragt das Datum des Tages, an dem der letzte Prifungsbestandteil gemaf? 8
13 Abs. 2 erbracht worden ist. Es wird unterzeichnet vom Dekan und vom Vorsitzenden des
Prifungsausschusses der Fakultdt Maschinenwesen und mit dem von der Fakultat gefthr-
ten Siegel der Technischen Universitat Dresden versehen.

(4) Die Technische Universitat Dresden stellt ein Diploma Supplement (DS) entsprechend
dem ,, Diploma Supplement Modell” von Europaischer Union/Europarat/UNESCO aus. Als
Darstellung des nationalen Bildungssystems (DS-Abschnitt 8) ist der zwischen KMK und
HRK abgestimmte Text in der jeweils geltenden Fassung zu verwenden.

§ 22
Ungiiltigkeit der Diplompriifung

(1) Hat der Studierende bei einer Prifungsleistung getduscht und wird diese Tatsache erst
nach Aushandigung des Zeugnisses bekannt, so kann die Bewertung der Prifungsleistung
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entsprechend 8 12 Abs. 3 abgeandert werden. Gegebenenfalls kann die Modulprifung vom
Prifungsausschuss fir ,,nicht ausreichend” (5,0) und die Diplomprifung fir , nicht bestan-
den” erklart werden. Entsprechendes gilt fir die Diplomarbeit sowie das Kolloquium.

(2) Waren die Voraussetzungen fir die Abnahme einer Modulprifung nicht erflllt, ohne dass
der Studierende hiertber tauschen wollte, und wird diese Tatsache erst nach Aushéandigung
des Zeugnisses bekannt, so wird dieser Mangel durch das Bestehen der Modulprifung ge-
heilt. Hat der Studierende vorsatzlich zu Unrecht das Ablegen einer Modulprifung erwirkt,
so kann die Modulprifung vom Prifungsausschuss fir ,,nicht ausreichend” (5,0) und die
Diplomprtfung fir ,nicht bestanden” erklart werden. Entsprechendes gilt fir die Diplomar-
beit sowie das Kolloquium.

(3) Dem Studierenden ist vor einer Entscheidung Gelegenheit zur AuRerung zu geben.

(4) Das unrichtige Zeugnis ist vom Prifungsausschussvorsitzenden einzuziehen und gege-
benenfalls ein neues zu erteilen. Mit dem unrichtigen Zeugnis sind auch die Diplomurkunde
und alle Ubersetzungen sowie das Diploma Supplement einzuziehen, wenn die Diplompri-
fung aufgrund einer Tauschung fir ,, nicht bestanden” erklart wurde. Eine Entscheidung nach
Absatz 1 und Absatz 2 Satz 2 oder 3 ist nach einer Frist von flnf Jahren ab dem Datum des
Zeugnisses ausgeschlossen.

§ 23
Einsicht in die Priiffungsakten

Innerhalb eines Jahres nach Abschluss des Prifungsverfahrens wird dem Studierenden auf
Antrag in angemessener Frist Einsicht in seine schriftlichen Prifungsarbeiten, die darauf
bezogenen Gutachten und in die Prifungsprotokolle gewahrt.

Abschnitt 2: Fachspezifische Bestimmungen

8§24
Studiendauer, -aufbau und -umfang

(1) Die Regelstudienzeit nach & 1 betragt funf Semester im Prasenzstudium (Vollzeitstudium)
bzw. acht Semester im Fernstudium (Teilzeitstudium).

(2) Das Studium ist modular aufgebaut und schliel3t mit der Diplomarbeit und dem Kollo-
quium ab. Es stehen im Prasenzstudium die acht Studienrichtungen Allgemeiner und kon-
struktiver Maschinenbau, Luft- und Raumfahrttechnik, Energietechnik, Produktionstechnik,
Leichtbau, Angewandte Mechanik, Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik so-
wie Arbeitsgestaltung, im Fernstudium die vier Studienrichtungen Allgemeiner und konstruk-
tiver Maschinenbau, Luft- und Raumfahrttechnik, Energietechnik sowie Produktionstechnik
zur Wahl.

(3) Durch das Bestehen der Diplomprifung werden insgesamt 150 Leistungspunkte in den
Modulen sowie der Diplomarbeit und dem Kolloquium erworben.
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§ 25
Fachliche Voraussetzungen der Diplomprifung

(1) Fur die Modulprifungen kdénnen Studienleistungen als Prifungsvorleistungen gefordert
werden. Deren Anzahl, Art und Ausgestaltung sind in den Modulbeschreibungen zu regeln,
ebenso kann die Anzahl der Wiederholungsmaoglichkeiten beschrankt werden.

(2) Die Zulassung zur Diplomarbeit kann nur dann erteilt werden, wenn alle Basismodule
bestanden sowie mindestens 92 Leistungspunkte erworben sind.

(3) Vor dem Kolloguium muss die Diplomarbeit mindestens mit ,ausreichend” (4,0) bewertet
worden sein.

§ 26
Gegenstand, Art und Umfang der Diplomprifung

(1) Die Diplomprifung umfasst alle Modulprifungen des Pflichtbereichs und die der gewahl-
ten Module des Wahlpflichtbereichs sowie die Diplomarbeit und das Kolloquium.

(2) Pflichtmodule sind
1. das Basismodul Mathematik |l
2. Grundlagen der Mess- und Automatisierungstechnik.

(3) Pflicht- und Wahlpflichtmodule sind gemald Anlage 1 entsprechend der Studienrichtungen
Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau
Luft- und Raumfahrttechnik
Energietechnik
Produktionstechnik
Leichtbau
Angewandte Mechanik und
Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik sowie
8. Arbeitsgestaltung
von denen eine zu wahlen ist.

Nookrwh =

(4) Die den Modulen zugeordneten erforderlichen Prifungsleistungen, deren Art und Ausge-
staltung werden in den Modulbeschreibungen festgelegt. Gegenstand der Prifungsleistun-
gen sind, soweit in den Modulbeschreibungen nicht anders geregelt, Inhalte und zu erwer-
bende Kompetenzen des Moduls.

() Der Studierende kann sich in weiteren als in Absatz 1 vorgesehenen Modulen (Zusatz-
module) einer Prifung unterziehen. Diese Modulprifungen kénnen fakultativ aus dem ge-
samten Modulangebot der Technischen Universitdt Dresden oder einer kooperierenden
Hochschule erbracht werden. Sie gehen nicht in die Berechnung des studentischen Arbeits-
aufwandes ein und bleiben bei der Bildung der Gesamtnote unbericksichtigt.

§ 27
Bearbeitungszeit der Diplomarbeit und Dauer des Kolloquiums

(1) Die Bearbeitungszeit der Diplomarbeit betragt 20 Wochen, es werden 27 Leistungspunk-
te erworben. Thema, Aufgabenstellung und Umfang der Diplomarbeit sind vom Betreuer so

201



zu begrenzen, dass die Frist zur Einreichung der Diplomarbeit eingehalten werden kann. Im
Einzelfall kann der Prifungsausschuss die Bearbeitungszeit auf begriindeten Antrag, der
mindestens drei Wochen vor dem regularen Abgabetermin vorliegen muss, ausnahmsweise
um hdchstens acht Wochen verlangern, die Anzahl der Leistungspunkte bleibt hiervon unbe-
rdhrt.

(2) Das Kolloguium hat einen Umfang von 60 Minuten. Es werden drei Leistungspunkte er-
worben.
§ 28

Diplomgrad

Ist die Diplomprifung bestanden, wird der Hochschulgrad "Diplomingenieur" (abgekulrzt:
.Dipl.-Ing.”) verliehen.

Abschnitt 3: Schlussbestimmungen

i § 29

Ubergangsbestimmungen
Diese Prifungsordnung findet auf alle Studierenden Anwendung, die ab Wintersemester
2010/11 erstmalig an der Technischen Universitat Dresden in dem Aufbaustudiengang Ma-
schinenbau das Studium aufgenommen haben. Studierende, die das Studium vor diesem

Zeitpunkt aufgenommen haben, schlielden die Diplomprifung nach den Bestimmungen der
Prafungsordnung vom 02.10.2002 ab.

§ 30
Inkrafttreten und Veroffentlichung

Diese Prufungsordnung tritt mit Wirkung vom 01.10.2010 in Kraft und wird in den Amtlichen
Bekanntmachungen der Technischen Universitat Dresden veroffentlicht.

Ausgefertigt aufgrund des Fakultatsratsbeschlusses der Fakultdt Maschinenwesen vom
15.09.2010 und der Genehmigung des Rektorates vom 04.08.2015.

Dresden, den 02.09.2015

Der Rektor
der Technischen Universitat Dresden

In Vertretung

Prof. Dr. rer. nat. habil. Hans Georg Krauthauser
Prorektor fUr Bildung und Internationales
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Anlage 1
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau der

Studienrichtung Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau
Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik

Studienrichtung Energietechnik

Studienrichtung Produktionstechnik

Studienrichtung Leichtbau

Studienrichtung Angewandte Mechanik

Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik
Studienrichtung Arbeitsgestaltung

[ Y . N . . e )
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Anlage 1.1
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
Studienrichtung Allgemeiner und konstruktiver Maschinenbau

Die Pflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium
a) das Basismodul Technische Mechanik B
b) Arbeitswissenschaft/ Betriebswirtschaftslehre
) Maschinendynamik und Betriebsfestigkeit
) Getriebe- und Fluidtechnik
) Antriebstechnik im Maschinen- und Fahrzeugbau
f) Maschinenkonstruktion/ CAD
g) AQua Il.

c
d
e

Wabhlpflichtmodule sind
1.im Prasenz- und Fernstudium
a) das Basismodul Technische Thermodynamik und
b) das Basismodul Maschinenelemente
wovon eins zu wahlen ist, sowie
2.im Prasenz- und Fernstudium
a) Methoden und Werkzeuge der Produktentwicklung
b) Entwicklung und Analyse von Antrieben
¢) Mechatronische Antriebssysteme
d) Mobile Arbeitsmaschinen / Off-road Fahrzeugtechnik
e) Technisches Design
3. und im Fernstudium zusatzlich
a) Fabrikplanung und Prozessgestaltung
von denen zwei zu wahlen sind.
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Anlage 1.2

Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau

Studienrichtung Luft- und Raumfahrttechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium

a) das Basismodul Technische Mechanik C

g) Grundlagen der Luftfahrzeugkonstruktion
h) AQua |
i) Grundlagen der Raumfahrt.

Wabhlpflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium

a) Auslegung von Luft- und Raumfahrzeugen
b) Luftfahrzeugtechnik
¢) Raumfahrttechnik
d) Flugantriebe
von denen zwei zu wahlen sind.
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Anlage 1.3
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
Studienrichtung Energietechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium
a) das Basismodul Technische Mechanik C

)

) das Basismodul Stromungslehre |

) Arbeitswissenschaft/ BWL/ Energiewirtschaft
) Prozessthermodynamik/ Kernenergietechnik

g) Stromungsmechanik/ Warmeulbertragung
h) AQua .

Wabhlpflichtmodule sind
1. im Prasenz- und Fernstudium
a) Grundlagen der Energiemaschinen
b) Heizungstechnik
wovon eins zu wahlen ist, sowie
2. im Prasenz- und Fernstudium
a) Warmetechnik
b) Kélte- und Anlagentechnik
c) Energiemaschinen
d) Kernenergietechnik
e) Gebadudeenergietechnik
von denen zwei zu wahlen sind.
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Anlage 1.4
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
Studienrichtung Produktionstechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium
a) das Basismodul Technische Mechanik B

das Basismodul Maschinenelemente

Arbeitswissenschaft/ Betriebswirtschaftslehre

Werkzeugmaschinenentwicklung / Grundlagen

Fertigungstechnik Il

g) Produktionstechnisches Praktikum
h) AQua Il.

Wabhlpflichtmodule sind
1. Im Prasenz- und Fernstudium
a) Produktionssysteme — Planung und Steuerung
b) Maschinendynamik und Mechanismentechnik
wovon eins zu wahlen ist, sowie
2. Im Prasenz- und Fernstudium
a) Fertigungsverfahren und Werkzeuge
b) Fabrikplanung und Prozessgestaltung
c) Werkzeugmaschinenentwicklung
d) Werkzeugmaschinensteuerung und industrielle Messtechnik
e) Spezielle Fertigungsverfahren und Mikrofertigungstechnik
f) Integrierte Produktionstechnik
von denen zwei zu wahlen sind.
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Anlage 1.5
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
Studienrichtung Leichtbau

Die Pflichtmodule sind im Prasenzstudium
a) das Basismodul Technische Mechanik B
b) Arbeitswissenschaft/ Betriebswirtschaftslehre
c) Festkdrpermechanik
d) Grundzlge des Leichtbaus
e) Leichtbau-Werkstoffe
f) Konstruktionsprinzipien und Berechnung und
g) AQua Il.

Wabhlpflichtmodule sind im Prasenzstudium
a) das Basismodul Technische Thermodynamik und
b) das Basismodul Maschinenelemente
wovon eins zu wahlen ist, sowie
a) Leichtbaukonstruktion
b) Kunststofftechnik
¢) Konstruieren mit Faserverbundwerkstoffen
von denen zwei zu wahlen sind.
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Anlage 1.6
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
Studienrichtung Angewandte Mechanik

Die Pflichtmodule sind im Prasenzstudium
a) das Basismodul Technische Mechanik B
b) Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre
c) Mechanik der Kontinua
d) Maschinendynamik/Experimentelle Mechanik
e) Fluidmechanik
f) Numerische Methoden
g) AQua Il.

Wabhlpflichtmodule sind im Prasenzstudium
a) das Basismodul Technische Thermodynamik
b) das Basismodul Maschinenelemente
wovon eins zu wahlen ist, sowie
a) Hohere Festigkeitslehre
b) Hohere Dynamik
¢) Hohere Stromungsmechanik
von denen zwei zu wahlen sind.
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Anlage 1.7
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
Studienrichtung Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenzstudium
a) das Basismodul Technische Mechanik B
b) Arbeitswissenschaft/Betriebswirtschaftslehre
c) Maschinendynamik
d) Bewegungstechnik
e) Maschinenkonstruktion/CAD
f) Verarbeitungsmaschinen und Verarbeitungstechnik
g) Verarbeitungsmaschinen und —anlagen

h) Verarbeitungs- und Verpackungstechnik
i) AQua Il.

Wahlpflichtmodule sind im Prasenzstudium
a) das Basismodul Technische Thermodynamik
b) das Basismodul Maschinenelemente

wovon eins zu wahlen ist.
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Anlage 1.8
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau
Studienrichtung Arbeitsgestaltung

Die Pflichtmodule sind im Prasenzstudium
a) das Basismodul Technische Mechanik B
) das Basismodul Maschinenelemente
) Arbeitswissenschaft/Betriebswirtschaftslehre
) Produktionssystematik
) Entwurfsmethoden

g) Grundlagen des Arbeits- und Gesundheitsschutzes
h) Arbeitsgestaltung

Sicherheit und Gesundheitsschutz sowie

AQua .
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Technische Universitat Dresden

Fakultat Maschinenwesen

Studienordnung fiir den Diplom-Aufbaustudiengang
Verfahrenstechnik

Vom 02.09.2015

Aufgrund von 8 36 Abs. 1 des Gesetzes Uber die Freiheit der Hochschulen im Freistaat
Sachsen (Sachsisches Hochschulfreiheitsgesetz — SachsHSFQG) in der Fassung der Bekannt-
machung vom 15. Januar 2013 (SachsGVBI. S. 3), das zuletzt durch Artikel 11 des Gesetzes
vom 29. April 2015 (SachsGVBI. S. 349, 354) gedndert worden ist, erlasst die Technische
Universitat Dresden die nachfolgende Studienordnung als Satzung.

Inhaltstiibersicht

8 1 Geltungsbereich

§ 2 Ziele des Studiums

§ 3 Zugangsvoraussetzungen

§ 4 Studienbeginn und Studiendauer

8 5 Lehr- und Lernformen

§ 6 Aufbau und Ablauf des Studiums

§ 7 Inhalte des Studiums

§ 8 Leistungspunkte

§ 9 Studienberatung

§ 10 Anpassung von Modulbeschreibungen
§ 11 Ubergangsbestimmungen

§ 12 Inkrafttreten und Veroffentlichung

Anlage 1: Modulbeschreibungen
Anlage 2: Studienablaufplan
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§1
Geltungsbereich

Diese Studienordnung regelt auf der Grundlage des Sachsischen Hochschulfreiheitsgesetzes
und der Prifungsordnung Ziel, Inhalt, Aufbau und Ablauf des Studiums fir den Diplom-
Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik an der Technischen Universitat Dresden. Sie wird
erganzt durch die Erganzungsordnung der Technischen Universitat Dresden flr das Fernstu-
dium vom 04.04.1996 in der jeweils geltenden Fassung.

§2
Ziele des Studiums

(1) Das Ziel des Studiums ist der Erwerb von Qualifikationen, die fur die grindliche Beherr-
schung der Kompetenzen des selbststandigen, ingenieurmalRigen Denkens und Handels
erforderlich sind. Die Studierenden haben die mathematisch-naturwissenschaftlichen und
ingenieurwissenschaftlichen Kenntnisse, Fahigkeiten, Methoden und Fertigkeiten auf Basis
des Erststudiums aufgebaut und wesentlich erweitert und vertieft. Die Studierenden besit-
zen systematische Kompetenzen, Wissen zu integrieren und mit Komplexitaten umzugehen.
Sie konnen ihr Wirken in einem gesellschaftlichen Bezug bringen und ihrer wirtschaftlichen,
sozialen und &kologischen Verantwortung gerecht werden.

(2) Das Studium qualifiziert flr eine Beschaftigung als akademisch gebildeter Ingenieur in
dem gewahlten Fachgebiet und seinen Randgebieten. Die Absolventen kénnen aufgrund der
allgemeinen Grundlagen- und Methodenkenntnisse vielfaltige und komplexe Aufgabenstel-
lungen sowohl im industriellen und gewerblichen Bereich als auch in Verwaltung, Forschung,
Lehre und Aus- und Weiterbildung bewaltigen.

§3
Zugangsvoraussetzungen

Voraussetzung fur die Aufnahme des Studiums ist ein erster in Deutschland anerkannter
berufsqualifizierender Hochschulabschluss im Studiengang der Verfahrenstechnik oder eine
durch Rechtsvorschrift oder von der zustandigen staatlichen Stelle als zumindest gleichwer-
tig anerkannte Zugangsberechtigung.

§4
Studienbeginn und Studiendauer
(1) Das Studium kann jeweils zum Wintersemester aufgenommen werden.
(2) Die Regelstudienzeit betragt finf Semester im Prasenzstudium (Vollzeitstudium) bzw.

acht Semester im Fernstudium (Teilzeitstudium) und umfasst neben der Prédsenz das Selbst-
studium, betreute Praxiszeiten sowie die Diplomprtfung.
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§5
Lehr- und Lernformen

(1) Der Lehrstoff ist modular strukturiert. In den einzelnen Modulen werden die Lehrinhalte
durch Vorlesungen, Ubungen, Praktika und Selbststudium vermittelt, gefestigt und vertieft.
Im Fernstudium werden die Vorlesungen und Ubungen durch Konsultationen ersetzt.

(2) In den Vorlesungen werden die Stoffgebiete der Module des Studiums dargelegt, erértert
und durch Beispiele und Demonstrationsversuche vertieft.

(3) In den Ubungen werden die notwendigen methodischen und inhaltlichen Kenntnisse
durch die Entwicklung eigener Losungsansatze fur die gestellten Ubungsaufgaben und durch
deren Diskussion in der Ubungsgruppe erworben. Durch die zu I6senden Ubungsaufgaben
wird der in den Vorlesungen vermittelte Lehrstoff erganzt und vertieft.

(4) Praktika dienen der Anwendung des vermittelten Lehrstoffes sowie dem Erwerb von
praktischen Fertigkeiten.

(5) In Konsultationen werden die Stoffgebiete der Module des Studiums darlegt und erortert
sowie den Studierenden Gelegenheit gegeben, den im Selbststudium erarbeiteten Lehrstoff
zu diskutieren. Durch die zu I6senden Ubungsaufgaben wird vermittelter Lehrstoff erganzt
und vertieft.

(6) Das Selbststudium ermoglicht es den Studierenden, sich grundlegende sowie vertiefen-
de Fachkenntnisse eigenverantwortlich mit Hilfe verschiedener Medien (Literatur, eLearning
etc.) selbststandig in Einzelarbeit oder Kleingruppen anzueignen.

86
Aufbau und Ablauf des Studiums

(1) Das Studium ist modular aufgebaut. Das Lehrangebot ist im Prasenzstudium auf vier Se-
mester, im Fernstudium auf sieben Semester verteilt. Fir die Anfertigung der Diplomarbeit
einschlief3lich Kolloguium ist das flnfte Semester im Prasenzstudium bzw. das achte Se-
mester im Fernstudium vorgesehen.

(2) Das Studium umfasst vier Pflichtmodule sowie weitere Pflicht- und Wahlpflichtmodule
einer zu wahlenden Studienrichtung gemafd der Anlage 1 der Prifungsordnung, die eine
Schwerpunktsetzung nach der Wahl des Studierenden ermoglichen. Es stehen im Prasenz-
studium die vier Studienrichtungen Verfahrenstechnik, Papiertechnik, Holz- und Faserwerk-
stofftechnik sowie die Bioverfahrenstechnik, im Fernstudium die zwei Studienrichtungen
Verfahrenstechnik sowie Holz- und Faserwerkstofftechnik zur Auswabhl.

(3) Inhalte und Qualifikationsziele, umfasste Lehr- und Lernformen, Voraussetzungen, Ver-
wendbarkeit inklusive eventueller Kombinationsbeschrankungen, Haufigkeit, Arbeitsaufwand
sowie Dauer der einzelnen Module sind den Modulbeschreibungen (Anlage 1) zu entneh-
men.

(4) Die Lehrveranstaltungen werden in deutscher Sprache abgehalten.

(5) Die sachgerechte Aufteilung der Module auf die einzelnen Semester, deren Beachtung
den Abschluss des Studiums in der Regelstudienzeit ermoglicht, ebenso Art und Umfang
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der jeweils umfassten Lehrveranstaltungen sowie Anzahl und Regelzeitpunkt der erforderli-
chen Studien- und Prifungsleistungen sind dem beigefligten Studienablaufplan (Anlage 2) zu
entnehmen.

(6) Das Angebot an Studienrichtungen, Wahlpflichtmodulen sowie der Studienablaufplan
kénnen auf Vorschlag der Studienkommission durch den Fakultatsrat geandert werden. Das
aktuelle Angebot an Studienrichtungen, Wahlpflichtmodulen ist zu Semesterbeginn fakul-
tatslblich bekannt zu machen. Der geanderte Studienablaufplan gilt fur die Studierenden,
denen er zu Studienbeginn fakultitsiblich bekannt gegeben wird. Uber Ausnahmen zu
Satz 3 entscheidet auf Antrag der Prifungsausschuss.

§7
Inhalte des Studiums

(1) Das Studium beinhaltet in den Basismodulen die mathematischen, naturwissenschaftli-
chen und technischen Grundlagen. Es umfasst in der nachfolgenden Phase entsprechend
der gewahlten Studienrichtung ingenieurwissenschaftliche Grundlagen, insbesondere die
Durchdringung von Verfahren, Maschinen und Anlagen der zu realisierenden Prozesse sowie
deren Modellierung, Berechnung und Gestaltung. Die anschlieRende Phase beinhaltet durch
entsprechende Wahimaoglichkeiten eine Spezialisierung der Studierenden innerhalb der ge-
wahlten Studienrichtung in verschiedenen Vertiefungskomplexen.

(2) Das Studium der

1. Studienrichtung Verfahrenstechnik beinhaltet die Modellbildung, Gestaltung und Opti-
mierung der Prozesse und Verfahren, die die Stoffe nach Art, Eigenschaft und Zu-
sammensetzung auf physikalischem, chemischem und auch biologischem Wege ver-
andern. Es wird das spezifische Grundwissen Uber die mechanischen, thermischen
und chemischen Grundprozesse geboten. Das Zusammenwirken von Prozesseinheiten
wird in der Anlagentechnik, der Systemverfahrenstechnik sowie in Mess- und Automa-
tisierungstechnik behandelt. Die letzte Phase des Studiums ermaoglicht die Aneignung
von Fachwissen durch die Wahl von zwei aus vier maglichen Vertiefungskomplexen
(Prozessverfahrenstechnik / Anlagentechnik, Umweltverfahrenstechnik, Verfahrensau-
tomatisierung, Produktentwicklung).

2. Studienrichtung Papiertechnik umfasst fachspezifische Schwerpunkte der physikali-
schen, chemischen und enzymatischen Verfahrens- und Materialtechnik, die Verarbei-
tungstechnik einschl. Maschinen- und Anlagentechnik sowie die Betriebs- und Pro-
zesswirtschaft in der Papierindustrie und bei der Erzeugung von Papier-Faserstoffen.
Die Vertiefungskomplexe Papierherstellungstechnik und Papierveredelungs-, Druck-
und Papierverarbeitungstechnik ermdglichen eine weitere Spezialisierung.

3. Studienrichtung Holz- und Papiertechnik beinhaltet Spezialwissen der Holz- und Fa-
serwerkstofftechnik mit den inhaltlichen Schwerpunkten der Charakterisierung und
Modellierung des Holzes und der Holzwerkstoffe, der Grundlagen und der Verfahren
zur Bildung und Veredelung von Holz und Holzwerkstoffen, der Grundlagen und der
Verfahren zur Verarbeitung von Holz und Holzwerkstoffen einschlief3lich Maschinen,
Werkzeuge und Steuerung, der Automatisierung von Fertigungsprozessen in der Holz-
technik, der Erzeugnisentwicklung im Bau- und Wohnbereich, des Recyclings von Holz
und Holzwerkstoffen und von Erzeugnissen daraus sowie der Fertigungsprozessge-
staltung in der Holz- und Faserwerkstofftechnik. Die Vertiefungskomplexe Vergltung
von Holz- und Holzwerkstoffen sowie Erzeugniskonstruktion und -fertigung ermogli-
chen eine weiterfUhrende Spezialisierung.
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4. Studienrichtung Bioverfahrenstechnik beinhaltet wichtige Elemente der modernen Bio-
logie, Biochemie und Gentechnik und verfahrenstechnische Kenntnisse speziell fur
den Umgang mit Mikroorganismen und anderen biologischen Systemen. Die Vertie-
fungskomplexe Bioverfahrenstechnik | und Bioverfahrenstechnik Il ermdglichen eine
weitere Spezialisierung.

§8
Leistungspunkte

(1) ECTS-Leistungspunkte dokumentieren die durchschnittliche Arbeitsbelastung der Studie-
renden sowie ihren individuellen Studienfortschritt. Ein Leistungspunkt entspricht einer Ar-
beitsbelastung von 30 Stunden. In der Regel werden pro Studienjahr 60 Leistungspunkte
vergeben, d. h. 30 pro Semester. Der gesamte Arbeitsaufwand fir das Studium entspricht
150 Leistungspunkten und umfasst die nach Art und Umfang in den Modulbeschreibungen
(Anlage 1) bezeichneten Lehr- und Lernformen, die Studien- und Prifungsleistungen sowie
die Diplomarbeit und das Kolloguium.

(2) In den Modulbeschreibungen (Anlage 1) ist angegeben, wie viele Leistungspunkte durch
ein Modul jewells erworben werden kdnnen. Leistungspunkte werden erworben, wenn die
Modulprifung bestanden wurde. § 26 der Prifungsordnung bleibt davon unberdhrt.

§9
Studienberatung

(1) Die allgemeine Studienberatung erfolgt durch die Zentrale Studienberatung der TU Dres-
den und erstreckt sich auf Fragen der Studienmdglichkeiten, Einschreibemodalitaten und
allgemeine studentische Angelegenheiten. Die studienbegleitende fachliche Beratung ob-
liegt der Studienberatung der Fakultdt Maschinenwesen. Diese fachliche Studienberatung
unterstitzt die Studierenden insbesondere in Fragen der Studiengestaltung.

(2) Zu Beginn des dritten Semesters hat jeder Studierende, der bis zu diesem Zeitpunkt noch
keinen Leistungsnachweis erbracht hat, an einer fachlichen Studienberatung teilzunehmen.

§10
Anpassung von Modulbeschreibungen

(1) Zur Anpassung an geanderte Bedingungen kénnen die Modulbeschreibungen im Rahmen
einer optimalen Studienorganisation mit Ausnahme der Felder ,Modulname”, ,Inhalte und
Qualifikationsziele”, ,Lehrformen”, , Voraussetzungen flur die Vergabe von Leistungspunk-
ten” sowie ,Leistungspunkte und Noten” in einem vereinfachten Verfahren geédndert wer-
den.

(2) Im vereinfachten Verfahren beschlieRt der Fakultatsrat die Anderung der Modulbeschrei-

bung auf Vorschlag der Studienkommission. Die Anderungen sind fakultatsiiblich zu verdf-
fentlichen.
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8§11
Ubergangsbestimmungen

Diese Studienordnung findet auf alle Studierenden Anwendung, die ab Wintersemester
2010/11 erstmalig an der Technischen Universitat Dresden in dem Aufbaustudiengang Ver-
fahrenstechnik das Studium aufgenommen haben. Studierende, die das Studium vor diesem
Zeitpunkt aufgenommen haben, schlief3en die Diplomprifung nach den Bestimmungen der
entsprechenden Studienordnung fir den Aufbaustudiengang Verarbeitungs- und Verfahrens-
technik vom 15.10.1998 ab.

8§12
Inkrafttreten und Veroffentlichung

Diese Studienordnung tritt mit Wirkung vom 01.10.2010 in Kraft und wird in den Amtlichen
Bekanntmachungen der Technischen Universitat Dresden verdffentlicht.

Ausgefertigt aufgrund des Fakultatsratsbeschlusses der Fakultdt Maschinenwesen vom
15.09.2010 und der Genehmigung des Rektorates vom 04.08.2015.

Dresden, den 02.09.2015

Der Rektor
der Technischen Universitdt Dresden

In Vertretung

Prof. Dr. rer. nat. habil. Hans Georg Krauthauser
Prorektor fur Bildung und Internationales
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Anlage 1

Modulbeschreibungen fiir den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik

Modulnummer
VAB_1

Verantw. Dozenten
Prof. Grofdmann / Prof. Fischer

Modulname
Mathematik |

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Aufbauend auf dem Modul Mathematik | werden in diesem Modul wei-
terflhrende Kenntnisse mathematischer Grundlagen und Fahigkeiten
vermittelt. Schwerpunktmaldig werden dabei folgende Stoffkomplexe
behandelt: Differential- und Integralrechnung fir Funktionen von mehre-
ren Variablen (Partielle Ableitungen, Kettenregel, Taylorsche Formel,
implizite Funktionen, Extremwerte mit und ohne Restriktionen, nichtli-
neare Gleichungssysteme, Zwei- und Dreifachintegrale, spezielle Koor-
dinatensysteme, Linien- und Oberflachenintegrale, Integralsatze, aus-
gewadhlte Anwendungen), Partielle Differentialgleichungen (Lineare par-
tielle Differentialgleichungen 2.0rdnung, Fourier-Reihen, Diskretisierun-
gen), Wahrscheinlichkeitsrechnung und mathematische Statistik (Kom-
binatorik, Wahrscheinlichkeit, ZufallsgroRen, Verteilungsfunktionen, be-
schreibende Statistik, Konfidenzschatzungen und statistische Tests).

Das Modul besteht aus zwei Vorlesungen von jeweils 2 SWS und den
zugeordneten Ubungen mit jeweils 2 SWS. Die in den Vorlesungen
vermittelten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von Beispie-
len vertieft.

Voraussetzung fur die Teilnahme sind fundierte Kenntnisse aus dem
Modul Mathematik . Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der
unter  http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_masch
inenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigen-
standig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium fir Studierende der
Studiengange Maschinenbau, Verfahrenstechnik und Werkstoffwissen-
schaft. Es wird in jedem Studienjahr angeboten und beginnt jeweils im
Wintersemester. Dieses Modul ist zudem ein Basismodul als Pflichtmo-
dul der Diplom-Aufbaustudiengdnge Maschinenbau und Verfahrens-
technik.

Das Modul wird durch eine Klausurarbeit von 180 Minuten Dauer abge-
schlossen. Die Prifungsleistung wird in jeder Prifungsperiode angebo-
ten.

Flar das Modul kénnen 8 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand eines Studierenden fur dieses Modul betragt 240
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, fir Vor- und
Nacharbeit und fur die Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAB_2

Modulname Verantw. Dozent
Stromungslehre | Prof. Frohlich

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Gegenstand dieses Moduls sind die Grundlagen der Mechanik von Ga-
sen und Fluiden, die sich von denjenigen fester Koérper unterscheiden.
Die Erhaltungsgesetze der klassischen Mechanik werden fir Fluidele-
mente und Fluidvolumina formuliert. Insbesondere wird der Impulserhal-
tungssatz besprochen und dessen Bedeutung fur die Auslegung techni-
scher Stromungen anhand von Anwendungsbeispielen illustriert. Die
eindimensionale Stromfadenstromung wird als Sonderfall abgeleitet. Die
grundlegende Beziehung fir die eindimensionale Stromfadenstromung
ist die Bernoulli-Gleichung, die hergeleitet wird und deren Anwendung
besprochen wird. In Gasen kdnnen Unstetigkeiten in den Stromungs-
grofRen auftreten, sogenannte Stdfde. Deren Entstehung wird ausgehend
von der kompressiblen Stromfadenstromung motiviert und in Beispielen
illustriert. Technische Stromungen weisen oft eine Form auf, die als tur-
bulente Stromung bezeichnet wird. Die Entstehung von Turbulenz und
einfache Methoden zur Beschreibung turbulenter Strdmungen werden
besprochen. Aufbauend auf diesen Erkenntnissen werden Korrekturen
der Stromfadenstromungen angegeben, mit denen Turbulenz und Rei-
bungseffekte berlcksichtigt werden konnen. Den Studenten dieses
Moduls soll in erster Linie das grundlegende Verstandnis der Mechanik
von Gasen und Fluiden vermittelt werden. Anhand einfacher Stromungs-
konfigurationen wird dieses Verstandnis in den Ubungen vertieft.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Strdomungslehre | mit 2 SWS und
der zugeordneten Ubung mit ebenfalls 2 SWS. Die in den Vorlesungen
vermittelten Grundlagen werden in der Ubung anhand von praktischen
Beispielen vertieft.

Voraussetzung fur die erfolgreiche Teilnahme an diesem Modul sind fun-
dierte mathematische und physikalische Kenntnisse, die in den Modulen
Mathematik | und Physik erworben werden. Fir die Vorbereitung auf
das Modul steht ein Manuskript zur Verfligung. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der wunter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden
/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse  bekannt
gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium fir die Studenten der
Studiengange Maschinenbau und Verfahrenstechnik. Es wird in jedem
Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung im Sommersemes-
ter stattfindet. Dieses Modul ist zudem ein Basismodul als Pflichtmodul
des Diplom-Aufbaustudiengangs Maschinenbau der Studienrichtungen
Luft- und Raumfahrttechnik und Energietechnik und des Diplom-
Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Verfah-
renstechnik.

Zu der Lehrveranstaltung Stromungslehre | ist eine Klausurarbeit von
150 Minuten Dauer abzulegen. Die Prifungsleistung wird in jeder Pri-
fungsperiode angeboten.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kédnnen 4 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 120 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studiensemester.
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Modulnummer
VAB_3

Modulname
Grundlagen der Verfahrenstechnik

Verantw. Dozent
Prof. Mollekopf

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

In dem Modul werden die Grundlagen der Verfahrenstechnik in allen an
der TU Dresden vertretenen methodisch und stofflich orientierten Dis-
ziplinen gelehrt. Es setzt sich aus 8 Vorlesungen aus den Stoffgebieten
mechanische, thermische, chemische und Bioverfahrenstechnik sowie
den Fachern Lebensmitteltechnik, Holz- und Faserwerkstofftechnik, Pa-
piertechnik und Verarbeitungstechnik zusammen. Die Anwendung des
erworbenen Wissens wird in Ubungen mit grundlegenden Aufgabenstel-
lungen trainiert. Das Ziel der Lehrveranstaltungen besteht darin, Grund-
wissen in allen Bereichen der Verfahrenstechnik zu erwerben und fach-
Ubergreifendes, interdisziplindres Denken zu Uben. Dazu dient insbeson-
dere die Einfiihrung des Konzepts der Grundoperationen und des Erler-
nen von Modellierungstechniken. Die Vorlesungen sollen auch als Orien-
tierung fir die Entscheidung fUr eine der Studienrichtungen im Haupt-
studium dienen.

Das Modul besteht aus acht Vorlesungen zu den einzelnen Gebieten von
1 SWS sowie begleitenden Ubungen von jeweils 0,5 SWS.

Fundierte mathematische und physikalische Kenntnisse, die in den Mo-
dulen Mathematik | und Physik erworben werde. Grundkenntnisse in
Chemie und Biologie. Alternativ kénnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschi
nenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigen-
standig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundstudium flr die Studenten des
Studiengangs Verfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr angebo-
ten, wobei die Lehrveranstaltungen zu den methodischen Fachern im
Wintersemester und zu den mehr stofflichen orientierten Fachern im
Sommersemester gehalten werden. Dieses Modul ist zudem ein Ba-
sismodul als Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrens-
technik.

Zu jeweils vier Lehrveranstaltungen sind im Sommer bzw. im Winter-
semester Klausurarbeiten von je 120 Minuten Dauer abzulegen. Die Pri-
fungsleistungen bestehen jeweils aus einem Fragenteil und einem Auf-
gabenteil.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der beiden Pri-
fungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 360 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer
VAH_1

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Modulname Verantw. Dozent
Automatisierungstechnik und Prozessanalyse Prof. Kléden

In diesem Modul werden die Grundlagen der Prozessanalyse und der
Prozessautomatisierung behandelt. Die Methoden der Modellbildung
durch theoretische und experimentelle Prozessanalyse (die die Ver-
suchsplanung einschlieldt) werden behandelt. Die mathematischen
Grundlagen der Theorie linearer Systeme (Beschreibung der System-
elemente im Zeitbereich durch Differentialgleichungen und im Bildbe-
reich durch Ubertragungsfunktionen, LAPLACE-Transformation, Stabilitat
von Systemen, Regeln fiir die Ermittlung des Ubertragungsverhaltens,
Grundschaltungen von Ubertragungsgliedern ) werden soweit vermittelt,
wie das fur den Entwurf einschleifiger Regelkreise notwendig ist. Die
Entwurfsverfahren fir einschleifige, lineare Regelkreise werden darge-
stellt und durch technische Beispiele verdeutlicht. Eine Einflhrung zu
den erweiterten Regelungsstrukturen erganzt diesen Teil. Als Beispiele
fUr nichtlineare Regelungen werden Fuzzy- und Zweipunktregler behan-
delt. Das Modul soll dazu befahigen, die vermittelten theoretischen
Grundlagen zur Modellbildung fir technische Prozesse sowie flr die
Synthese technischer Regelungen anwenden zu kénnen.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Mess- und Automatisierungs-
technik und Prozessanalyse und Versuchsplanung im Umfang von 2
bzw. 1 SWS, zwei Rechenlibungen im Umfang von jeweils 1 SWS so-
wie einem Praktikum im Umfang von 1 SWS, das sechs laborpraktische
Ubungen umfasst. Die erworbenen Kenntnisse werden in den Rechen-
ibungen und den laborpraktischen Ubungen auf der Basis praktischer
Beispiele vertieft.

Die im Grundstudium erworbenen Kenntnisse aus den Modulen Ma-
thematik | und Il, dem Modul Elektrotechnik sowie dem Modul Grundla-
gen der Mess- und Automatisierungstechnik bilden die Basis fur dieses
Modul. Es stehen Skripten fir die Vorlesungen einschliefdlich Rechen-
Ubungen und fir das Praktikum zur Verfligung. Alternativ kdnnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden
/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse  bekannt
gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir alle Studierenden
der Studienrichtung Verfahrenstechnik, Bioverfahrenstechnik und Papier-
technik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten. Vorlesungen und Re-
chenldbungen werden im Wintersemester gehalten; das Praktikum liegt
im Sommersemester. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Dip-
lom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in den Studienrichtungen
Verfahrenstechnik und Papiertechnik.
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Voraussetzungen
fir die Vergabe
von

Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Es ist eine Klausurarbeit von 180 Minuten Dauer zur Lehrveranstaltung
Mess- und Automatisierungstechnik abzulegen. Zusatzlich ist die Teil-
nahme an einer Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer, die sich auf das
Lehrgebiet Prozessanalyse und Versuchsplanung bezieht, und an dem
Praktikum erforderlich. Die Klausurarbeiten bestehen aus Aufgaben, die
rechnerisch zu bearbeiten sind. Die Klausurarbeiten werden in jeder Pri-
fungsperiode angeboten. Zu jeder laborpraktischen Ubung gehort ein
bewertetes Kolloquium. Die Note fUr das Praktikum wird durch unge-
wichtete Mittelung aus diesen Einzelnoten berechnet.

Fir das Modul kdnnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus der Note der Klausurarbeit K, in Mess- und Au-
tomatisierungstechnik, aus der Note der Klausurarbeit K, in Prozess-
analyse und Versuchsplanung und aus der Note Pr des Praktikums zu:
F=07K,+0,15K, + 0,15 Pr.

Der Arbeitsaufwand fir alle Lehrveranstaltungen, Vor- und Nachberei-
tungszeiten betragt 270 Stunden.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAH_2 Chemie N.N. / Prof. Arndt
Inhalte und In diesem Modul werden die Grundlagen der Energie- und Stoffwand-

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fur die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte

und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

lung gelehrt, die sich aus den beiden Stoffgebieten Physikalische Che-
mie sowie Chemische und Mehrphasenthermodynamik zusammenset-
zen. Das Modul soll dazu beféhigen, Phasengleichgewichte, Mischpha-
senbildung und -wechsel und chemische Gleichgewichtsreaktionen be-
rechnen zu kénnen. Des Weiteren werden Kenntnisse Uber das thermi-
sche und energetische Zustandsverhalten reiner Stoffe und Gemische,
elektrochemische Reaktionen sowie ReaktionsgrofRen vermittelt und die
Anwendung des 1. und 2. Hauptsatzes der Thermodynamik vertieft. Der
Student soll befahigt werden, typische Apparate der Stoffumwandlung
berechnen sowie Umsatzberechnungen chemischer Reaktionen vor-
nehmen zu kénnen.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Physikalische Chemie mit 2
SWS und Chemische und Mehrphasenthermodynamik mit 1 SWS sowie
jeweils einer Ubung mit 1 SWS. Der Vorlesungsstoff wird in Ubungen
anhand praktischer Beispiele vertieft.

Fundierte Kenntnisse in Chemie, Physik und Technischer Thermodyna-
mik, die in den entsprechenden Modulen des Grundstudiums erworben
werden. Fir die Vorbereitung auf das Modul stehen Skripte zur VerfU-
gung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/ag
fern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben
werden.

Das Modul ist Pflichtmodul im Hauptstudium der Studienrichtung Ver-
fahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die Phy-
sikalische Chemie im Wintersemester und die Chemische und Mehr-
phasenthermodynamik im Sommersemester gehalten werden. Dieses
Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Ver-
fahrenstechnik in der Studienrichtung Verfahrenstechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen Physikalische Chemie sowie Chemische
und Mehrphasenthermodynamik sind jeweils eine Klausurarbeit von 120
min Dauer abzulegen. Beide Prifungsleistungen werden in jeder Pri-
fungsperiode angeboten.

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte vergeben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus den beiden Prifungsleistungen gewichtet
Uber die Anzahl der SWS.

Der Gesamtaufwand flr das Modul betragt 225 Arbeitsstunden, die sich
aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit und Prifungs-
vorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAH_3

Verantw. Dozent
Prof. Mollekopf

Modulname
Thermische Verfahrenstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die

Vergabe von
Leistungs-
punkten:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Thermischen Verfahrens-
technik in Vorlesungen und Ubungen gelehrt. Es setzt sich zusammen
aus den Vorlesungen Grundprozesse der thermischen Verfahrenstechnik
sowie Warme- und Stofflibertragung. Erstere Vorlesung soll mit der Ge-
dankenwelt der Verfahrenstechnik vertraut machen. Deren erster Teil
behandelt alle unit operations der thermischen Verfahrenstechnik, aber
z.T. nur in ihrer Grundausfihrung und mit vereinfachender Beschrei-
bung. Der zweite Teil beschaftigt sich darauf aufbauend mit einer ver-
tieften Beschreibung sowie mit anderen Ausflihrungen der aus dem
ersten Teil bereits bekannten unit operations. Die Vorlesung Warme-
und Stofflibertragung beschéaftigt sich mit den Warme- und Stofftrans-
portphdanomenen der Thermischen Verfahrenstechnik, namentlich mit
Verdampfung und Kondensation von Reinstoffen und von Gemischen
sowie mit aquimolarer, einseitiger und polynarer Diffusion. Das Modul
soll dazu befahigen, die unit operations der Thermischen Verfahrens-
technik mathematisch zu beschreiben und mittels in der Praxis Ublicher
Diagramme (z. B. McCabe-Thiele-, Ponchon-Savarit, Dreiecks-Diagramm)
zu behandeln. Damit ist die Auslegung auch komplexer Prozesse der
Thermischen Verfahrenstechnik moglich.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Grundprozesse der Thermischen
Verfahrenstechnik mit 1 SWS im Wintersemester und 2 SWS im Som-
mersemester sowie der Vorlesung Warme- und Stofflbertragung mit 2
SWS und den zugeordneten Ubungen von jeweils 1 SWS.

Insbesondere die im Grundstudium vermittelten mathematischen und
physikalischen Kenntnisse. Fir die Vorbereitung auf das Modul steht ein
Skript zur Verflgung. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschi
nenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigen-
standig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium flr die Studenten der
Studienrichtungen Verfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr an-
geboten, wobei der erste Teil der Vorlesung Grundprozesse der thermi-
schen Verfahrenstechnik im Wintersemester, der zweite im Sommer-
semester stattfindet. Die Vorlesung Warme- und Stoffliibertragung wird
im Wintersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmo-
dul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studien-
richtung Verfahrenstechnik.

Zur Lehrveranstaltung Grundprozesse der Thermischen Verfahrenstech-
nik ist im Anschluss an ihren ersten Teil eine Klausurarbeit als Prifungs-
vorleistung mit Fragen- und Aufgabenteil von insgesamt 90 Min. Dauer
abzulegen sowie nach ihrem zweiten Teil eine mindliche Prifungsleis-
tung von 30 Min. Dauer. Zur Lehrveranstaltung Warme- und Stofflber-
tragung ist eine Klausurarbeit von 90 Min. Dauer abzulegen. Zur mundli-
chen Prifungsleistung im Anschluss an den zweiten Teil der Lehrveran-
staltung Grundprozesse der Thermischen Verfahrenstechnik ist nur zu-
gelassen, wer die Prifungsvorleistung im ersten Teil der Grundprozesse
der Thermischen Verfahrenstechnik erfolgreich absolviert hat.

225




Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des
Moduls:

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten
Noten der Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 360 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung sowie Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.

226




Modulnummer
VAH_4

Verantw. Dozent
Dr. Wessely

Modulname
Mechanische Verfahrenstechnik

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

In diesem Modul werden die Grundlagen zur Mechanischen Verfahrens-
technik gelehrt, die sich aus den Grundprozessen der Mechanischen
Verfahrenstechnik und den Stromungsproblemen der Mechanischen
Verfahrenstechnik zusammensetzen. Diese sind zum Verstandnis der
mechanischen Stoffwandlung und zur Kennzeichnung disperser
Stoffsysteme notwendig. Hierzu gehdren z. B. die Kennzeichnung von
PartikelgrofRenverteilungen, die Trennung von Partikelsystemen, die Be-
rechnung der an den Partikeln angreifenden Krafte (Feld-, Stromungs-
und Oberflachenkrafte), die Grenzflachenphdnomene. Es werden Grund-
lagen der Ein- und Mehrphasenstromung, die zum Verstandnis und zur
Berechnung der Vorgange in den Maschinen und Apparaten notwendig
sind, vermittelt (z.B. Sinkgeschwindigkeit von Partikeln und Partikel-
schwarmen, Durchstromung von Schittungen). Die betrachteten Vor-
gange sind die Grundlage der Apparatedimensionierung zu den Grund-
verfahren (z. B. die Sedimentation im Schwere- und Zentrifugalfeld, Ver-
fahren der Stromklassierung, die Tiefen- und Kuchenfiltration). Techni-
sche Ausfuhrungsformen der Verfahren werden vorgestellt.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Grundprozesse der
Mechanischen Verfahrenstechnik (2 SWS) und Stromungsprobleme der
Mechanischen Verfahrenstechnik (1 SWS) und den zugeordneten Ubun-
gen mit jeweils 1 SWS. Die in den Vorlesungen vermittelten Grundlagen
werden in den Ubungen an Hand von praktischen Beispielen vertieft.

Fundierte Kenntnisse auf den Gebieten Physik, Mathematik, Technische
Thermodynamik, Stromungslehre und Grundlagen der Verfahrenstech-
nik, die in den entsprechenden Modulen des Grundstudiums erworben
wurden. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/ag
fern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben
werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fiir die Studenten der
Studienrichtung Verfahrenstechnik im Studiengang Verfahrenstechnik.
Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltungen
Grundprozesse der Mechanischen Verfahrenstechnik im Wintersemes-
ter und Stromungsprobleme der Mechanischen Verfahrenstechnik im
Sommersemester gehalten werden. Dieses Modul ist zudem ein Pflicht-
modul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studi-
enrichtung Verfahrenstechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen Grundprozesse der Mechanischen Verfah-
renstechnik und Strémungsprobleme der Mechanischen Verfahrens-
technik sind jeweils eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer abzule-
gen. Beide Prifungsleistungen werden in der Prifungsperiode des je-
weiligen Semesters angeboten.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus den Noten fir die Lehrveranstaltung Grund-
prozesse der Mechanischen Verfahrenstechnik mit einem Faktor von 0,6
und flir die Lehrveranstaltung Stromungsprobleme der Mechanischen
Verfahrenstechnik mit einem Faktor von 0,4.

Der Gesamtaufwand betragt 225 Arbeitsstunden. Diese Zeit umfasst die
Lehrveranstaltungen, Ubungen, Vorbereitungszeiten auf die Ubungen
und Prifungen, Anfertigung schriftlicher Belege sowie die Zeit flir Nach-
arbeit.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAH 5 Chemische Verfahrenstechnik (Reaktionstechnik) Prof. Lange
Inhalte und In diesem Modul werden diejenigen Grundkenntnisse der chemischen

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fur die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Verfahrenstechnik gelehrt, die eine Auslegung von chemischen Reakto-
ren fUr unterschiedliche Stoffumwandlungsprozesse ermdglichen. Die
Schritte der globalen Stoff- und Warmebilanzierung bei Reaktionssyste-
men in idealisierten Reaktionsapparaten sind zu erwerben. Des Weite-
ren ist das Ziel dieses Moduls, einen ersten Einblick in das Betriebsver-
halten von Reaktoren zu vermitteln. Die Anwendung der Bilanzgleichun-
gen wird an verschiedenen Ubungsbeispielen demonstriert. Der Student
soll befahigt werden, die erworbenen Grundkenntnisse auf die Berech-
nung der Reaktorgrundtypen (z.B. kontinuierlich und diskontinuierlich
betriebener Rihrkesselreaktor, Rohrreaktor, Reaktorschaltungen) fir
typische Stoffumwandlungsprozesse unter isothermen und nichtiso-
thermen Bedingungen anwenden zu kénnen.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung Chemische Verfahrenstechnik
(Reaktionstechnik) von 2 SWS und der zugeordneten Ubung von 1 SWS.
Die in der Vorlesung vermittelten Grundlagenkenntnisse werden in den
Ubungen an Hand von praxisrelevanten Berechnungsaufgaben gefestigt
und vertieft.

Fundierte Kenntnisse auf den Gebieten der Chemie, Physik, Mathema-
tik, Technische Thermodynamik, Stromungslehre und Grundlagen der
Verfahrenstechnik, die in den Modulen Mathematik | und Il, Physik,
Chemie, Technische Thermodynamik, Stromungslehre | und Grundlagen
der Verfahrenstechnik erworben werden. Alternativ kdénnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gege-
benen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten des
Studiengangs Verfahrenstechnik der Studienrichtung Verfahrenstechnik.
Es wird in jedem Studienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung
jeweils im Sommersemester gehalten wird. Dieses Modul ist zudem ein
Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der
Studienrichtung Verfahrenstechnik.

Zu der Lehrveranstaltung Chemische Verfahrenstechnik (Reaktionstech-
nik) ist eine Klausurarbeit von 180 Minuten Dauer abzulegen. Die Pri-
fungsleistung besteht aus einem Frageteil und einem Aufgabenteil. Die
Prifungsleistung wird in der Prifungsperiode des Sommersemesters
angeboten. FiUr die Vorbereitung fir das Modul stehen Lehrblcher zur
Verfligung.

Fir das Modul kénnen 4,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 135 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul Chemische Verfahrenstechnik (Reaktionstechnik) erstreckt
sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAH_6

Verantw. Dozent
Prof. Mollekopf

Modulname
Prozess- und Anlagentechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Dieses Modul beschéaftigt sich mit der Vernetzung der bereits bekannten

unit operations zu einem Gesamtverfahren bzw. einer Gesamtanlage. Es

besteht aus den Vorlesungen

— Systemverfahrenstechnik, die sich mit der Prozessmodellierung, -
simulation und -optimierung auseinandersetzt,

— Anlagentechnik, die apparative und anlagentechnische Umsetzung
des Verfahrens,

— Sicherheitstechnik und

— Umwelttechnik, die zusammen das Gefahrdungspotential der Anlage
identifizieren, MalRnahmen zur Minimierung des Restrisikos diskutie-
ren und hierbei einzuhaltende Standards nennen.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Anlagentechnik mit 2 SWS und
den Vorlesungen Systemverfahrenstechnik, Umwelttechnik und Sicher-
heitstechnik mit jeweils 1 SWS sowie den zu jeder Vorlesung zugeord-
neten Ubungen von jeweils 1 SWS.

Vordiplom, insbesondere die im Grundstudium vermittelten mathemati-
schen, naturwissenschaftlichen und konstruktiven Kenntnisse. Fir die
Vorbereitung auf das Modul stehen fir die verschiedenen Vorlesungen
Skripte bzw. Umdrucke zur Verflgung. Alternativ kdnnen diese Kennt-
nisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten
/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Verfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr ange-
boten, wobei die Anlagentechnik im Wintersemester und die Vorlesun-
gen Systemverfahrenstechnik, Umwelttechnik und Sicherheitstechnik
im Sommersemester stattfinden. Dieses Modul ist zudem ein Pflicht-
modul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studi-
enrichtung Verfahrenstechnik.

Zu den Vorlesungen Systemverfahrenstechnik und Sicherheitstechnik ist
je eine Klausurarbeit mit 90 Min. Dauer abzulegen. Die Prifungsleistung
zur Vorlesung Anlagentechnik erfolgt mandlich mit einer Dauer von 30
Min. Die Vorlesung Umwelttechnik wird auch von Studenten anderer
Fakultaten nachgefragt. Die Prifungsleistung erfolgt je nach Teilneh-
merzahl mundlich (Dauer 30 Min.) oder als Klausurarbeit (Dauer 90
Min.). Die Art der Prifungsleistung wird zu Beginn der Vorlesung be-
kannt gegeben.

Fir das Modul kdnnen 13,5 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote berechnet sich aus den SWS-gewichteten Noten der vier
Prifungsleistungen.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 405 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung sowie Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer
VAH_7

Modulname Verantw. Dozent
Verfahrenstechnisches Praktikum Prof. Kldden

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

In diesem Modul werden die theoretischen Kenntnisse, die die Studie-
renden in den Modulen Mechanische Verfahrenstechnik, Thermische
Verfahrenstechnik und Chemische Verfahrenstechnik erworben haben,
gefestigt und durch praktische Untersuchungen erganzt. Das Modul um-
fasst entsprechend Praktikums-Versuche zu den Gebieten der mechani-
schen, thermischen und chemischen Verfahrenstechnik. Neben der Ver-
tiefung der spezifischen Fachkenntnisse werden auch Spezialkenntnisse
zu typischen Messanordnungen und experimentellen Techniken vermit-
telt. Ausgewahlte Messgerate, die fir die verfahrenstechnische Praxis
eine besondere Bedeutung besitzen, werden in ihrem praktischen Ein-
satz untersucht. Neben der Planung und Durchfihrung verfahrens-
technischer Experimente im Labor- und Pilotmafdstab werden auch typi-
sche Auswertungsmethoden vermittelt. Der Zusammenhang zwischen
Versuchstechnik und Informationstechnik wird dabei durch den Einsatz
von Messcomputern und anderen Formen der automatisierten Datener-
fassung sichtbar gemacht.

Das Modul, das insgesamt aus 12 Praktikum-Versuchen besteht, um-
fasst eine SWS im Winter- und Sommersemester. Neben der Planung,
Durchfihrung und Auswertung der Experimente findet zu jedem Prakti-
kums-Versuch ein Kolloquium statt, das sich auf die theoretischen
Grundlagen und die praktischen Vorbereitungen bezieht.

Fundierte Kenntnisse in den Grundlagen der Verfahrenstechnik, die in
den Modulen Mechanische Verfahrenstechnik, Thermische Verfahrens-
technik und Chemische Verfahrenstechnik erworben werden. Fir die
Vorbereitung steht ein Skript zur Verflgung. Alternativ konnen diese
Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakul
taeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gege-
benen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studierenden
der Studienrichtung Verfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr an-
geboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbau-
studiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Verfahrenstech-
nik.

Es missen alle 12 Praktikumsversuche erfolgreich absolviert werden. Zu
jedem Praktikums-Versuch wird ein Kolloquium bzw. Testat durchge-
fihrt, in dessen Verlauf die vorausgesetzten theoretischen Kenntnisse
und die Vorbereitung auf die praktischen Untersuchungen Uberprift
werden. Die Bestatigung der erfolgreichen Teilnahme setzt die positive
Bewertung der Leistungen im Kolloguium und die Mitwirkung im prakti-
schen Teil aller Praktikums-Versuche voraus. Das erfolgreich absolvierte
Modul Verfahrenstechnisches Praktikum ist eine Prifungsvorleistung fir
die Zulassung zur Diplomarbeit. Die Leistungspunkte im Diplom-
Aufbaustudium Verfahrenstechnik werden erworben, wenn die Mo-
dulprifung bestanden ist. Die Modulprifung im Diplom-Aufbaustudium
Verfahrenstechnik besteht aus der sonstigen Prifungsleistung Testate,
die mit ausreichend bewertet sein mussen.
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Leistungspunkte Fir das Modul kdnnen 3 Leistungspunkte erworben werden.
und Noten:

Arbeitsaufwand: Der Gesamtaufwand des Studierenden fir dieses Modul betragt 90 Ar-
beitsstunden, die sich aus den Zeiten flr die Vorbereitung, die Prakti-
kumsdurchfihrung und die Anfertigung des Versuchsprotokolls ergeben.

Dauer des Moduls: Das Modul wird in jedem Studienjahr angeboten.
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Modulnummer
VAH_8

Verantw. Dozent
Prof. Mollekopf

Modulname
Physikalische Verfahrenstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

In diesem Modul werden die Grundlagen zur Physikalischen Verfahrens-
technik gelehrt, die sich aus den beiden Stoffgebieten der Mechani-
schen und der Thermischen Verfahrenstechnik einschlieRlich der ener-
getischen Optimierung zusammensetzen. Das Modul soll dazu befahi-
gen, flr die Papiertechnik relevante verfahrenstechnische Prozesse be-
rechnen zu kénnen. Der Umgang mit in der Praxis Ublichen Diagrammen
(z. B. McCabe-Thiele-, Mollierdiagramm) wird an verschiedenen Beispie-
len demonstriert. Es wird das Konzept der unit operations eingeflhrt
und diese sowie deren mathematische Beschreibung dargestellt. Hier-
bei werden die in der Papiertechnik gebrdauchlichen unit operations ver-
tieft behandelt. Dazu gehoren u.a. die Kuchenfiltration mit kompressib-
len Filterkuchen, welche mit den Vorgdngen auf der Papiermaschine
vergleichbar ist, die Zerkleinerung, die Methoden zur Kennzeichnung
disperser Stoffsysteme, die Trocknung und Moglichkeiten der Energie-
einsparung, insbesondere bei der Trocknung.

Das Modul besteht aus den beiden Vorlesungen Grundprozesse der
Mechanischen Verfahrenstechnik und Thermische Verfahrenstechnik in
der Papierindustrie von jeweils 2 SWS und den zugeordneten Ubungen
von 1 bzw. 2 SWS.

Insbesondere die im Grundstudium vermittelten mathematischen und
physikalischen Kenntnisse. Fur die Vorbereitung auf das Modul Physika-
lische Verfahrenstechnik stehen Skripte zur Verfligung. Alternativ kon-
nen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fiir die Studenten der
Studienrichtung Papiertechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten,
jeweils im Wintersemester. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul
des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrich-
tung Papiertechnik.

Zu den Lehrveranstaltungen Grundprozesse der Mechanischen Verfah-
renstechnik und Thermische Verfahrenstechnik in der Papierindustrie
sind jeweils eine mindliche Prifungsleistung von 30 Min. Dauer abzule-
gen. Beide Prifungsleistungen werden in jeder Prifungsperiode ange-
boten.

Fir das Modul kénnen 10,5 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der beiden
Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 315 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAH_9

Verantw. Dozent
Prof. H. GroRmann

Modulname
Rohstoffe der Papierindustrie

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fur die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Mit dem Modul wird eine Einfihrung in die chemischen und physikali-
schen Grundlagen der Papiererzeugung gegeben. Um aus Holz Fa-
serhalbstoffe zu gewinnen, mussen der Verbund der durch die ligninrei-
che Mittellamelle fest miteinander verbundenen Fasern geldst und die
Einzelfasern freigelegt werden. Die gewonnenen Fasern weisen in Ab-
hangig vom Verfahren und dem jeweiligen Holz mikrophysikalisch unter-
schiedliche Strukturen hinsichtlich Abmessungen, Form und Eigenschaf-
ten auf. Die Zusammenhange zwischen den Rohstoffen und Fertigungs-
erfordernissen sowie den resultierenden Papiereigenschaften werden
vermittelt. Zugleich wird in diesem Modul gezeigt, dass ohne die zahl-
reiche Produkte der Papierchemie von zumeist synthetischen Hilfsmit-
teln, Farb- und Zusatzstoffen eine moderne Papiererzeugung nicht mog-
lich ware. Im Vordergrund der LV stehen somit Mikrophysik und Chemie
der pflanzlichen Rohstoffe, der Faserstoffe, Mineralien und Hilfsstoffe
(unter Einschluss des Wassers und der Luft) in der Papiertechnik und bei
Papier sowie Papierprodukten.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung mit 2 SWS und einer begleiten-
den 2-SWS-Ubung, die die Bestimmung spezieller chemisch-physika-
lischer Eigenschaftskennwerte von Zell- und Papierstoffen zum Inhalt
hat.

Fundierte Kenntnisse aus dem Modul Chemie. Zur Nacharbeit der Vorle-
sung sowie zur Vorbereitung der Ubung des Moduls stehen Vorlesungs-
skripte zur Verfigung und es wird auf EinfGhrungsliteratur verwiesen.
Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.
de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorken
ntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundfachstudium der Studienrich-
tung Papiertechnik. Die Lehrveranstaltung kann auch im Studiengang
Wirtschaftsingenieurwesen, Vertiefungsrichtung Maschinenwesen als
Erganzungsteil (LV-Nr. 99452) belegt werden. Das Modul wird jeweils im
Wintersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul
des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrich-
tung Papiertechnik.

Zur Lehrveranstaltung ist eine Prifungsleistung abzulegen, deren Form
(K/ M: 120 min / 30 min) zu Beginn des Semesters in Abhangigkeit von
der Teilnehmerzahl festgelegt wird. Die Prifungsleistung wird in der
Regel in der Prifungsperiode des Wintersemesters angeboten.

Fir das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note ergibt sich aus der Note der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 180 Stun-
den, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit so-
wie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAH_10

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Verantw. Dozent
Prof. H. Gromann

Modulname
Papierphysik und Papierprifung

Die Nutzung der spezifischen Materialtechnik des Papiers erlaubt es, fir
einen vorgegebenen Verwendungszweck ein optimal geeignetes Papier
mit definierten Produkteigenschaften durch Festlegung der geeigneten
Herstellungs-Verfahrenstechnik zu erzeugen. Im Modul Papierphysik und
Papierprtfung werden, ausgehend von den Rohstoffen, Kenntnisse zur
Bestimmung der spezifischen Produkteigenschaften von Papierfaser-
stoffen und daraus gefertigten Papieren sowie zu den eingesetzten
Prifverfahren und daflr geeigneten Prifgerdaten vermittelt. Schwer-
punkte der LV sind die Bestimmung der Grund-, Oberflachen- und opti-
schen Eigenschaften sowie die Charakteristik des Verhaltens von Papie-
ren gegenlber FlUssigkeiten oder Gasen. Die Darstellung spezieller Ver-
arbeitungseigenschaften von Papieren, z.B. des Kraftverformungs- und
Festigkeitsverhaltens, und von deren priftechnischer Bestimmung wird
erganzt durch die Behandlung von Untersuchungsmaoglichkeiten an Ver-
arbeitungsprodukten. Auf Qualitdtssicherungsmethoden und die Model-
lierung von Papiereigenschaften wird eingegangen. Der Student soll
befahigt werden, das vermittelte Wissen eigenstandig in der Labortatig-
keit, z.B. spater im Praktikumsbetrieb, anwenden zu kénnen.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung mit 3 SWS und einer begleiten-
den 5-SWS-Ubung. Neben den Vorlesungen sind Ubungen zur Bestim-
mung spezifischer Papiereigenschaften und zur Beherrschung der ein-
gesetzten Geratetechnik unter Einschluss der Anfertigung entsprechen-
der Protokolle bzw. Belege Bestandteil der Ausbildung.

Fundierte physikalische und papiertechnische Kenntnisse aus den jewei-
ligen Modulen des Studiums. Zur Vorlesungsnacharbeit und zur Ubungs-
Vorbereitung des Moduls stehen Vorlesungsskripte zur Verfligung. Alter-
nativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.
de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorken
ntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundfachstudium der Studienrich-
tung Papiertechnik. Das Modul wird jeweils im Wintersemester angebo-
ten. Die Lehrveranstaltung kann innerhalb eines Fachkerns (LV-Nr.
99251 und 99451) auch im Studiengang Wirtschaftsingenieurwesen,
Vertiefungsrichtung Maschinenwesen, belegt werden. Dieses Modul ist
zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrens-
technik in der Studienrichtung Papiertechnik.

Zur Lehrveranstaltung ist eine Prifungsleistung abzulegen, deren Form
(K/ M: 180 min / 30 min) zu Beginn des Semesters in Abhangigkeit von
der Teilnehmerzahl festgelegt wird. Die Prifungsleistung wird in der
Prifungsperiode des Wintersemesters angeboten.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Note der Prifungsleistung.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 360 Stun-
den, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer

Modulname Verantw. Dozent

VAH_11 Verfahrens- und Maschinentechnik Prof. H. Grofimann
der Papiererzeugung
Inhalte und In diesem Modul werden, ausgehend von den Aufgaben, die von einer

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Papier- oder Kartonmaschine zu erflillen sind, Kenntnisse zur Verfahrens-
, Anlagen- und Materialtechnik von Erzeugungsanlagen zur Herstellung
von Papier, Karton und Pappe fir die unterschiedlichen Papierprodukte
bzw. -sorten vermittelt. Innerhalb einer modernen Papierproduktionsan-
lage, die ein sehr komplexes System mit einer Vielzahl einzelner Pro-
zesslinien darstellt, gilt die eigentliche Papier- bzw. Kartonmaschine als
das Kernstlck. Die LV vermittelt, wie sich in Abhangigkeit vom speziel-
lem Produktionsprogramm und von der Maschinengeschwindigkeit die
heute in der Regel als hochspezialisierte Einzweckanlagen konzipierten
Papiermaschinen in ihrer Detailgestaltung und nach Funktion und Aufbau
der Einzelgruppen unterscheiden. Eingegangen wird auf die verschiede-
nen Arbeitsabschnitte innerhalb einer Papiermaschine, wie Stoffzufuhr-
system, Blattbildung und Entwaéassern, Konsolidieren der Bahn in der
Pressenpartie, Trocknen sowie Veredeln und Endbehandeln der Bahn
mit eventueller Streichanlage, Glattwerk und Aufrollung. Es erfolgt ein
Ausblick auf den Stand und die kinftige technische, dkonomische und
Okologische Entwicklung der Papiermaschinentechnik.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung mit 3 SWS und einer begleiten-
den 4-SWS-Ubung. Im Vordergrund der Lehrveranstaltung steht die Wis-
sensvermittlung unter Verwendung von Grafiken, Bildmaterial, Videose-
quenzen usw. Die Vertiefung des Stoffs erfolgt in einer Ubung sowie im
Rahmen von Exkursionen in die betriebliche Praxis.

Fundierte verfahrens- und papiertechnische Kenntnisse aus den vorge-
schalteten Modulen des Grundfachstudiums. Zur Nacharbeit der Vorle-
sung und zur Vorbereitung der Ubung stehen Vorlesungsskripte zur Ver-
flgung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/ag
fern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben
werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundfachstudium der Studienrich-
tung Papiertechnik. Die Lehrveranstaltung kann innerhalb eines Fach-
kerns (LV-Nr. 99201) auch im Studiengang Wirtschaftsingenieurwesen,
Vertiefungsrichtung Maschinenwesen belegt werden. Das Modul wird
jeweils im Sommersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein
Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der
Studienrichtung Papiertechnik.

Zur Lehrveranstaltung ist eine Prifungsleistung abzulegen, deren Form
(K / M: 180 min/ 30 min) zu Beginn des Semesters in Abhangigkeit von
der Teilnehmerzahl festgelegt wird. Die Prifungsleistung wird in der
Prifungsperiode des Sommersemesters angeboten.

Fir das Modul kénnen 10,5 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote ergibt sich aus der Note der Prifungsleistung.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betréagt 315 Stun-
den, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAH_12

Verantw. Dozent
Prof. H. Gromann

Modulname
Grundlagen der Papierchemie

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Das Modul dient der Vermittlung von Kenntnissen zur Wirkungsweise
und zum Einsatz von FUll- und Hilfsstoffen bei der Papiererzeugung. Die
gewahlten Faserstoffe missen durch Zuséatze fir den jeweiligen An-
wendungszweck optimiert werden, wobei wesentliche Eigenschaften
beeinflusst oder auch erst geschaffen werden. Die Zusatze werden un-
terschieden in die Gruppen Fillstoffe, Produkte zum Erreichen bestimm-
ter Qualitdtsmerkmale der Papiere, Produkte zur Optimierung des Pro-
duktionsprozesses, Produkte zur Bekdmpfung von Produktionsschwie-
rigkeiten und Chemikalien fir weitere Anwendungszwecke. Ausgehend
von den Eigenschaften der Faser- und Hilfsstoffe und deren Wechsel-
wirkungen werden unter Berlcksichtigung des Prozesswassers und der
Ad- sowie Desorptionsvorgange an den Grenzflachen der Einsatz, der
Chemismus und die Wirkungsweise der Produkt- und Prozess-Hilfs-
stoffe bei der Papiererzeugungstechnik in der Lehrveranstaltung aufge-
zeigt. Der Student soll beféhigt werden, die Papier-Eigenschaftsge-
staltung, aber auch Kosten- oder Produktivitdtsverbesserungen oder die
Steuerung der Entwasserungsprozesse durch den Hilfsmitteleinsatz
beim Flllen, Leimen und Fallen des Papiers zu optimieren.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung mit 3 SWS und einer begleiten-
den 3-SWS-Ubung. Neben den Vorlesungen sind Ubungen zum Einsatz
von Fll- und Hilfsstoffen bei der Laborpapier-Fertigung einschlief3lich
der Anfertigung von Belegen Bestandteil der Ausbildung.

Fundierte verfahrens- und papiertechnische sowie chemische Kenntnis-
se aus den vorgeschalteten Modulen des Studiums. Zur Vorlesungs-
nacharbeit und zur Ubungs-Vorbereitung stehen Vorlesungsskripte zur
Verfigung. Alternativ kénnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwe
sen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Grundfachstudium der Studienrich-
tung Papiertechnik. Das Modul wird jeweils im Sommersemester ange-
boten. Die Lehrveranstaltung kann innerhalb eines Fachkerns (LV-Nr.
100202) auch im Studiengang Wirtschaftsingenieurwesen, Vertiefungs-
richtung Maschinenwesen belegt werden. Dieses Modul ist zudem ein
Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der
Studienrichtung Papiertechnik.

Zur Lehrveranstaltung ist eine Prifungsleistung abzulegen, deren Form
(K / M: 120 min/ 30 min) zu Beginn des Semesters in Abhangigkeit von
der Teilnehmerzahl festgelegt wird. Die Prifungsleistung wird in der
Prifungsperiode des Sommersemesters angeboten.

Fir das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Note der Prifungsleistung.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betréagt 270 Stun-
den, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nacharbeit
sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer

Modulname Verantw. Dozent

VAH_13 Physikalische Grundlagen der Prof. Wagenfihr
Holz- und Faserwerkstofftechnik
Inhalte und Das physikalische Verhalten von Vollholz und Holzwerkstoffen wird bei

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

unterschiedlicher Einwirkung duRerer Einfluss- und Beanspruchungspa-
rameter beschrieben. Die Studenten sollen aus diesen Zusammenhan-
gen und Verhaltensweisen Rickschlisse auf Einsatz, Verwendung und
Leistungsfahigkeit der Stoffe ziehen kénnen. Eine beanspruchungsge-
rechte Gestaltung von Werkstoffen ist Lehrziel der Veranstaltung.

Das Modul besteht aus 3 SWS Vorlesung, zugeordnet 1 SWS Ubung
und 1 SWS Praktikum. Der in den Vorlesungen vermittelte Stoff wird im
Rahmen von praxisrelevanten Rechenlbungen gefestigt. In den prakti-
schen Ubungen und einem Komplexpraktikum werden die stofflichen
Eigenschaftsbeziehungen zu den dufseren EinflussgrofRen gefestigt.

Fundierte Kenntnisse aus dem Grundstudium der Studiengange Verfah-
renstechnik, Maschinenwesen oder Werkstoffwissenschaften. Alterna-
tiv kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu
_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium flr die Studenten der
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es wird jeweils im
Wintersemester in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zu-
dem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstech-
nik in der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Das Modul ist mit einer Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer zu bele-
gen. Die Prifungsleistung besteht aus einem Fragenteil und einem Auf-
gabenteil. Voraussetzung flur die fur die Vergabe von Leistungspunkten
ist die Teilnahme am Praktikum.

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Klausurarbeit.

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 225 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Praktikum so-
wie Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer

Modulname Verantw. Dozent

VAH_14 Chemische Grundlagen der Prof. Wagenfihr
Holz- und Faserwerkstofftechnik
Inhalte und Aufbauend auf dem chemischen Grundwissen werden den Studenten

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

die chemischen Besonderheiten des Holzes und der Holzwerkstoffe ver-
mittelt. Es werden die mdglichen Reaktionen der Holzbestandteile bei
chemischen Verarbeitungsprozessen, die Produkte und ihre Verwertung
aufgezeigt. Im weiteren erfolgt die Beschreibung der Struktur und der
Reaktionsweise einiger Stoffgruppen und Materialien, die in der Holz-
und Faserwerkstofftechnik fir die Verwertung und Verglitung des Hol-
zes von Bedeutung sind: natlrliche und synthetische Bindemittel fur
Klebstoffe und Oberflachenbeschichtungsmaterialien, deren Zusam-
mensetzung und Besonderheiten der Verarbeitung.

Das Modul besteht aus 3 SWS Vorlesung, zugeordnet 1 SWS fir das
Arbeiten der Studierenden in chemischen Ubungen (1 SWS).

Fundierte Kenntnisse aus dem Grundstudium der Studiengéange Verfah-
renstechnik, Maschinenwesen oder Werkstoffwissenschaften. Alterna-
tiv kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_
tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es wird jeweils im
Sommersemester in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist
zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrens-
technik in der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Das Modul ist mit einer mindlichen Prifungsleistung von 30 Minuten
Dauer zu belegen.

Fir das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Prifungsleistung.

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 180 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung sowie Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAH_15

Verantw. Dozent
Prof. Wagenfihr

Modulname
Grundlagen der Holzanatomie

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Das Lehrfach vermittelt holzkundliche Grundkenntnisse auf dem Gebiet
der systematischen und angewandten Anatomie des Holzes. Im Vorder-
grund steht die Beschreibung und Bestimmung von Holzarten im mak-
roskopischen und mikroskopischen Bereich, aber auch von Holzfehlern
und Holzschadigungen zur Ableitung bestimmter Holzeigenschaften. Ein
intensives Ubungs- und Exkursionsprogramm vertieft das theoretische
Wissen und fordert handwerkliches Kénnen in der Holzanatomie. Im
Praktikum wird eine vorgegebene Holzart anatomisch untersucht und
dokumentiert.

Das Modul besteht aus 3 SWS Vorlesung und den zugeordneten Ubun-
gen und einem Praktikum von jeweils 1 SWS.

Fundierte Kenntnisse aus dem Grundstudium der Studiengéange Verfah-
renstechnik, Maschinenwesen oder Werkstoffwissenschaft. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fiir die Studenten der
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es wird jeweils im
Wintersemester in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zu-
dem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstech-
nik in der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Das Modul ist mit einer Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer zu bele-
gen. Voraussetzung fir die Vergabe von Leistungspunkten ist die Teil-
nahme an dem Praktikum.

Fir das Modul kénnen 7,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Klausurnote.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 225 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Praktikum so-
wie Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAH_16 Grundlagen des Erzeugens Prof. Wagenflhr
der Holz- und Faserwerkstoffe
Inhalte und Es werden die verfahrens- und verarbeitungstechnischen Grundlagen zu

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

den prozesstechnischen Maoglichkeiten der Bildung einschlieRlich For-
mung von Holz- und Faserwerkstoffen sowie zu deren Vergltung und
Modifikation vermittelt. Es wird auf die dabei ablaufenden spezifischen
mechanisch-physikalischen, thermischen aber auch biologischen und
chemischen Prozesse und die dabei bewirkten Zustandsanderungen,
Anderungen der Lage und Form, der Zusammensetzung u. &. eingegan-
gen. Die Behandlung der typischen Prozesse erfolgt zunachst weitge-
hend stoffunabhangig und fachibergreifend. Die Grenzen und Mdglich-
keiten der mathematischen Formulierung und Modellierung werden
aufgezeigt. Aufbauend auf die behandelten Grundprozesse sowie den
stofflichen Grundlagen werden exemplarisch technologische Ablaufe zur
Herstellung von Holzwerkstoffen dargestellt und nach material- und
energie-Okonomischen, okologischen und sicherheitstechnischen Krite-
rien bewertet. Erfasst werden dabei die Bereitstellung und Charakteri-
sierung der erforderlichen Roh- und Hilfsstoffe, deren Modifikation und
Manipulation bis hin zum fertigen Erzeugnis. Dies geschieht als geord-
nete und maschinen- bzw. anlagentechnisch gebundene Folge von Pro-
zessen der physikalischen Stoffanderung, der chemischen bzw. biologi-
schen Stoffwandlung, der Formgebung und -verdnderung sowie der
Vergutung.

Das Modul besteht aus der Lehrveranstaltung Grundprozesse, welche
mit 4 SWS als Vorlesung gehalten wird, sowie der Lehrveranstaltung
Maschinen und Anlagen, welche mit 2 SWS als Vorlesung, erganzt
durch ein Praktikum von 2 SWS, gehalten wird.

Fundierte Kenntnisse aus dem Grundstudium der Studiengange Verfah-
renstechnik, Maschinenwesen oder Werkstoffwissenschaft. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es wird in jedem Stu-
dienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung Grundprozesse im
Wintersemester und die Lehrveranstaltung Maschinen und Anlagen im
Sommersemester gehalten werden. Dieses Modul ist zudem ein
Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Zur Lehrveranstaltung Grundprozesse ist eine Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer abzulegen. Zur Lehrveranstaltung Maschinen und
Anlagen wird ein Praktikumsbeleg angefertigt und eine mdindliche Pri-
fungsleistung von 30 Minuten Dauer in der Prifungsperiode des Som-
mersemesters abgelegt.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Far das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus der Klausurnote K in Grundprozesse sowie
der Note der mundlichen Prifungsleistung M und der Note B fir den
Praktikumsbeleg in Maschinen und Anlagen zu: F =0,5K + 0,5 (0,5 M +
0,5 B).

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 360
Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Praktikum, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer

Modulname Verantw. Dozent

VAH_1 Grundlagen des Verarbeitens Prof. Wagenfihr
der Holz- und Faserwerkstoffe
Inhalte und Es werden die verfahrens- und verarbeitungstechnischen Grundlagen

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

zur Verarbeitung von Holz- und Faserwerkstoffen vermittelt. Dabei ste-
hen prozesstechnische Aspekte analog den Fertigungshauptgruppen
(Grundprozesse) materialspezifisch im Mittelpunkt. Die Behandlung der
typischen Prozesse erfolgt zunachst weitgehend produktunabhangig und
fachtbergreifend. Die Grenzen und Maoglichkeiten der mathematischen
Formulierung und Modellierung werden aufgezeigt. Aufbauend auf die
behandelten Grundprozesse sowie den stofflichen Grundlagen werden
exemplarisch technologische Ablaufe zur Herstellung ausgewahlter
Halb- und Fertigprodukte der Holztechnik dargestellt und nach material-
und energiedkonomischen, o6kologischen und sicherheits-technischen
Kriterien bewertet. Erfasst werden dabei die Bereitstellung und Charak-
terisierung der erforderlichen Roh- und Hilfsstoffe, deren Modifikation
und Manipulation bis hin zum fertigen Erzeugnis. Dies geschieht als ge-
ordnete und maschinen- bzw. anlagentechnisch gebundene Folge von
Grundprozessen. Eine praxisrelevante Darstellung der Vorgehensweise
zur Maschinen- und Anlagenauswahl ist dem technologischen Teil der
Lehrveranstaltung vorangestellt.

Das Modul besteht aus der Lehrveranstaltung Grundprozesse, welche
mit 4 SWS als Vorlesung gehalten wird, sowie der Lehrveranstaltung
Maschinen und Anlagen, welche mit 2 SWS als Vorlesung, erganzt
durch ein Praktikum von 2 SWS, gehalten wird.

Fundierte Grundkenntnisse aus dem Grundstudium der Studiengange
Verfahrenstechnik, Maschinenwesen oder Werkstoffwissenschaft. Al-
ternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.
de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorken
ntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es wird in jedem Stu-
dienjahr angeboten, wobei die Lehrveranstaltung Grundprozesse im
Wintersemester und die Lehrveranstaltung Maschinen und Anlagen im
Sommersemester gehalten werden. Dieses Modul ist zudem ein Pflicht-
modul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studi-
enrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Zur Lehrveranstaltung Grundprozesse ist eine Klausurarbeit von 120 Mi-
nuten Dauer abzulegen. Zur Lehrveranstaltung Maschinen und Anlagen
wird ein Praktikumsbeleg angefertigt und eine mindliche Prifungsleis-
tung von 30 Minuten Dauer in der Prifungsperiode des Sommersemes-
ters abgelegt.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus der Klausurnote K in Grundprozesse sowie
der Note der mindlichen Prifungsleistung M und der Note B fir den
Praktikumsbeleg in Maschinen und Anlagen zu: F =0,5K + 0,5 (0,5 M +
0,5 B).
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 360 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Praktikum, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAH_18

Verantw. Dozent
Prof. Schmidt

Modulname
Grundlagen der Betriebsprojektierung

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

In diesem Modul werden den Studenten Grundlagen zur Projektierung
des Gesamtbetriebes sowie zur Fertigungsstattenplanung (Werkstatt)
vermittelt. Dazu erhalten die Teilnehmer Einblicke zum Gegenstand und
zu Entwicklungsrichtungen der Betriebsprojektierung, zum Fabrikaufbau,
zu Fabrikplanungsprojekten sowie zur Planungsmethodik. Zu den be-
handelten Schwerpunkten gehdren weiter die Funktionsbestimmung,
Dimensionierung, Strukturierung und Layoutgestaltung. Koppelstellen
der Fabrikplanung zur Spezialprojektierung (Industriebauwerk, Brand-
schutz, Kulnstliche Beleuchtung, Raumklima, Maschinenaufstellung)
werden behandelt. Der Student wird befahigt, typische Aufgaben der
Fabrikplanung zu l6sen.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung mit 2 SWS. Mit ausgewahlten
Beispielen wird der Stoff in der LV durch kleinere Ubungen vertieft. Es
kommt Lehr- und Lernsoftware zur Projektierungsmethodik des innova-
tiven Fabrikplanungsprozesses zum Einsatz.

Es stehen Skripte zur Verflgung. Fir die Teilnahme an diesem Modul
werden keine besonderen Voraussetzungen gefordert. Alternativ kdnnen
diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden
[fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse  bekannt
gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es wird in jedem Stu-
dienjahr jeweils im Sommersemester angeboten. Dieses Modul ist zu-
dem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstech-
nik in der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Die Lehrveranstaltung schlieldt mit einer Klausurarbeit von 90 min Dauer
ab.

Fir das Modul konnen 3 Leistungspunkte erworben werden. Das Modul
ist eine Prifungsvorleistung flr die Zulassung zur Diplomarbeit.

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 90 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Vor- und Nacharbeit
sowie Klausurvorbereitungen ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAH_19 Mess- und Automatisierungstechnik Prof. Kldden
Inhalte und In diesem Modul werden die Grundlagen der Prozessautomatisierung

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

behandelt. Aufbauend auf der Theorie der linearen Ubertragungsglieder
werden die Grundlagen zu Analyse und Entwurf einschleifiger, linearer
Regelkreise vermittelt. Die mathematischen Grundlagen der Theorie
linearer Systeme (Beschreibung der Systemelemente im Zeitbereich
durch Differentialgleichungen und im Bildbereich durch Ubertragungs-
funktionen, LAPLACE-Transformation, Stabilitdt von Systemen, Regeln fir
die Ermittlung des Ubertragungsverhaltens, Grundschaltungen von
Ubertragungsgliedern) werden soweit vermittelt, wie das fir den Ent-
wurf einschleifiger Regelkreise notwendig ist. Die Kennwertermittlung
durch experimentelle Prozessanalyse wird fir ausgewahlte Modellan-
satze behandelt. Die Entwurfsverfahren fur einschleifige, lineare Regel-
kreise werden dargestellt und durch technische Beispiele verdeutlicht.
Eine EinfGhrung zu den erweiterten Regelungsstrukturen (Storgrofien-
aufschaltung, Regelkreis mit Hilfsregelgréfie) erganzt diesen Teil. Als
Beispiele flr nicht-lineare Regelungen werden Fuzzy- und Zweipunktreg-
ler behandelt. Das Modul soll dazu befahigen, die vermittelten theoreti-
schen Grundlagen fur die Synthese technischer Regelungen anwenden
zu kénnen.

Das Modul besteht aus einer Vorlesung im Umfang von 2 SWS, einer
Rechenlbung im Umfang von 1 SWS sowie einem Praktikum im Um-
fang von 1 SWS, das sechs laborpraktische Ubungen umfasst. Die er-
worbenen Kenntnisse werden in den Rechenlbungen und den labor-
praktischen Ubungen auf der Basis praktischer Beispiele vertieft.

Die im Grundstudium erworbenen Kenntnisse aus den Modulen Ma-
thematik | und Il, dem Modul Elektrotechnik sowie dem Modul Grundla-
gen der Mess- und Automatisierungstechnik bilden die Basis fir dieses
Modul. Es steht ein Skript flr die Vorlesung einschlieRlich Recheniibung
und far das Praktikum zur Verflgung. Alternativ kdnnen diese Kenntnis-
se mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/
fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen
Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studierenden
der Studienrichtungen Lebensmitteltechnik und Holz- und Faserwerk-
stofftechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten. Vorlesung und
Rechenlbung werden im Wintersemester gehalten; das Praktikum liegt
im Sommersemester. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Dip-
lom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Holz-
und Faserwerkstofftechnik.

Es ist eine Klausurarbeit von 180 Minuten Dauer abzulegen. Die PrU-
fungsleistung besteht aus Aufgaben, die rechnerisch zu bearbeiten sind.
Die Prifungsleistung wird in jeder Prifungsperiode angeboten. Voraus-
setzung fur die Vergabe von Leistungspunkten ist die Teilnahme an dem
Praktikum. Zu jeder laborpraktischen Ubung gehért ein bewertetes Kol-
loquium. Die Note fir das Praktikum wird durch ungewichtete Mittelung
aus diesen Einzelnoten berechnet.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Fir das Modul kénnen 6 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus der Note der Klausurarbeit, die mit dem Fak-
tor 0,75 eingeht und aus der Note des Praktikums, die mit dem Faktor
0,25 eingeht.

Der Gesamtaufwand des Studierenden fir das Modul betragt Gber 180
Stunden, die sich aus den Zeiten fur Vorlesung, Rechenibung, Prakti-
kum, Praktikumsvorbereitung, Nacharbeit und Prifungsvorbereitung
zusammensetzen.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAH_20

Modulname Verantw. Dozent
Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre  Prof. Schmauder

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre
vermittelt, die sich im ersten Teil aus den Stoffgebieten Rechtsformen
und Strukturen von Unternehmen, Finanzierungsprozesse und Buchhal-
tung, statische und dynamische Investitionsrechnung sowie lineare und
nichtlineare Optimierung zusammensetzen. Im zweiten Teil werden die
Gebiete Kostenrechnung, -arten und -gruppen sowie der Aufbau des
betrieblichen Rechnungswesens behandelt. Weiterhin werden das We-
sen und die Anwendung der Deckungsbeitragsrechnung und Kostenver-
gleichsrechnung gelehrt. Das Modul soll dazu befahigen, Investitionsva-
rianten miteinander zu vergleichen, gegebenenfalls optimale Varianten
herauszuarbeiten und daraus die Investitionsentscheidung zu treffen.
Des Weiteren sollen Kenntnisse zu den betrieblichen Kalkulationen und
Bilanzen erworben werden, mit denen die Wirtschaftlichkeit des Unter-
nehmens beurteilt werden kann. Der Student soll befahigt werden, mit
dem vermittelten Wissen seine ingenieurtechnische Arbeit unter 6ko-
nomischen Gesichtspunkten zu beurteilen und mit den Betriebswirten
sachkundig zusammenzuarbeiten.

Das Modul besteht aus einer einsemestrigen Vorlesung mit 2 SWS und
den zugeordneten Ubungen (fakultativ) mit 1 SWS. Die in den Vorlesun-
gen vermittelten Grundlagen werden in den Ubungen an Hand von prak-
tischen Beispielrechnungen vertieft.

Die erforderlichen mathematischen Kenntnisse werden im Grundlagen-
studium vermittelt. Flr die Vorbereitung auf das Modul stehen Skripte
und Literaturhinweise zur Verfigung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse
mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakul
taet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Litera-
tur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fiir die Studenten der
Studienrichtungen Bioverfahrenstechnik, Lebensmitteltechnik und Holz-
und Faserwerkstofftechnik im Studiengang Verfahrenstechnik. Es wird
im Sommersemester jeden Studienjahres angeboten. Diese Lehrveran-
staltung wird auch fir die Studiengdnge Maschinenbau und Werkstoff-
wissenschaft gehalten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des
Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung
Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Es ist eine Klausurarbeit von 90 Minuten Dauer abzulegen. Diese besteht
aus einem Fragenteil (ohne Benutzung von Unterlagen) und einem Auf-
gabenteil (mit Benutzung von Unterlagen). Sie wird in jeder Prifungspe-
riode angeboten. Die erfolgreich bestandene Klausurarbeit ist eine Pri-
fungsvorleistung fur die Zulassung zur Diplomarbeit.

Fir das Modul kénnen 3 Leistungspunkte erworben werden.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 90 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAH_21

Verantw. Dozent
PD Dr. Boschke

Modulname
Molekulare Biotechnologie

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
far die Vergabe
von Leistungs-
punkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Im Modul werden im Rahmen der Lehrveranstaltung Physikalische
Chemie/ Biophysik die theoretischen Grundlagen Uber physikalisch/che-
mische Zusammenhange im Allgemeinen und zellulare Prozesse im Spe-
ziellen vermittelt und somit die Grundlagen flir das Verstandnis der im
Rahmen der nachfolgenden Lehrveranstaltung Moderne Arbeitstechni-
ken der Biotechnologie behandelten Methoden gelegt. Das sind neben
Chromatographieverfahren und Durchflusszytometrie solche Routinen
wie PCR, Elektroporation, Methoden der Kultivierung pflanzlicher bzw.
tierischer Zellen u. a. In den zur Lehrveranstaltung gehoérenden Praktika
werden die in der Vorlesung vorgestellten Methoden experimentell ver-
tieft. Die Studierenden werden somit zur Arbeit in interdisziplindren
Gruppen in Biotechnik-Laboratorien bzw. -Unternehmen befahigt.

Das Modul besteht aus den beiden Lehrveranstaltungen Physikalische
Chemie/ Biophysik von 1 SWS und Moderne Arbeitstechniken der Bio-
technologie mit 1 SWS und zugeordneter Ubung mit 1 SWS.

Grundwissen Biologie, Chemie, Physik. Teilnahme an den parallel lau-
fenden Lehrveranstaltungen Mikrobiologie fir Bioverfahrenstechniker
und Biochemie bzw. abgeschlossene Biochemie- und Mikrobiologieaus-
bildung. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-
dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfe
rn/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben
werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Bioverfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr be-
ginnend mit dem Wintersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem
ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in
der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik.

Nach dem Wintersemester ist eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer
zur Lehrveranstaltung Physikalische Chemie/ Biophysik abzulegen. Die
Lehrveranstaltung Moderne Arbeitstechniken der Biotechnologie wird in
der Prifungsperiode des Sommersemesters mit einer Klausurarbeit von
120 Minuten Dauer abgeschlossen.

Fir das Modul kénnen 4,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der beiden
Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 135 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit und Priifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAH_22

Verantw. Dozent
Prof. van Pée

Modulname
Biochemie

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Dieses Modul ist eine Einfihrung in die Grundlagen der Biochemie. Das
Modul gibt einen Uberblick iber Aufbau, physikalisch-chemische Eigen-
schaften und Vorkommen der wichtigsten Biomolekile und einen Uber-
blick Uber die Zusammenhange zwischen Verwertung von Nahrstoffen,
der Herstellung von Zellbausteinen und dem Energiehaushalt der Zellen.
Besonderer Wert wird dabei auf die Zusammenhédnge der Stoffwech-
selwege und den ihnen gemeinsamen Reaktionsprinzipien gelegt.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Biochemie im Umfang von 4 SWS
und einem Praktikum im Umfang von 4 SWS. Im Praktikum werden die
Kenntnisse Uber die Biomolekile und deren Nachweis vertieft.

Grundlegende Kenntnisse in den Bereichen Anorganische, organische
und physikalische Chemie. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels
der unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_ma
schinenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur ei-
genstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul fir die Studenten der Studienrichtung
Bioverfahrenstechnik; die Vorlesung ist auch ein Pflichtteil fiir Studenten
des Diplomstudiengangs Chemie. Die Vorlesung wird in jedem Semes-
ter und das Praktikum einmal pro Studienjahr angeboten. Dieses Modul
ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrens-
technik in der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik.

Zur Vorlesung ist eine Klausurarbeit von 180 Minuten abzulegen, die in
jedem Semester angeboten wird. FUr das Praktikum ist ein Protokoll zu
erarbeiten. Als Zulassungsvoraussetzung fir die Klausur ist die erfolgrei-
che Teilnahme am Praktikum durch das Praktikumsprotokoll nachzuwei-
sen

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus der Note flir die Klausurarbeit.

Der Gesamtarbeitsaufwand fir die Studierenden flr dieses Modul be-
tragt 360 Arbeitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Praktikum,
Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAH_23

Verantw. Dozent
PD Dr. Boschke

Modulname
Mikrobiologie fir Bioverfahrenstechniker

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Das Modul soll das Verstandnis fur die biotische - vordergrtndig die mik-
robielle - Komponente biotechnologischer Prozesse entwickeln und ver-
tiefen. Es werden zunachst die Grundlagen zur Allgemeinen Mikrobiolo-
gie gelehrt. Dabei wird Basiswissen zu Morphologie und Zytologie sowie
zur Taxonomie und Phylogenese von Bakterien und Pilzen sowie Viren
vermittelt. Ausflhrlich werden neueste Erkenntnisse der molekularen
Genetik besprochen: DNA als Trager der genetischen Information; Tran-
skription, Translation und genetischer Code; Gene und Genexpression;
DNA-Replikation; Rekombination und Transposition; Mutationen. Es
schliefdt sich die Vermittlung von Wissen zur Proteinsynthese an. Wei-
terhin wird die Physiologie der Mikroorganismen umrissen ebenso wie
ihre Stoffwechselleistungen und ihre Rolle im Stoffkreislauf der Natur.
Abschlief3end spielen Fragen des Nachweises von Mikroorganismen
und ihrer Leistungen eine Rolle. Alle Lehrinhalte werden unter ihrem
besonderen Bezug zur Bioverfahrenstechnik vermittelt.

Das Modul besteht aus Vorlesungen im Winter- und Sommersemester
von jeweils 2 SWS und zugeordneten Praktika mit jeweils 2 SWS.

Grundwissen Biologie. Teilnahme an der parallel laufenden Lehrveran-
staltung Biochemie; bzw. abgeschlossene Biochemieausbildung.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fiir die Studenten der
Studienrichtung Bioverfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr be-
ginnend mit dem Wintersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem
ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in
der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik.

Die Teilnahme an den Praktika einschlieRlich der jeweiligen schriftlichen
Eingangstestate sowie die Praktikumsprotokolle sind Voraussetzung fur
die Vergabe von Leistungspunkten. In dem Wintersemester ist eine
mundliche Prifung von 30 Minuten Dauer, in dem Sommersemester
eine Klausurarbeit von 150 Minuten Dauer abzulegen.

Fir das Modul kénnen 12 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus der Note M flr die mindliche Prifungsleis-
tung, der Note K aus der Klausurarbeit, der Note Pr, fur das Praktikum
im 5. Semester und Pr, fir das Praktikum im 6. Semester zu: F = 0,4 M
+04K+0,1Pr, +0,1Pr,.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 360 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Praktikum, Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAH_24

Verantw. Dozent
Prof. Bley

Modulname
Grundlagen der Bioverfahrenstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

In dem Modul werden die Grundlagen der Bioverfahrenstechnik gelehrt.
Es setzt sich aus Vorlesung, Ubungen und Praktikum zusammen. Das
Ziel der Lehrveranstaltungen besteht darin, sowohl die theoretischen
Grundlagen als auch praktische Fahigkeiten in grof3er Breite zu vermit-
teln. Es sind Kenntnisse Uber die Geschichte der Bioverfahrenstechnik,
grundlegende Bilanzmodelle, Typen und Einsatzfelder von Bioreaktoren,
Mess- und Steuerungstechniken an biotechnischen Prozessen sowie
Methoden zur Bewertung der Wirtschaftlichkeit biotechnischer Stoff-
wandlungen zu erwerben. In den Ubungen werden insbesondere Be-
rechnungsverfahren zum Auslegen von Bioreaktionen trainiert. Das Prak-
tikum vermittelt die Fahigkeit zur Kultivierung von Mikroorganismen in
Bioreaktoren. Das Modul soll dazu befahigen, im Fachpraktikum in vielen
verschiedenen Bereichen (von molekularer Biotechnologie, Tissue Engi-
neering, Uber biotechnische Produktsynthesen bis zur Umweltbiotech-
nologie) erfolgreich wirksam werden zu kénnen.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Grundlagen der Bioverfahrens-
technik von 2 SWS und einer zugeordneten Ubung von 1 SWS sowie
einem Grundpraktikum Bioverfahrenstechnik | mit 2 SWS und einer be-
gleitenden Ubung von 2 SWS.

Grundwissen Verfahrenstechnik, Mathematik, Biologie. Teilnahme an
den parallel laufenden Lehrveranstaltungen Mikrobiologie fir Bio-
verfahrenstechniker, Biochemie und Molekulare Biotechnologie. Alterna-
tiv konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.
de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorken
ntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der Stu-
dienrichtung Bioverfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr im
Sommersemester angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul
des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrich-
tung Bioverfahrenstechnik.

Die Teilnahme am Praktikum einschlief3lich der jeweiligen schriftlichen
Eingangstestate sowie die Praktikumsprotokolle sind Voraussetzung fur
die Vergabe von Leistungspunkten. Zu der Lehrveranstaltung Grundla-
gen der Bioverfahrenstechnik ist eine Klausurarbeit von 180 Minuten
Dauer abzulegen.

Fir das Modul kénnen 10,5 Leistungspunkte erworben werden. Die
Modulnote berechnet sich zu 80 % aus der Klausurnote und 20 % aus
der Note fur das Praktikum.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 315 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubungen, Praktikum,
Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAH_25

Verantw. Dozent
Prof. Mollekopf

Modulname
Grundlagen der Verfahrenstechnik

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

In diesem Modul werden die Grundlagen der Verfahrenstechnik in Vor-
lesungen, Ubungen und Praktika gelehrt. Es setzt sich zusammen aus
der Vorlesung Grundprozesse der Thermischen Verfahrenstechnik (iden-
tisch mit dem ersten Teil der gleichnamigen Vorlesung im Modul VH3
der Studienrichtung Verfahrenstechnik) mit den zugehérigen Ubungen
und einem Praktikum (ausgewahlte Versuche der thermischen und der
mechanischen Verfahrenstechnik aus dem Praktikum der Studienrich-
tung Verfahrenstechnik, Modul VH7). Das Modul soll mit der Gedanken-
welt der Verfahrenstechnik und ihren unit operations vertraut machen
und dazu befahigen, diese mathematisch zu beschreiben, mittels in der
Praxis Ublicher Diagramme (z. B. McCabe-Thiele-Diagramm) zu behan-
deln und auch praktisch mit diesen unit operations umgehen zu kdénnen.

Das Modul besteht aus der Vorlesung Grundlagen der Verfahrenstechnik
mit 1 SWS, der zugeordneten Ubung von 1 SWS und dem Verfahrens-
technischen Praktikum mit 1 SWS, bestehend aus 6 Praktikums-
Versuchen.

Insbesondere die im Grundstudium vermittelten mathematischen und
physikalischen Kenntnisse. Fir die Vorbereitung auf das Modul stehen
sowohl ein Skript als auch fir alle Versuche Praktikumsanleitungen zur
Verfigung. Alternativ kdnnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwe
sen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtungen Bioverfahrenstechnik und Lebensmitteltechnik. Es
wird in jedem Studienjahr angeboten, jeweils im Wintersemester. Die-
ses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik.

Zur Lehrveranstaltung Grundprozesse der Thermischen Verfahrenstech-
nik ist eine Klausurarbeit von 90 Min. Dauer abzulegen. Diese enthalt
einen Fragen- und einen Aufgabenteil. Vor jedem Praktikums-Versuch
findet ein Kolloquium statt, das sich auf die theoretischen Grundlagen
und die praktischen Vorbereitungen bezieht und dessen Bestehen Vo-
raussetzung fUr die Zulassung zum jeweiligen Praktikums-Versuch ist.
Die Teilnahme am Praktikum ist die Voraussetzung fir die Vergabe von
Leistungspunkten.

Far das Modul kdnnen 4,5 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus der Note der Klausurarbeit (Gewichtung 80
%) und der arithmetisch gemittelten Note der 6 Kolloquien (Gewichtung
20 %).

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 135 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit flr Vorlesung, Ubung, Praktikum so-
wie Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Semester.
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Modulnummer
VAT _1

Verantw. Dozent
Prof. Mollekopf

Modulname
Prozessverfahrenstechnik / Anlagentechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die Vergabe
von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

In diesem Modul werden einerseits spezielle Kapitel aus den Vorlesun-
gen des flnften und des sechsten Semesters behandelt, andererseits
aber auch komplexe Fragestellungen vertieft behandelt, die mit Hilfe des
im fanften und sechsten Semesters erarbeiteten Wissens geldst wer-
den koénnen, dort aber nicht angesprochen wurden. Dies erfolgt exemp-
larisch anhand einiger ausgewahlter Falle, wobei im Vordergrund die
systematische Nutzung des bereits erworbenen Wissen steht. Die Vor-
lesungen dieses Moduls werden von Studienjahr zu Studienjahr Uber-
prift. Die in diesem Modul angebotenen Lehrveranstaltungen sind
wahlobligatorisch, bei der Auswahl steht der verantwortliche Dozent
dem Studenten auf dessen Wunsch beratend zur Seite. Auf Wunsch
des Studenten kann von der Liste der aktuell angebotenen Lehrveran-
staltungen dieses Moduls im Einzelfall abgewichen werden, sofern der
Student eine anderweitig angebotene Vorlesung wéahlen méchte und
diese nach Einschatzung des verantwortlichen Dozenten oder des Lei-
ters der Studienrichtung Verfahrenstechnik in den Kontext dieses Mo-
duls passt.

Das Modul besteht aus einzelnen Lehrveranstaltungen im Umfang von
insgesamt 10 SWS. Die angebotenen Veranstaltungen werden jahrlich
durch den Fakultatsrat festgelegt und durch Aushang bekannt gemacht

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen des 5. und 6. Semesters der
Studienrichtung Verfahrenstechnik, insbesondere aus dem Modul Pro-
zess- und Anlagentechnik. Fir die Vorbereitung auf das Modul stehen
teilweise Skripte bzw. Umdrucke zur Verfligung. Es wird erwartet, dass
sich die Studenten darlber hinaus mit der themenbezogenen Literatur
beschaftigen. Literatur wird in den Vorlesungen empfohlen. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul und damit ein WahlIpflichtmodul im
Hauptstudium fUr die Studenten der Studienrichtung Verfahrenstechnik.
Es wird in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein
Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in
der Studienrichtung Verfahrenstechnik.

In der Regel findet zu jeder Vorlesung eine muindliche Prifungsleistung
von 30 Min. Dauer statt. Durch die Wabhlfreiheit des Studenten kann es
im Einzelfall zu Abweichungen hiervon kommen. Die Art der Prifungs-
leistung wird in solchen Fallen zu Beginn der Vorlesung bekannt gege-
ben.

Far das Modul kénnen 15 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus den SWS-gewichteten Noten der gewahlten
Vorlesungen des Moduls.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 450 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung sowie Vor- und
Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.
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Dauer des Moduls: Das Modul erstreckt sich je nach Wahl des Studenten Uber mindestens
ein, zumeist aber zwei Semester. Im Aufbaustudium im Fernstudium
erstreckt sich das Modul Uber zwei Semester.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAT_2 Umweltverfahrenstechnik Prof. Mollekopf
Inhalte und In diesem Modul werden Themen zur Boden-, Wasser- und Luftreinhal-

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

tung angesprochen und darUber hinaus Maoglichkeiten des prozessinte-
grierten Umweltschutzes behandelt. Dies geschieht auf Basis der bereits
bekannten verfahrenstechnischen Grundlagen. Dabei werden einerseits
spezielle Kapitel aus den Vorlesungen des flnften und des sechsten Se-
mesters behandelt, andererseits aber auch komplexe Fragestellungen
vertieft behandelt, die mit Hilfe des im fldnften und sechsten Semesters
erarbeiteten Wissens geldst werden kdnnen, dort aber nicht angespro-
chen wurden. Dies erfolgt exemplarisch anhand einiger ausgewahlter Fal-
le, wobei im Vordergrund die systematische Nutzung des bereits erwor-
benen Wissen steht. Die Vorlesungen dieses Moduls werden von Studien-
jahr zu Studienjahr Uberprift. Die in diesem Modul angebotenen Lehrver-
anstaltungen sind wabhlobligatorisch, bei der Auswahl steht der verant-
wortliche Dozent dem Studenten auf dessen Wunsch beratend zur Seite.
Auf Wunsch des Studenten kann von der Liste der aktuell angebotenen
Lehrveranstaltungen dieses Moduls im Einzelfall abgewichen werden,
sofern der Student eine anderweitig angebotene Vorlesung wahlen moéch-
te und diese nach Einschatzung des verantwortlichen Dozenten in den
Kontext dieses Moduls passt.

Das Modul besteht aus einzelnen Lehrveranstaltungen im Umfang von
insgesamt 10 SWS. Die angebotenen Veranstaltungen werden jahrlich
durch den Fakultatsrat festgelegt und durch Aushang bekannt gemacht.

Fundierte Kenntnisse aus den Modulen des 5. und 6. Semester der Studi-
enrichtung Verfahrenstechnik. FUr die Vorbereitung auf das Modul stehen
teilweise Skripte bzw. Umdrucke zur Verflgung. Es wird erwartet, dass
sich die Studenten darlber hinaus mit der themenbezogenen Literatur
beschéaftigen. Literatur wird in den Vorlesungen empfohlen. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul und damit ein Wahlpflichtmodul im
Hauptstudium fir die Studenten der Studienrichtungen Verfahrenstechnik.
Es wird in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein
Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in
der Studienrichtung Verfahrenstechnik.

In der Regel findet zu jeder Vorlesung eine mindliche Prifungsleistung
von 30 Min. Dauer statt. Durch die Wahlfreiheit des Studenten kann es im
Einzelfall zu Abweichungen hiervon kommen. Die Art der Prifungsleistung
wird in solchen Fallen zu Beginn der Vorlesung bekannt gegeben.

Fir das Modul kdnnen 15 Leistungspunkte erworben werden. Die Modul-
note berechnet sich aus den SWS-gewichteten Noten der gewahlten Vor-
lesungen des Moduls.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 450 Arbeits-
stunden, die sich aus der Zeit fiir Vorlesung, Ubung sowie Vor- und Nach-
arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich je nach Wahl des Studenten Uber mindestens
ein, zumeist aber Uber zwei Semester.
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Modulnummer
VAT_3

Verantw. Doznt
Prof. Kloden

Modulname
Verfahrensautomatisierung

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

In diesem Modul werden die im Grund- und Hauptstudium erworbenen
Grundkenntnisse auf den Gebieten Modellbildung, Prozessautomatisie-
rung und Systemverfahrenstechnik vertieft. Dabei werden die theoreti-
schen Grundlagen zu diesen Gebieten erweitert; zugleich werden auf
der Grundlage einer Reihe von Software-Werkzeugen fir Modellbildung,
Simulation und Optimierung sowie fir den Entwurf von Automatisie-
rungssystemen, die praktischen Fahigkeiten flir Analyse und Entwurf
technischer Automatisierungslosungen vertieft. Das Programmiersys-
tem MATLAB sowie ausgewahlte Tool-Boxes stellen dabei in allen Lehr-
veranstaltungen die Basiswerkzeuge dar. In die Theorie zeitdiskreter
Systeme (Differenzengleichungen, z-Transformation, Stabilitdt, Parame-
terschatzung) wird soweit eingefiihrt, wie das fir den Entwurf digitaler
Regelungen notwendig ist. Die Grundlagen der Echtzeitprogrammierung
werden vermittelt. Fir die praktischen Ubungen zur Simulation des sta-
tischen und dynamischen Verhaltens verfahrenstechnischer Systeme
werden international eingefihrte Programme herangezogen. Das Modul
soll die Studierenden befahigen, anspruchsvolle Aufgaben der Modellie-
rung, Optimierung und Regelung verfahrenstechnischer Prozesse zu
|6sen.

Das Modul besteht aus vier Lehrveranstaltungen, wobei zwei als Pflicht-
und zwei als Wahlpflicht-Lehrveranstaltungen gelten. Die Pflichtlehrver-
anstaltungen gliedern sich in jeweils eine Vorlesung im Umfang von 2
SWS und eine Ubung mit 1 SWS Umfang; die Wahlpflichtveranstaltun-
gen gliedern sich in eine Vorlesung und eine Ubung mit jeweils 1 SWS
Umfang. In den Ubungen werden praktische Problemstellungen in Form
von Recheniibungen, Computer-Praktika und laborpraktischen Ubungen
behandelt. Die angebotenen Lehrveranstaltungen werden jahrlich durch
den Fakultatsrat festgelegt und durch Aushang bekannt gemacht.

Neben dem im Grundstudium erworbenen Basiswissen (Module Ma-
thematik | und Il, Elektrotechnik) sind die im Hauptstudium erworbenen
Kenntnisse auf den Gebieten der Automatisierungstechnik, der Pro-
zessanalyse sowie der Systemverfahrenstechnik erforderlich. Alternativ
konnen diese Kenntnisse mittels der unter http://tu-dresden.de/die_tu_
dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwesen/agfern/vorkenntnisse
bekannt gegebenen Literatur eigenstandig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul fir die Studierenden der Studien-
richtung Verfahrenstechnik. Es ist auch fir andere Studierende des Stu-
dienganges Verfahrenstechnik geeignet. Es wird in jedem Studienjahr
angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Verfah-
renstechnik.

Es sind in den Pflichtlehrveranstaltungen jeweils zwei mindliche Pri-
fungsleistungen von 30 Minuten Dauer abzulegen. Fur die Wahlpflicht-
Lehrveranstaltungen sind Prifungsleistungen zu erbringen, die im All-
gemeinen die Form studienbegleitender Belege besitzen. Es sind 10
SWS zu belegen.
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Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Fir das Modul kénnen 15 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus den Noten fir die Pflichtlehrveranstaltungen,
die jeweils mit einem Faktor von 0,3 gewichtet werden und aus den
Noten fur die Wahlpflicht-Lehrveranstaltungen, die mit einem Faktor von
0,2 gewichtet werden.

Der Gesamtaufwand betragt 450 Arbeitsstunden. Diese Zeit umfasst die
Lehrveranstaltungen, Ubungen, Vorbereitungszeiten auf die Ubungen
und Prifungen, Anfertigung schriftlicher Belege sowie die Zeit fir Nach-
arbeit.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAT 4

Modulname Verantw. Dozent
Produktentwicklung Prof. Lange

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

In diesem Modul werden die im Grund- und Hauptstudium erworbenen
Grundkenntnisse auf den Gebieten Mechanische, Thermische und
Chemische Verfahrenstechnik vertieft. Dabei werden die theoretischen
Grundlagen zu diesen Gebieten erweitert; zugleich werden Grundlagen
zur Behandlung und Veranderung komplexer heterogener Stoffsysteme
vermittelt. Dies betrifft insbesondere Grenzflachenphanomene und die
Fest-Fluid-Stoffaustauschvorgdnge. Es werden Stoffsysteme der Nano-
partikeltechnik, der Bioverfahrenstechnik und der chemischen Reakti-
onstechnik behandelt. Einige Vorlesungen behandeln die technologi-
schen Aspekte der Herstellung, Prifung und Anwendung von Produkten
(z. B. Emulsionen, Schleifsuspensionen, Reinigungsmittel, Lebensmit-
tel). Aufserdem werden die wirtschaftlichen und organisatorischen As-
pekte einer Produktentwicklung dargelegt. Das Modul soll die Studie-
renden befahigen, anspruchsvolle Entwicklungsaufgaben der Prozess-
technik und der Produktentwicklung zu |6sen.

Das Modul besteht aus vier Lehrveranstaltungen, wobei zwei als Pflicht-
und zwei als Wahlpflicht-Lehrveranstaltungen gelten. Die Pflichtlehrver-
anstaltungen gliedern sich in jeweils eine Vorlesung im Umfang von 2
SWS und eine Ubung mit 1 SWS Umfang; die Wahlpflichtveranstaltun-
gen haben einen Umfang von 2 SWS. In den Ubungen werden prakti-
sche Problemstellungen in Form von Rechenibungen und laborprakti-
schen Ubungen behandelt.

Die angebotenen Lehrveranstaltungen werden jahrlich durch den Fakul-
tatsrat festgelegt und durch Aushang bekannt gemacht. Fundierte
Kenntnisse aus den Modulen des 5. und 6. Semesters der Studienrich-
tung Verfahrenstechnik. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der
unter http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschi
nenwesen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigen-
standig erworben werden.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul fir die Studierenden der Studien-
richtung Verfahrenstechnik. Es ist auch fir andere Studierende des Stu-
dienganges Verfahrenstechnik geeignet. Es wird in jedem Studienjahr
angeboten. Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Verfah-
renstechnik.

Es sind in den Pflichtlehrveranstaltungen jeweils mindliche Prifungs-
leistungen oder Klausurarbeiten abzulegen. FiUr die Wahlpflicht-
Lehrveranstaltungen sind ebenfalls Prifungsleistungen zu erbringen. Die
genauen Prafungsmodalitaten werden zu Beginn des Moduls bekannt
gemacht. Es sind insgesamt 10 SWS zu belegen.

Fir das Modul kénnen 15 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus den Noten fur die Pflichtlehrveranstaltungen,
die jeweils mit einem Faktor von 0,3 gewichtet werden und aus den
Noten fir die Wahlpflicht-Lehrveranstaltungen, die mit einem Faktor von
0,2 gewichtet werden.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand betragt 450 Arbeitsstunden. Diese Zeit umfasst die
Lehrveranstaltungen, Ubungen, Vorbereitungszeiten auf die Ubungen
und Prifungen, Anfertigung schriftlicher Belege sowie die Zeit fir Nach-

arbeit.

Das Modul erstreckt sich Uber ein Studienjahr.
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Modulnummer
VAT b

Verantw. Dozent
Prof. H. GroRmann

Modulname
Papierherstellungstechnik

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Das Modul dient der Vermittlung von speziellen Kenntnissen zur Papier-
fabrikation auf den Gebieten der eingesetzten Faserstoffe sowie der
wirtschaftlichen Nutzung von Wasser, Luft und Energie und berucksich-
tigt die vollautomatischen Prozessabldaufe in modernen Papiererzeu-
gungsanlagen. In den Lehrveranstaltungen innerhalb des Moduls wird
ein fundiertes Ubersichtswissen zu den Fertigungsverfahren, Anlagen
und Maschinen der Faserstofferzeugung von Holz- und Zellstoffen sowie
zu den Verfahrensschritten bei der Altpapierstoff-Gewinnung und -
verarbeitung gegeben. Es wird gezeigt, dass die standige Optimierung
der Wasser-, Stoff- und Energiekreislaufe bei der Papiererzeugung drin-
gend erforderlich ist, und unter welchen technischen und wirtschaftli-
chen Gegebenheiten sie erfolgt. Die Steuerung der Prozessablaufe bei
der modernen Zellstoff- und Papierherstellung durch Prozessleitsysteme
ist ein weiterer Schwerpunkt des Moduls.

Das Modul besteht aus Vorlesungen und zugeordneten Ubungen im
Gesamtumfang von 10 SWS. Die Lehrveranstaltungen des Moduls ord-
nen sich dem thematischen Schwerpunkt Papierherstellungstechnik
unter; der Vorlesungsstoff wird jeweils in Ubungen und bei Exkursionen
vertieft. Festlegungen zu Lehrangebot und Lehrformen erfolgen mit
dem Ziel der steten Anpassung an aktuelle Erfordernisse jahrlich in Ab-
stimmung mit dem Fakultatsrat.

Fundierte papiertechnische Kenntnisse, die insbesondere in den Modu-
len Rohstoffe der Papierindustrie, Papierphysik und Papierprtfung, Ver-
fahrens- und Maschinentechnik der Papiererzeugung sowie im Fach-
praktikum erworben wurden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Vertiefungsstudium der Studienrich-
tung Papiertechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten und er-
streckt sich Uber Sommer- und Wintersemester. Die Lehrveranstaltun-
gen des Moduls kdnnen auch im Studiengang Wirtschaftsingenieurwe-
sen, Vertiefungsrichtung Maschinenwesen, innerhalb der Facher Papier-
faserstoff- sowie Papier-Herstellungstechnik belegt werden. Dieses
Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs
Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Papiertechnik.

Je nach Teilnehmerzahl und in Abhangigkeit vom aktuellen Angebot im
Vertiefungsmodul werden die Lehrveranstaltungskomplexe des Moduls
einzeln mit Prifungsleistungen abgeschlossen, woraus dann die Modul-
note gebildet wird. Einzelheiten werden zu Beginn des Moduls in Ab-
hangigkeit von der Teilnehmerzahl festgelegt.

Fir das Modul kénnen 15 Leistungspunkte erworben werden.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 450 Stun-
den, die sich aus dem Zeitaufwand fur Vorlesungen, Ubungen, Vor- und
Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer
VAT 6

Inhalte und
Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Verantw. Dozent
Prof. H. GroRmann

Modulname
Papierveredelungs-, Druck- und
Papierverarbeitungstechnik

Das Modul dient der Einfihrung in die Grundlagen und zugleich der
Vermittlung von speziellen Kenntnissen zur Papier-Weiterverarbeitung
auf den Gebieten der Papierveredelungs- und Ausristungstechnik, der
Druck- und Vervielfaltigungstechnik sowie der Papierverarbeitungstech-
nik. Es werden Kenntnisse zur Verfahrens- und Maschinentechnik in den
jeweiligen Stufen der Papierweiterbehandlung vermittelt, die in den
Ubungen durch den Erwerb von eigenen Erfahrungen vertieft werden.
Ausgehend von den allgemeinen Gesetzmaligkeiten und Arbeitsmetho-
den der Verarbeitungstechnik werden die speziellen Probleme der Ver-
arbeitung von Papier, Karton und Pappe auf den Feldern der jeweiligen
ingenieurwissenschaftlichen Disziplinen dargestellt. Auf Materialtechnik
und Eigenschaften der - z.B. durch Impragnieren oder Beschichten
(Streichen) - fir die speziellen Einsatzzwecke optimierten Papiere wird
eingegangen. Ein anderer Schwerpunkt liegt bei der Vorstellung ausge-
wahlter Erzeugnisse der Papierverarbeitungs- bzw. Druckindustrie, ihrer
speziellen Fertigung sowie den daflir eingesetzten Maschinenketten.

Das Modul besteht aus Vorlesungen und zugeordneten Ubungen im
Gesamtumfang von 10 SWS. Die Lehrveranstaltungen des Moduls ord-
nen sich dem thematischen Schwerpunkt Papierveredelungs-, Druck-
und Papierverarbeitungstechnik unter; der Vorlesungsstoff wird jeweils
in Ubungen und bei Exkursionen vertieft. Festlegungen zu Lehrangebot
und Lehrformen erfolgen jahrlich in Abstimmung mit dem Fakultatsrat
unter dem Gesichtspunkt der Anpassung an aktuelle Erfordernisse.

Fundierte papiertechnische Kenntnisse, die insbesondere in den Modu-
len Rohstoffe der Papierindustrie und Papierphysik und Papierprifung
sowie im Fachpraktikum erworben wurden.

Das Modul ist ein Pflichtmodul im Vertiefungsstudium der Studienrich-
tung Papiertechnik. Es wird in jedem Studienjahr angeboten und er-
streckt sich Uber Sommer- und Wintersemester. Die Lehrveranstaltun-
gen des Moduls kénnen auch im Studiengang Wirtschaftsingenieurwe-
sen, Vertiefungsrichtung Maschinenwesen, innerhalb des Fachkerns
Papierverarbeitungs- und Drucktechnik (LV-Nr. 99400) belegt werden.
Dieses Modul ist zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Papier-
technik.

Je nach Teilnehmerzahl und in Abhangigkeit vom aktuellen Angebot im
Vertiefungsmodul werden Einzelheiten zu den Priafungsleistungen zu
Beginn des Moduls festgelegt. In der Regel werden die Einzelkomplexe
des Moduls mit Prifungsleistungen abgeschlossen, aus denen dann die
Modulnote gebildet wird.

Fir das Modul kénnen 15 Leistungspunkte erworben werden.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 450 Stun-
den, die sich aus dem Zeitaufwand fur Vorlesungen, Ubungen, Vor- und
Nacharbeit sowie Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAT_7 Vergutung von Holz Prof. Wagenfuhr
und Holzwerkstoffen
Inhalte und Es werden Erkenntnisse auf dem Gebiet der Entwicklung, Vergitung

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte

und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

und Beschichtung von Werkstoffen fur die Herstellung von Erzeugnis-
sen des Wohnbereiches (Mdbel, Innenausbau) und des Bauwesens all-
gemein vermittelt. Stoffliche Grundlage ist der Rohstoff Holz sowie zu-
nehmend andere nachwachsende lignocellulose Materialien, auch Re-
cyclingmaterialien. Diese werden biologisch, chemisch und/oder physi-
kalisch modifiziert und ggf. mit verschiedenen anderen Stoffsystemen
kombiniert, um dadurch neuartige, effektive, holzanaloge Verbundwerk-
stoffe herzustellen. Schwerpunktmafig werden Mdaglichkeiten der Wer-
terhaltung und Wertsteigerung traditioneller Werkstoffe (Vollholz, Holz-
werkstoffe) durch Vergltung (Impragnierung, Beschichtung, sonstige
stoffliche Modifikation) untersucht. Es werden auch Fragen der Verarbei-
tung und des Einsatzes von Kunststoffen im Wohnbereich behandelt.

Das Modul besteht aus mehreren Lehrveranstaltungen, die den Studen-
ten zu Beginn des Semesters mitgeteilt werden. Die Mindeststunden-
zahl des Moduls sind 10 SWS (inklusive eines Praktikums mit 2 SWS
moglich). Die Lehrveranstaltungen beinhalten die speziellen Vertiefun-
gen auf den Gebieten Holzmodifikation/Biotechnik, Holzschutz, Oberfla-
chenveredlung sowie Kunststofftechnik und Faserverbundstrukturen.

Fundierte Kenntnisse in den Modulen des 5. und 6. Semesters der Stu-
dienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es werden fundierte
Kenntnisse in den Modulen des 1. und 2. Semesters (im Fernstudium
des 3. und 4. Semesters) der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstoff-
technik des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik vorausge-
setzt.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul in der Vertiefung der Studienrich-
tung Holz- und Faserwerkstofftechnik mit dem Nachweis von mindes-
tens 10 SWS. Es wird in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist
zudem ein Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfah-
renstechnik in der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Die Lehrveranstaltungen sind jeweils mit einer Prifungsleistung abzu-
schlielRen. Die Prifungsmodalitaten werden von den jeweiligen Lehrbe-
auftragten zu Beginn des Semesters den Teilnehmern mitgeteilt.

Far das Modul kénnen 15 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich aus dem SWS-gewichteten Mittel der einzelnen
Prifungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fur dieses Modul betragt 450 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesung, Ubung, Praktikum so-
wie Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul kann sich Uber ein oder zwei Semester erstrecken.
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Modulnummer
VAT _8

Verantw. Dozent
Prof. Wagenfihr

Modulname
Erzeugniskonstruktion und -fertigung

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

In diesem Modul werden die grundlegenden Kenntnisse zum Entwerfen
und Konstruieren mit Holz und Holzwerkstoffen vermittelt, um darauf
aufbauend eine rechnergestltzte Konstruktion und Dimensionierung von
speziellen Erzeugnissen durchzufihren. Das Tatigkeitsfeld kann auf den
Sektoren Mébel, Bauelemente und Holzbau liegen. Konstruktive Ubun-
gen und das Anfertigen eines komplexen Beleges vertiefen und festigen
das vermittelte Wissen. Dieses Modul ist so angelegt, dass unterschied-
liche Wissensdisziplinen zusammenarbeiten.

Das Modul besteht aus mehreren Lehrveranstaltungen, die den Studen-
ten zu Beginn des Semesters mitgeteilt werden. Die Mindeststunden-
zahl des Moduls sind 10 SWS (inklusive eines Praktikums mit 2 SWS
maoglich). Die Lehrveranstaltungen beinhalten Grundlagen der Konstruk-
tion sowie die speziellen Vertiefungen auf den Gebieten Mdbel- und
Bauelemente, Holzbau und der Innenraumgestaltung.

Fundierte Kenntnisse in den Modulen des 5. und 6. Semesters der Stu-
dienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik. Es werden fundierte
Kenntnisse in den Modulen des 1. und 2. Semesters (im Fernstudium
des 3. und 4. Semesters) der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstoff-
technik des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik vorausge-
setzt.

Das Modul ist ein Vertiefungsmodul in der Studienrichtung Holz- und
Faserwerkstofftechnik mit dem Nachweis von mindestens 10 SWS. Es
wird in jedem Studienjahr angeboten. Dieses Modul ist zudem ein
Wahlpflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in
der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik.

Die Lehrveranstaltungen sind jeweils mit einer Prifungsleistung abzu-
schlieRen. Die Prifungsmodalitaten werden von den jeweiligen Lehrbe-
auftragten zu Beginn des Semesters den Teilnehmern mitgeteilt.

Far das Modul kénnen 15 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote berechnet sich anteilig aus dem SWS-gewichteten Mittel der
einzelnen Prafungsleistungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten fir dieses Modul betragt 450 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesung, Ubung, Vor- und Nach-
arbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul kann sich Uber ein oder zwei Semester erstrecken.
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Modulnummer
VAT_9/MAT_23

Verantwortlicher Dozent
Prof. Rodel

Modulname
AQua Il (Allgemeines Qualifikati-
onsmodul)

Inhalte und

Qualifikationsziele:

Lehr- und
Lernformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Haufigkeit
des Moduls:

Nach Abschluss des Moduls besitzen die Studierenden sowohl Kennt-
nisse zu geistes- und sozialwissenschaftlichen Aspekten und nichttech-
nischen Betrachtungsweisen als auch spezielle fachlbergreifende tech-
nische Kenntnisse und Schlisselqualifikationen. So sind die Studieren-
den einerseits befahigt, ihre Fahigkeiten zur Vernetzung von erlernten
Konzepten und Arbeitsmethoden, zum Projekt- und Zeitmanagement
und zur Beurteilung von technischen Prozessen oder Anwendungen
dber den ingenieurtechnischen Gesichtspunkt hinaus zu intensivieren
und ihre Kommunikationsfahigkeit, zu steigern. Andererseits sind die
Studierenden befahigt, durch fachibergreifende Dialogmdglichkeiten die
Interdisziplinaritat zu férdern und zu vertiefen.

Das Modul umfasst nach Wahl des Studierenden Lehrveranstaltungen
im Umfang von mindestens 6 SWS, die aus dem AQua-Katalog zu wah-
len sind; dieser wird inklusive der jeweils erforderlichen Prifungsleis-
tungen zu Semesterbeginn fakultatstblich bekannt gegeben. Dabei sind
Lehrveranstaltungen zu Kenntnissen zu geistes- und sozialwissenschaft-
lichen Aspekten und nichttechnischen Betrachtungsweisen in einem
Umfang von 2 SWS sowie zu speziellen fachibergreifenden technischen
Kenntnissen und Schlisselqualifikationen in einem Umfang von 4 SWS
zu wahlen.

Keine.

Die Modulbeschreibung des Moduls AQua Il (Allgemeines Qualifikati-
onsmodul Il) ist im Feld Verwendbarkeit durch den Satz ,Das Modul ist
ein Pflichtmodul im Aufbaustudiengang Maschinenbau in den Studien-
richtungen Allgemeiner und Konstruktiver Maschinenbau, Produktions-
technik, Leichtbau, Angewandte Mechanik, Verarbeitungsmaschinen
und Verarbeitungstechnik, der Arbeitsgestaltung sowie im Aufbaustudi-
engang Verfahrenstechnik.” zu ersetzen.

Die Leistungspunkte werden erworben, wenn die Modulprifung be-
standen ist. Die Modulprifung besteht aus den gemald AQua-Katalog
vorgegebenen Prifungsleistungen.

Durch das Modul kénnen 9 Leistungspunkte erworben werden. Die Mo-
dulnote ergibt sich aus dem nach SWS gewichteten arithmetischen Mit-
tel der Noten der entsprechend der gewahlten Lehrveranstaltungen ab-
gelegten Prifungsleistungen.

Das Modul wird jedes Semester angeboten.
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Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

Der Gesamtarbeitsaufwand fur die Prdsenz und das Selbststudium in-
klusive Prifungsvorbereitung sowie die Prifungserbringung betragt 270
Stunden.

Das Modul umfasst zwei Semester.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAT_10 Bioverfahrenstechnik | Prof. Bley
Inhalte und In dem Modul werden vertiefte, umfassende Kenntnisse zu wichtigen

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Kapiteln der Bioverfahrenstechnik gelehrt. Es setzt sich aus drei Vorle-
sungen, zwei Ubungen und einem Seminar zusammen. Das Ziel der
Lehrveranstaltungen besteht darin, anwendungsbereites Spezialwissen
in der Bioreaktionstechnik und in der Bioprozesstechnik zu vermitteln
und zu Uben. Der Inhalt reicht von klassischen Bilanzmodellen im Biore-
aktor Uber Metabolic Engineering bis zur heterogenen Biokatalyse. Be-
sonderer Schwerpunkt sind interaktive Simulationstechniken zu Model-
len der Bioreaktionstechnik. Eine Vielzahl von biotechnischen Verfahren
werden zum Teil auch von Spezialisten aus Forschung und Wirtschaft
gelehrt. Im Seminar prasentieren die Studenten Ergebnisse lhrer Stu-
dienarbeiten und Gaste neue Forschungsergebnisse aus der Biotechno-
logie.

Das Modul besteht aus den Vorlesungen Bioreaktionsstechnik (2 SWS)
und Bioprozesstechnik (1 SWS) mit jeweils einer zugeordneten Ubung
von 1 SWS, der Vorlesung Biotechnische Verfahren (3 SWS) sowie dem
Biotechnologischen Seminar (2 SWS).

Fundierte Kenntnisse auf den Gebieten Mikrobiologie, Biochemie und
Molekulare Biotechnologie und Grundkenntnisse auf dem Gebiet Biover-
fahrenstechnik. Alternativ konnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwe
sen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Bioverfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr be-
ginnend mit dem Sommersemester angeboten. Die Teilnahme an die-
sem Modul ist fur die Studenten der Studienrichtung Bioverfahrens-
technik Pflicht. Dieses Modul ist zudem ein Pflichtmodul des Diplom-
Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik in der Studienrichtung Biover-
fahrenstechnik.

Die Teilnahme an den Seminaren ist Zugangsvoraussetzung fur die Pri-
fungsleistungen. Die Prifungsleistung zur Bioreaktionstechnik umfasst
das Erstellen eines Simulationsprogramms und dessen Demonstration
im Seminar im Sommersemester. Zu der Lehrveranstaltung Biotechni-
sche Verfahren ist eine Klausurarbeit von 120 Minuten Dauer im Winter-
semester abzulegen. Die Lehrveranstaltung Bioprozesstechnik wird mit
einer mundlichen Prifungsleistung im Wintersemester, Dauer 30 min,
gepruft.

Fir das Modul kobnnen 15 Leistungspunkte erworben werden. Das Er-
gebnis ist das SWS-gewichtete Mittel der Noten der Einzelprifungen.
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Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 450 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fir Vorlesungen, Ubungen, Seminar,
Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls: Das Modul erstreckt sich lber zwei Semester.
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Modulnummer Modulname Verantw. Dozent
VAT_11 Bioverfahrenstechnik Il Prof. Bley
Inhalte und In dem Modul werden erweiterte Kenntnisse aus fir die Bioverfahrens-

Qualifikationsziele:

Lehrformen:

Voraussetzungen
fiir die Teilnahme:

Verwendbarkeit
und Haufigkeit
des Angebots
des Moduls:

Voraussetzungen
fiir die

Vergabe von
Leistungspunkten:

Leistungspunkte
und Noten:

Arbeitsaufwand:

Dauer des Moduls:

technik relevanten Bereichen gelehrt. Es setzt sich aus Vorlesungen,
Ubungen und einem verschiedene Methoden und Techniken umfassen-
den Praktikums-Komplex zusammen. Das Ziel der Lehrveranstaltungen
besteht darin, Uber die Gebiete der Bioreaktionstechnik und der Biopro-
zesstechnik hinaus Wissen zu aktuellen Forschungsschwerpunkten zu
vermitteln. Die Studenten konnen ihren Interessen entsprechend aus
verschiedenen Angeboten auswahlen und insbesondere Akzente in
Richtung molekulare Biotechnologie oder Verfahrenstechnik setzen.
Lehrende in diesem Modul sind unter anderen auch Professoren des
BIOTEC, der Fachrichtung Biologie und des Institutes fir Werkstoffwis-
senschaft.

Die angebotenen Wahllehrveranstaltungen werden jahrlich durch den
Fakultatsrat festgelegt und durch Aushang bekannt gemacht. Die Lehr-
veranstaltungen Bioaufarbeitungstechnik, Enzymtechnik und Biomoleku-
lare Nanotechnologie werden regelmalRig angeboten. Das Praktikum
wird im Block (2 SWS) absolviert.

Fundierte Kenntnisse auf den Gebieten Mikrobiologie, Biochemie und
Molekulare Biotechnologie und Grundkenntnisse auf dem Gebiet Biover-
fahrenstechnik. Alternativ kénnen diese Kenntnisse mittels der unter
http://tu-dresden.de/die_tu_dresden/fakultaeten/fakultaet_maschinenwe
sen/agfern/vorkenntnisse bekannt gegebenen Literatur eigenstandig
erworben werden.

Das Modul ist Vertiefungsmodul im Hauptstudium fir die Studenten der
Studienrichtung Bioverfahrenstechnik. Es wird in jedem Studienjahr,
beginnend mit dem Sommersemester, angeboten. Dieses Modul ist
zudem ein Pflichtmodul des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrens-
technik in der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik.

Prifungsform- und -umfang zu den einzelnen Lehrveranstaltungen wird
zu Beginn des Semesters durch Aushang bekannt gegeben. Die Teil-
nahme am Praktikum einschlief3lich der jeweiligen bestandenen schriftli-
chen Eingangstestate sowie die Praktikumsprotokolle sind Vorausset-
zung fur den erfolgreichen Abschluss des Moduls. Aus den angebote-
nen Veranstaltungen sind insgesamt 11 SWS zu belegen.

Fiar das Modul kénnen 16,5 Leistungspunkte erworben werden. Das
Ergebnis ist das SWS-gewichtete Mittel der Noten der Einzelprifungen.

Der Gesamtaufwand des Studenten flr dieses Modul betragt 495 Ar-
beitsstunden, die sich aus der Zeit fur Vorlesungen, Ubungen, Prakti-
kum, Vor- und Nacharbeit und Prifungsvorbereitung ergeben.

Das Modul erstreckt sich Uber zwei Semester.
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Details Modul VAT _1

Prozessverfahrenstechnik/Anlagentechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Mollekopf

Lehrveranstaltungen 3. Sem. |4.Sem. |Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Reaktionstechnik (obl.) 110 4/K/120 Prof. Lange
2. Energetische Prozess- 110 4/M/45 Prof. Mollekopf
integration (obl.)
3. Ausgewahlte Mechanische 110 4/K/90 Dr. Wessely
Prozesse (obl.)
4. Reaktorsimulation 110 3/M/30 Prof. Lange
5. Thermodkonomische 200 3/M/30 Prof. Militzer
Modellierung und
Optimierung
6. Partikelmesstechnik 110 3/K/90 PD Dr. Stintz
7. Cryogenic fundamentals 220 4/K/90 Prof. Hesse/
Prof. Mollekopf
Dr. Haberstroh
8. Cryogenic process 220 4/K/90 Prof. Hesse/

Prof. Mollekopf
Dr. Haberstroh

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den
obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT 2
Umweltverfahrenstechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. Mollekopf

technische Prozesse

Lehrveranstaltungen 3. Sem. |4.Sem. |Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Produktionsintegrierter 210 3/M/30 Dr. Brummack

Umweltschutz (obl.)
2. Apparate und Anlagen (obl.) 210 4/K/120 Prof. Lange
3. Entsorgungstechnik 200 4/M/30 Dr. Brummack
4. Partikelmesstechnik 110 3/K/90 PD Dr. Stintz
5. Umweltverfahrens- 110 4/M/30 Dr. Brummack

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den

obligatorischen und gewabhlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT_3
Verfahrensautomatisierung

verantwortlicher Dozent: Prof. Kloden

Lehrveranstaltungen 3.Sem. |4.Sem. |Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1 Simulation und 210 4/M/30 Prof. Klbden
Optimierung (obl.)

2. Prozessleittechnik (obl.) 210 3/M/30 Prof. Kloéden

3. Theoretische 110 4M/20 | Prof. Kisden
Prozessanalyse

4. Experimentelle Prozess- 110 4/K/20 Prof. Kloden
analyse

5. Rechnergestitzte 110 3/M/20 Prof. Lange

Anlagenprojektierung

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den

obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT_4
Produktentwicklung

verantwortlicher Dozent: Prof. Lange

Lehrveranstaltungen 3. Sem. |4.Sem. |Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr | vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Eigenschaften von 210 B/4.Sem. 4/K/90 Dr. Babick
Stoffsystemen und
Produktentwicklung (obl.)

2. Fest-Fluid-Stoffaustausch- 210 3/M/30 Prof.
prozesse (obl.) Mollekopf

3. Reine Technologien 200 4/K/90 PD Dr. Stintz

4. Bioverfahrenstechnik 210 4/K/90 Prof. Bley

5. Lebensmitteltechnologie 200 4/K/90 Prof. Rohm

6. Membrantechnik und 200 3/K/90 Dr. Wessely/
Grenzflachenphanomene Dr. Babick

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Fur die LV ,Eigenschaften von Stoffsystemen und Produktentwicklung” erfolgt die Beno-
tung zu 30% aus dem Beleg und zu 70% aus der Prifungsleistung. Die Modulnote berech-
net sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den obligatorischen und ge-

wahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT _5 verantwortlicher Dozent: Prof. H. GroRmann
Papierherstellungstechnik

Lehrveranstaltungen 3. Sem. |4. Sem. |Priafungs- |Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr | vorleistung | Sem/Art/Dauer
1. Papiermaschinentechnik 320 L/4.Sem. 4/K/120 Prof. Grofdmann
(obl.)
2. Technologie des Stoff-, 210" L/3.Sem. 3/K/120 Prof. Grofdmann/
Wasser- und Dr. Zelm

Energiegebrauchs (obl.)

3. Sensor- und 1102 L/3.Sem. 3/K/120" Dr. Zelm
Prozessleittechnik

4. Enzymtechnik 101 Pr/3.Sem. 3/M/45 PD Dr. Loser

5. Holz- und 110 3/K/90 Prof. Wagenfihr/
Faserwerkstoffe Dr. Kréppelin

6. Fluidarbeitsmaschinen | 220 3/M/30 DI Nickl und
(Pumpen und Verdichter) DI Christen

7. Produktionsintegrierter 210 3/M/30 Dr. Brummack

Umweltschutz

1) Die Ubung ist nicht obligatorisch. )
2) Die Lehrveranstaltung kann auch ohne Ubung belegt werden.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Far die LV Papiermaschinentechnik, Technologie des Stoff-, Wasser- und Energiegebrauchs
und Sensor- und Prozessleittechnik — wenn die Teilnahme an den Ubungen gewéhlt wurde —
erfolgt die Benotung jeweils zu 20 % aus der Prifungsvorleistung in der Ubung und zu 80 %
aus der Prifungsleistung. Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-
gewichteten Noten in den obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT_6
Papierveredlungs-, Druck-
und Verarbeitungstechnik

verantwortlicher Dozent: Prof. H. GrolSmann

Lehrveranstaltungen 3.5em. | 4.Sem. | Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Druck- und 210" | L/4.Sem. 4/K/120" Prof. GroRmann/
Vervielfaltigungstechnik Dr. Paasche
(obl.)

2. Papierveredlungstechnik 220" | L/4.Sem. 4/K/120" Prof. GroBmann
(obl.)

3. Papierverarbeitungstechnik | 210" L/3.Sem. 3/K/120" Prof. Grofdmann
(obl.)

4. Lebensmittel- 200 3/K/90 Dr. Kluge
verpackungstechnik

5. Faserverbund- 210 3/K/90 Prof. Hufenbach/
technologien Dr. Langkamp

6. Verpackungsmaschinen 210 Prof. Majschak

1) Die Lehrveranstaltung kann auch ohne Ubung belegt werden.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Far die LV Druck- und Vervielfaltigungstechnik, Papierveredlungstechnik und Papierverar-
beitungstechnik - wenn die Teilnahme an den Ubungen gewahlt wurde — erfolgt die Beno-
tung jeweils zu 20 % aus der Priifungsvorleistung in den Ubungen und zu 80 % aus der Pri-
fungsleistung. Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten
Noten in den obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT_7

Vergiitung von Holz und Holzwerkstoffen

verantwortlicher Dozent: Prof. Wagenfihr

Lehrveranstaltungen 3. Sem. | 4. Sem. |Prifungs- | Prifungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Holzmodifikation 200 4/K/90 Prof. Wagenfihr
2. Holzschutz (obl.) 310 L/4.Sem. 4/K/120 Prof. Wagenfihr
3. Holztrocknung (obl.) 110 3/K/90 Prof. Rehm

4. Oberflachenveredliung 101 Pr/4.Sem. 4/K/90 Prof. Wagenfihr
5. Kunststofftechnik und 210 5) 4/M/30 Prof. Hufenbach

Faserverbundstrukturen
6. HFT-Praktikum (obl.) 002 3/B Prof. Wagenfihr

5) Prifungsvorleistung entsprechend des jeweiligen Lehrangebotes.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem arithmetischen Mittel der Noten in den obligatori-
schen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT _8

Erzeugniskonstruktion und -fertigung

verantwortlicher Dozent: Prof. Wagenfihr

Lehrveranstaltungen 3. Sem. |4.Sem. | Prifungs- | Prafungen Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung | Sem/Art/Dauer

1. Mdbel- und Bauelemente- 320 L/4.Sem. 4/M/30 Prof. Wagenflhr
konstruktion (obl.)

2. Mdbel- und Bauelemente- 220 B/3.Sem. 3/M/30 Prof. Wagenflhr
fertigung (obl.)

3. CNC-Technik 102 L/3.Sem. 3/K/120 Prof. Wagenflhr

4. Materialflusstechnik/ 210 0) 4/K120 Prof. Schmidt
Logistik

5. Holzkonstruktion im 210 0) 4/K/120 Prof. Haller
Bauwesen

6. Innenraumgestaltung 220 0) 4/M/30 Prof. Weber

6) Prifungsvorleistungen entsprechend des jeweiligen Lehrangebotes.

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Far die Lehrveranstaltung Mobel- und Bauelementefertigung berechnet sich die Note aus 50
% der Belegnote und 50 % der Prifungsleistung. Die Modulnote berechnet sich aus dem
arithmetischen Mittel der Noten in den obligatorischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT_10
Bioverfahrenstechnik |

verantwortlicher Dozent: Prof. Wagenfihr

Lehrveranstaltungen 2.Sem. |3.Sem. |4.Sem. |Prufungs- | Prafun- Dozent
V/U/Pr [ V/U/Pr | V/U/Pr | vorleistung | gen
Sem/Art/
Dauer
1. Bioreaktionstechnik 210 4/B Prof. Bley
2. Bioprozesstechnik 110 3/M/30 | Prof. Bley
3. Seminar Biotechnologie 100 100 L Prof. Bley u.a.
4. Biotechnische Verfahren 300 3/K/120 | PD Dr.
Boschke

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet sich aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den

Lehrveranstaltungen.
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Details Modul VAT_11
Bioverfahrenstechnik Il

verantwortlicher Dozent: Prof. Wagenfihr

Lehrveranstaltungen 2.5em.|3. Sem. [4.Sem.|Prufungs- | Prifun- Dozent
V/U/Pr | V/U/Pr | V/U/Pr |vorleistung |gen
Sem/Art/
Dauer
1. Praktikum Bioverfahrens- 002 Pr/3.Sem. PD Dr. Loser
technik Il (obl.)
2. Bioaufarbeitungstechnik 210 110 2/K/90 | Dr. Wessely
3/M/45
3. Membrantechnik und 200 3/K/90 | Dr. Wessely/
Grenzflachenphanomene Dr. Babick
4. Experimentelle 200 4/K/90 | Prof. Klden
Prozessanalyse
5. Kaltetechnik 210 4/K/120 | Prof. Hesse
6. Rheologie 200 4/K/90 | Prof. Rohm
7. Biosensortechnik 101 Pr/3.Sem. 3/K/90 | PD Dr. Boschke
8. Enzymtechnik 101 Pr/3.Sem. | 3/M/45 |PD Dr. Loser
9. Biomolekulare 201 Pr/3.Sem. | 3/M/30 |Dr. Gelinski/
Nanotechnologie Dr. Mertig
10. Grundlagen und 200 4/K/90 | Prof. Diez
Anwendungen
zellularer Maschinen
11. Gentechnik 220 3/K/90 | Prof. Rodel
12. Tissue Engineering 200 4/K/90 | Dr. Gelinski

Bildung der Modulnote aus einzelnen Prifungsleistungen:

Die Modulnote berechnet aus dem Durchschnitt der SWS-gewichteten Noten in den obliga-
torischen und gewahlten Lehrveranstaltungen.
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Anlage 2

Studienablaufplan des Studiengangs Verfahrenstechnik der

2.1
2.2
2.3
24
25
2.6

Studienrichtung Verfahrenstechnik

Studienrichtung Bioverfahrenstechnik

Studienrichtung Papiertechnik

Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik
Studienrichtung Verfahrenstechnik im Fernstudium
Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik im Fernstudium

Zeichenerklarung:

In den Anlagen werden folgende Symbole und Zeichen verwendet.

P
)

AUC<T

PL

Sem.

SWS

()

Leistungspunkte

anteilige Leistungspunkte
Vorlesungen

Ubungen

Praktika

Konsultationen

Prafungsleistung(en)

Seminar

Semesterwochenstunden
(anteilige) Semesterwochenstunden
Konsultationen und Praktika des Modulangebots (Fernstudium) im
Semester
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Anlage 2.1

Studienablaufplan des Studiengangs Verfahrenstechnik der Studienrichtung Verfahrenstechnik mit Art und Umfang der
Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen

sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname VOP__ [P _viOp__[P| viP [ P| vOP_ [IP| VP [IPp]|-F
VAB_1 Mathematik Il 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
VAB_2 Stromungslehre | 2/2/0 PL 4 4
VAB_3 Grundlagen der 4/2/0 PL (6) 4/2/0 PL (6) 12
Verfahrenstechnik
VAH_1 Automatisierungstechnik und 3/2/0 PL (5) 0/0/1 PL (4) 9
Prozessanalyse
VAH_2 Chemie 2/1/0 PL (4) 1/1/0 PL (3,5) 7.5
VAH_3 | Thermische Verfahrenstechnik 3/2/0 PL (6) 2/1/0 PL (6) 12
VAH_4 Mechanische Verfahrens- 2/1/0 PL (4) 1/1/0 PL (3,5) 7,5
technik
VAH_5 Chemische Verfahrenstechnik 2/1/0 PL 4.5 4.5
(Reaktionstechnik)
VAH_6 Prozess- und Anlagentechnik 2/1/0 PL (6,5) ] 3/3/0 3xPL (7) 13,5
VAH_7 Verfahrenstechnisches 0/0/1 PL (1,5) 0/0/1 PL (1,5) 3
Praktikum
VAT_1 Prozessverfahrenstechnik/ XXX PL** XXX PL**
Anlagentechnik* (7,5) (7,5) 15
VAT_2 Umweltverfahrenstechnik* XXX PL** | und | X/X/X PL**
VAT_3 Verfahrensautomatisierung* XIXIXPL** | (7,8) | X/X/XPL** |(7,5) 15
VAT_4 Produktentwicklung* XIX[X PL** XIX/X PL**
VAT_9 AQua Il [2] PL (3) [4] PL (6) 9
Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 30 30 31 29 30 | 150
* Es sind 2 Module zu wahlen.
** alternativ, je nach gewahlten Lehrveranstaltung
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Anlage 2.2

Studienablaufplan des Studiengangs Verfahrenstechnik der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik mit Art und Umfang der
Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen

sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname viop [ e | viop e | wviop [ ]| wvioe [p| viop [ |
VAB_1 Mathematik |l 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
VAB_2 Stromungslehre | 2/2/0 PL 4 4
VAB_3 Grundlagen der 4/2/0 PL (6) 4/2/0 PL (6) 12
Verfahrenstechnik
VAH_1 Automatisierungstechnik und 3/2/0 PL (4,5) 0/0/1 PL (4,5) 9
Prozessanalyse
Grundlagen der 2/0/0 PL 3 3
VAH_20 Betriebswirtschaftslehre
VAH_21 Molekulare Biotechnologie 1/0/0 PL (2) 1/1/0 PL (2,5) 4,5
VAH_22 Biochemie 4/0/4 PL 12 12
VAH_23 Mikrobiologie flr 2/0/2 PL (6) 2/0/2 PL (6) 12
Bioverfahrenstechniker
VAH_24 Grundlagen der 2/3/2 2xPL | 10,5 10,5
Bioverfahrenstechnik
VAH_25 Grundlagen der 1/1/1 PL 4,5 4,5
Verfahrenstechnik
VAT_10 Bioverfahrenstechnik | XIXIXPL** | (1,6) | X/IXIXPL** | (7,5)| X/X/XPL** |(6,5) 15
VAT_11 Bioverfahrenstechnik I1* XIXIX PL** (3) | X/X/X PL** (8) | XX/XPL** |(5,5) 16,5
VAT_9 AQua |l [4] PL (6) [2] PL (3) 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 29 32 31,5 28 30 | 150
* Es sind Veranstaltungen von insgesamt 11 SWS zu belegen. Das Praktikum Bioverfahrenstechnik Il ist obligatorisch.

*x alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung

289




Anlage 2.3

Studienablaufplan des Studiengangs Verfahrenstechnik der Studienrichtung Papiertechnik mit Art und Umfang der Lehrveranstaltungen
in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen sind

Modul-Nr. Modulname 1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester LP
V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP V/U/P LP
VAB_1 Mathematik I 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
VAB_2 Stromungslehre | 2/2/0 PL 4 4
VAB_3 Grundlagen der 4/2/0 PL (6) 4/2/0 PL (6) 12
Verfahrenstechnik
VAH_1 Automatisierungstechnik und 3/2/0 PL (4,5) 0/0/1 PL (4,5) 9
Prozessanalyse
Physikalische 4/3/0 2xPL | 10,5 10,5
VAH_8 Verfahrenstechnik
VAH_9 Rohstoffe der Papierindustrie 2/2/0 PL 6 6
VAH_10 Papierphysik und 3/5/0 PL 12 12
Papierprifung
VAH_11 Verfahrens- und 3/4/0 PL 10,5 10,5
Maschinentechnik der
Papiererzeugung
VAH_12 | Grundlagen der Papierchemie 3/3/0 PL 9 9
VAT_5 Papierherstellungstechnik XIXIXPL* | (7,5) ] XX/XPL* | (7,5) 15
VAT_6 Papierveredelungs-, Druck- XIX/X PL* (7,5) | X/X/XPL* (7,5) 15
und
Papierverarbeitungstechnik
VAT_9 AQua I [2] PL (3) [4] PL (6) 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloquium 3
LP 30 30 31 29 30 | 150
* alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.4

Studienablaufplan des Studiengangs Verfahrenstechnik der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik mit Art und Umfang der
Lehrveranstaltungen in SWS sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen

sind
1. Semester 2. Semester 3. Semester 4. Semester 5. Semester
Modul-Nr. Modulname VOP__ [P | _viOp__[P| vioP [ P| vOP _ [IP| VP [IPp]|-F
VAB_1 Mathematik Il 2/2/0 (4) 2/2/0 PL (4) 8
VAB_2 Stromungslehre | 2/2/0 PL 4 4
VAB_3 Grundlagen der 4/2/0 PL (6) 4/2/0 PL (6) 12
Verfahrenstechnik
VAH_19 Mess- und 2/1/0 (3) 0/0/1 PL (3) 6
Automatisierungstechnik
Grundlagen der 2/0/0 PL 3 3
VAH_20 Betriebswirtschaftslehre
VAH 13 Physikalische Grundlagen der 3/1/1 PL 7,5 7,5
- Holz- und Faserwerkstoffe
VAH_14 Chemische Grundlagen der 3/1/0 PL 6 6
Holz- und Faserwerkstoffe
VAH_15 | Grundlagen der Holzanatomie 3/1/1 PL 7,5 7,5
VAH_16 Grundlagen des Erzeugens 4/0/0 PL (6) 2/0/2 PL (6) 12
der Holz- und Faserwerkstoffe
VAH_17 Grundlagen des Verarbeitens 4/0/0 PL (6) 2/0/2 PL (6) 12
der Holz- und Faserwerkstoffe
VAH_18 Grundlagen der 2/0/0 PL 3 3
Betriebsprojektierung
VAT_7 Vergltung von Holz- und XIX/X PL* XIX/X PL*
Holzwerkstoffen (7,5) (7,5) 15
VAT_8 Erzeugniskonstruktion XIXIXPL* | (7,5) ] X/X/XPL* | (7,5) 15
und -fertigung
VAT_9 AQua I [4] PL (6) [2] PL (3) 9
Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 | 30
Kolloguium 3
LP 28 32 30 30 30 | 150
* alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.5

Studienablaufplan des Studiengangs Verfahrenstechnik der Studienrichtung Verfahrenstechnik im Fernstudium mit Art und Umfang
der Lehrveranstaltungen sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu entnehmen
sind

Modul- Modulname 1. Sem. | 2. Sem. 3. 4, 5. 6. 7. 8. Sem.
Nr. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. LP
K/P K/P LP K/P K/P LP K/P K/P K/P LP K/P LP
VAB_1 Mathematik || 9/0 9/0PL 8 8
VAB_2 Stromungslehre | 7/0 3/0PL 4 4
VAB_3 Grundlagen der 12/0PL 12/0PL 12 12
Verfahrenstechnik
VAH_1 Automatisierungstechnik 10/0 0/6 9 9
und Prozessanalyse 2xPL
VAH_2 Chemie 5/0PL | 5/0PL | 7,5 7.5
VAH_3 Thermische 9/0PL | 6/OPL | 12 12
Verfahrenstechnik
VAH_4 Mechanische 6/0PL | 5/0PL | 7,5 7.5
Verfahrenstechnik
VAH_b Chemische Verfahrens- 6/0 PL 4,5 4,5
technik (Reaktionstechnik)
VAH_6 Prozess- und 12/0PL 8/0 13,5 13,5
Anlagentechnik 3xPL
VAH_7 Verfahrenstechnisches 0/6 PL 3 3
Praktikum
VAT_1 Prozessverfahrenstechnik/ OGPL** | OXYPL** | (X)PL**
Anlagentechnik*
VAT_2 Umweltverfahrenstechnik* PL** | (XYPL** | (XYPL** | 15 15
VAT_3 | Verfahrensautomatisierung* OGOPL** | OOPL** | (X)PL** | 15 15
VAT_4 Produktentwicklung* PL** | (XYPL** | (X)PL**
VAT_9 AQua I [6] PL 9 9
Diplomarbeit inkl. Diplomarbeit | 27 30
Kolloguium Kolloquium | 3
LP 24 36 60 30 | 150
¥ Es sind 2 Module zu wahlen. *¥¥*  alternativ, je nach gewahlter Lehrveranstaltung
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Anlage 2.6
Studienablaufplan des Studiengangs Verfahrenstechnik der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik im Fernstudium mit Art
und Umfang der Lehrveranstaltungen sowie erforderlichen Leistungen, deren Art, Umfang und Ausgestaltung den Modulbeschreibungen zu
entnehmen sind

Modul- Modulname 1. Sem. | 2. Sem. 3. 4. 5. 6. 7. 8. Sem.
Nr. Sem. Sem. Sem. Sem. Sem. LP
K/P K/P LP K/P K/P LP K/P K/P K/P LP K/P LP
VAB_1 Mathematik Il 9/0 9/0PL 8 8
VAB_2 Stromungslehre | 7/0 3/0PL 4 4
VAB_3 Grundlagen der 12/0PL | 12/0PL | 12 12
Verfahrenstechnik
VAH_19 Mess- und 6/0 0/6 6 6
Automatisierungstechnik 2xPL
VAH_20 Grundlagen der 4/0 3 3
Betriebswirtschaftslehre 2xPL
VAH_13 | Physikalische Grundlagen der 5/2 5/2PL | 7,5 7.5
Holz- und
Faserwerkstofftechnik
VAH_14 | Chemische Grundlagen der 9/0 PL 6 6
Holz- und
Faserwerkstofftechnik
VAH_15 Grundlagen der 10/4 7.5 7.5
Holzanatomie PL
VAH_16 | Grundlagen des Erzeugens 6/2 PL | 6/2 PL 12 12
der Holz- und
Faserwerkstoffe
VAH_17 | Grundlagen des Verarbeitens 6/2 PL | 6/2PL 12 12
der Holz- und
Faserwerkstoffe
VAH_18 Grundlagen der 4/0 PL 3 3
Betriebsprojektierung
VAT_7 Vergltung von Holz- und Xy PL* Xy XyPL* | 15 15
Holzwerkstoffen PL*
VAT_8 Erzeugniskonstruktion Xy PL* Xy XyPL* | 15 15
und -fertigung PL*
VAT_9 AQua [6] PL 9 9
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Diplomarbeit inkl. Kolloquium Diplomarbeit | 27 30
Kolloguium 3
LP 24 33 63 30 | 150

*
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Technische Universitat Dresden

Fakultat Maschinenwesen

Prifungsordnung fiir den Diplom-Aufbaustudiengang
Verfahrenstechnik

Vom 02.09.2015

Aufgrund von & 34 Abs. 1 Satz 1 des Gesetzes Uber die Freiheit der Hochschulen im Frei-
staat Sachsen (Sachsisches Hochschulfreiheitsgesetz — SachsHSFG) in der Fassung der Be-
kanntmachung vom 15. Januar 2013 (SachsGVBI. S. 3), das zuletzt durch Artikel 11 des Ge-
setzes vom 29. April 2015 (SachsGVBI. S. 349, 354) geandert worden ist, erldsst die Techni-
sche Universitat Dresden die nachfolgende Prifungsordnung als Satzung.

Inhaltsiibersicht

Abschnitt 1: Allgemeine Bestimmungen

§1
§2
§3
§4
§5
§6
§7
§8
§9
§10

8§11
§12
§13
§14
§15

§16
8§17
§18
§19

§ 20
§ 21
§ 22

Regelstudienzeit

Prifungsaufbau

Fristen und Termine

Allgemeine Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

Arten der Prifungsleistungen

Klausurarbeiten

Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten

Mdndliche Prifungsleistungen

Sonstige Prifungsleistungen

Bewertung der Prifungsleistungen, Bildung und Gewichtung der Noten, Bekanntgabe
der Prifungsergebnisse

Versaumnis, Rucktritt, TAuschung, Ordnungsverstof3

Bestehen und Nichtbestehen

Freiversuch

Wiederholung von Modulprifungen

Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen sowie au-
Rerhochschulischen Qualifikationen

Prifungsausschuss

Prifer und Beisitzer

Zweck der Diplomprtfung

Zweck, Ausgabe, Abgabe, Bewertung und Wiederholung der Diplomarbeit und Kollo-
quium

Zeugnis und Diplomurkunde

Ungultigkeit der Diplomprifung

Einsicht in die Prifungsakten
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Abschnitt 2: Fachspezifische Bestimmungen

§ 23 Studiendauer, -aufbau und -umfang

8 24 Fachliche Voraussetzungen der DiplomprUfung

8 25 Gegenstand, Art und Umfang der Diplomprifung

8 26 Bearbeitungszeit der Diplomarbeit und Dauer des Kolloquiums
§ 27 Diplomgrad

Abschnitt 3: Schlussbestimmungen

§ 28 Ubergangsbestimmungen
§ 29 Inkrafttreten und Veroffentlichung

Anlage 1: Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik
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Abschnitt 1: Allgemeine Bestimmungen

§1
Regelstudienzeit

Die Regelstudienzeit fur den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik umfasst neben
der Prasenz das Selbststudium sowie die Diplomprifung.

§2
Priifungsaufbau

Die Diplomprifung besteht aus Modulprifungen sowie der Diplomarbeit und dem Kollogui-
um. Eine Modulprifung schliefdt ein Modul ab und besteht in der Regel aus mehreren Pri-
fungsleistungen. Die Priifungsleistungen werden studienbegleitend abgenommen.

§3
Fristen und Termine

(1) Die DiplomprUtfung soll innerhalb der Regelstudienzeit abgelegt werden. Eine DiplomprU-
fung, die nicht innerhalb von vier Semestern nach Abschluss der Regelstudienzeit abgelegt
worden ist, gilt als nicht bestanden. Eine nicht bestandene Diplomprifung kann innerhalb
eines Jahres einmal wiederholt werden. Nach Ablauf dieser Frist gilt sie erneut als nicht be-
standen. Eine zweite Wiederholungsprifung ist nur zum nachstmdglichen Prifungstermin
moglich, danach gilt die Diplomprtfung als endgliltig nicht bestanden.

(2) Modulprifungen sollen bis zum Ende des jeweils durch den Studienablaufplan vorgege-
benen Semesters abgelegt werden.

(3) Die Technische Universitat Dresden stellt durch die Studienordnung und das Lehrangebot
sicher, dass Studien- und Prifungsleistungen sowie die Diplomarbeit und das Kolloquium in
den festgesetzten Zeitraumen abgelegt werden kdnnen. Die Studierenden werden rechtzei-
tig sowohl Uber Art und Zahl der zu erbringenden Studien- und Prifungsleistungen als auch
Uber die Termine, zu denen sie zu erbringen sind, und ebenso Uber den Aus- und Abgabe-
zeitpunkt der Diplomarbeit sowie Gber den Termin des Kolloguiums informiert. Den Studie-
renden ist fur jede Modulprifung auch die jeweilige Wiederholungsmaoglichkeit bekannt zu
geben.

(4) In Zeiten des Mutterschutzes und in der Elternzeit beginnt kein Fristlauf und sie werden
auf laufende Fristen nicht angerechnet.

§4
Allgemeine Zulassungsvoraussetzungen und Zulassungsverfahren

(1) Die Diplomprifung kann nur ablegen, wer
1. in den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik an der Technischen Universitat
Dresden eingeschrieben ist und
2. die fachlichen Voraussetzungen (8 24) nachgewiesen hat und
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3. eine schriftliche oder datenverarbeitungstechnisch erfasste Erklarung zu Absatz 4 Nr. 3
abgegeben hat.

(2) Fur die Erbringung von Prifungsleistungen hat sich der Studierende anzumelden. Eine
spatere Abmeldung ist ohne Angabe von Grinden bis drei Arbeitstage vor dem Prifungs-
termin mdglich. Form und Frist der An- und Abmeldung werden vom Prifungsausschuss
festgelegt und im zweiten Drittel jedes Semesters fakultatsiblich bekannt gegeben.

(3) Die Zulassung erfolgt
1. zu einer Modulprifung aufgrund der ersten Anmeldung zu einer Prifungsleistung die-
ser Modulprifung,
2. zur Diplomarbeit aufgrund des Antrags auf Ausgabe des Themas oder, im Falle von §
19 Abs. 3 Satz 5, mit der Ausgabe des Themas und
3. zum Kolloguium aufgrund der Bewertung der Diplomarbeit mit mindestens ,ausrei-
chend” (4,0).

(4) Die Zulassung wird abgelehnt, wenn
1. die in Absatz 1 genannten Voraussetzungen oder die Verfahrensvorschriften nach Ab-
satz 2 nicht erflllt sind oder
2. die Unterlagen unvollstandig sind oder
3. der Studierende eine fur den Abschluss des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrens-
technik erforderliche Prifung bereits endgultig nicht bestanden hat.

(5) Uber die Zulassung entscheidet der Priifungsausschuss. Die Bekanntgabe kann 6ffentlich
erfolgen. 8 16 Abs. 4 bleibt unberlhrt.

8§85
Arten der Prifungsleistungen

(1) Prifungsleistungen sind durch

1. Klausurarbeiten (& 6),

2. Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten (8§ 7),

3. mindliche Prifungsleistungen (8 8) und/oder,

4. sonstige Prifungsleistungen (§ 9)
zu erbringen. Schriftliche Prifungsleistungen nach dem Antwortwahlverfahren (Multiple-
Choice) sind ausgeschlossen. In Modulen, die erkennbar mehreren Prifungsordnungen un-
terliegen, sind flr inhaltsgleiche Prifungsleistungen Synonyme zulassig.

(2) Studien- und Prifungsleistungen sind in deutscher Sprache zu erbringen.

(3) Macht der Studierende glaubhaft, wegen langer andauernder oder standiger korperlicher
Behinderung bzw. chronischer Krankheit nicht in der Lage zu sein, Prifungsleistungen ganz
oder teilweise in der vorgesehenen Form abzulegen, so wird ihm vom Priifungsausschuss-
vorsitzenden gestattet, die Prifungsleistungen innerhalb einer verlangerten Bearbeitungszeit
oder in gleichwertiger Weise zu erbringen. Dazu kann die Vorlage eines arztlichen Attestes
und in Zweifelsfallen eines amtsarztlichen Attestes verlangt werden. Entsprechendes gilt fir
Prafungsvorleistungen.

(4) Macht der Studierende glaubhaft, wegen der Betreuung eigener Kinder bis zum 14. Le-

bensjahr oder der Pflege naher Angehoriger Prifungsleistungen nicht wie vorgeschrieben
erbringen zu konnen, gestattet der Prifungsausschussvorsitzende auf Antrag, die Prifungs-
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leistungen in gleichwertiger Weise abzulegen. Nahe Angehdrige sind Kinder, Eltern, GrolRel-
tern, Ehe- und Lebenspartner. Wie die Prifungsleistung zu erbringen ist, entscheidet der
Prafungsausschussvorsitzende in Absprache mit dem zustandigen Prifer nach pflichtgema-
Rem Ermessen. Als geeignete Malinahmen zum Nachteilsausgleich kommen z.B. verlanger-
te Bearbeitungszeiten, Bearbeitungspausen, Nutzung anderer Medien, Nutzung anderer Pri-
fungsraume innerhalb der Hochschule oder ein anderer Prifungstermin in Betracht. Entspre-
chendes gilt fir Prifungsvorleistungen.

86
Klausurarbeiten

(1) In den Klausurarbeiten soll der Studierende nachweisen, dass er auf der Basis des not-
wendigen Grundlagenwissens in begrenzter Zeit und mit begrenzten Hilfsmitteln mit den
gangigen Methoden des Studienfaches Aufgaben I6sen und Themen bearbeiten kann.

(2) Klausurarbeiten, deren Bestehen Voraussetzung flr die Fortsetzung des Studiums ist,
sind in der Regel, zumindest aber im Falle der letzten Wiederholungsprifung, von zwei Pri-
fern zu bewerten. Die Note ergibt sich aus dem Durchschnitt der Einzelbewertungen geman
§ 10 Abs. 1. Das Bewertungsverfahren soll vier Wochen nicht Uberschreiten.

(3) Die Dauer einer Klausurarbeit wird jeweils in den Modulbeschreibungen festgelegt und
darf 90 Minuten nicht unterschreiten und 180 Minuten nicht Uberschreiten.

87
Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten

(1) Durch Seminararbeiten soll der Studierende die Kompetenz nachweisen, ausgewahlte
Fragestellungen anhand der Fachliteratur und weiterer Arbeitsmaterialien in einer begrenzten
Zeit bearbeiten zu kénnen. Ferner soll festgestellt werden, ob er Uber die grundlegenden
Techniken wissenschaftlichen Arbeitens verfligt. Andere entsprechende schriftliche Arbei-
ten, namlich Belege, sind den Seminararbeiten gleichgestellt.

(2) Far Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten gilt § 6 Abs. 2 ent-
sprechend.

(3) Seminararbeiten und andere entsprechende schriftliche Arbeiten dirfen maximal einen
zeitlichen Umfang von 90 Stunden haben. Der konkrete Umfang wird jeweils in den Modul-
beschreibungen festgelegt.

§8
Miindliche Prifungsleistungen

(1) Durch mindliche Priifungsleistungen soll der Studierende die Kompetenz nachweisen,
die Zusammenhange des Prifungsgebietes zu erkennen und spezielle Fragestellungen in
diese Zusammenhange einordnen zu kdnnen. Ferner soll festgestellt werden, ob der Studie-
rende Uber ein dem Stand des Studiums entsprechendes Grundlagenwissen verfligt.

(2) Mindliche Prifungsleistungen werden in der Regel vor mindestens zwei Prifern (Kolle-
gialprifung) oder vor einem Prifer in Gegenwart eines sachkundigen Beisitzers (8 17) als
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Gruppenprifung mit bis zu vier Personen oder als Einzelprifung abgelegt.

(3) Mindliche Priifungsleistungen haben einen Umfang von 30 bis 45 Minuten. Der konkrete
Umfang wird jeweils in den Modulbeschreibungen festgelegt.

(4) Die wesentlichen Gegenstande und Ergebnisse der miindlichen Priifungsleistungen sind
in einem Protokoll festzuhalten. Das Ergebnis ist dem Studierenden im Anschluss an die
mtndliche Prifungsleistung bekannt zu geben.

(5) Studierende, die sich in einem spateren Prifungstermin der gleichen Prifungsleistung
unterziehen wollen, sollen im Rahmen der raumlichen Verhéltnisse als Zuhdrer zugelassen
werden, es sei denn, der zu prifende Studierende widerspricht. Die Zulassung erstreckt sich
nicht auf die Beratung und Bekanntgabe der Prifungsergebnisse.

§9
Sonstige Prifungsleistungen

(1) Durch andere kontrollierte, nach gleichen MaRstdben bewertbare und in den Modulbe-
schreibungen inklusive der Anforderungen sowie gegebenenfalls des zeitlichen Umfangs
konkret benannte Prifungsleistungen (sonstige Prifungsleistungen) soll der Studierende die
vorgegebenen Leistungen erbringen. Sonstige Prifungsleistungen sind Praktikumsprotokolle
und mundliche oder schriftliche Testate.

(2) Das Praktikumsprotokoll ist ein formalisierter Bericht Uber Versuchsdurchfihrung, den
Versuchsaufbau, die Versuchsbeobachtung und die Versuchsauswertung. Testat ist eine
Leistung mit geringem Anspruch.

(3) Fur schriftliche sonstige Prifungsleistungen gilt § 6 Abs. 2 entsprechend. Fir nicht
schriftliche sonstige Prifungsleistungen gelten § 8 Abs. 2 und 4 entsprechend.

8§10
Bewertung der Priifungsleistungen, Bildung und Gewichtung der Noten,
Bekanntgabe der Prifungsergebnisse

(1) Die Bewertung fur die einzelnen Prifungsleistungen wird von den jeweiligen Prifern
festgesetzt. Daflr sind folgende Noten zu verwenden:

1 = sehr gut = eine hervorragende Leistung;

2 =gut = eine Leistung, die erheblich Gber den durchschnittlichen Anfor-

derungen liegt;

3 = befriedigend eine Leistung, die durchschnittlichen Anforderungen entspricht;

4 = ausreichend = eine Leistung, die trotz ihrer Mangel noch den Anforderungen
genugt;
eine Leistung, die wegen erheblicher Mangel den Anforderun-
gen nicht mehr gentigt.
Zur differenzierten Bewertung kénnen einzelne Noten um 0,3 auf Zwischenwerte angeho-
ben oder abgesenkt werden; die Noten 0,7, 4,3, 4,7 und 5,3 sind dabei ausgeschlossen.

5 = nicht ausreichend

(2) Die Modulnote ergibt sich aus dem gegebenenfalls gemal der Modulbeschreibung ge-
wichteten Durchschnitt der Noten der Prifungsleistungen des Moduls. Es wird nur die erste
Dezimalstelle hinter dem Komma berlicksichtigt; alle weiteren Stellen werden ohne Run-
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dung gestrichen. Die Modulnote lautet bei einem Durchschnitt
bis einschliellich 1,5 = sehr gut,
von 1,6 bis einschlief3lich 2,5 gut,
von 2,6 bis einschlieRRlich 3,5 befriedigend,
von 3,6 bis einschliefRlich 4,0 ausreichend,
ab 4,1 = nicht ausreichend.

(3) FUr die Diplomprifung wird eine Gesamtnote gebildet. In die Gesamtnote der DiplomprU-
fung gehen die gemalk den Leistungspunkten gewichteten Endnote der Diplomarbeit und
die gemal’ den Leistungspunkten gewichteten Modulnoten mit Ausnahme der Basismodule
nach & 25 Abs. 1 ein. Die Endnote der Diplomarbeit setzt sich aus der Note der Diplomarbeit
mit 80 % und der Note des Kolloquiums mit 20 % zusammen. Fir die Bildung der Gesamt-
und Endnoten gilt Absatz 2 Satz 2 und 3 entsprechend. Liegt die Gesamtnote im Bereich 1,0
bis 1,2 wird zusatzlich das Pradikat ,mit Auszeichnung” verliehen.

(4) Die Gesamtnote der Diplomprifung wird zuséatzlich als relative Note entsprechend der
ECTS-Bewertungsskala ausgewiesen.

(5) Die Modalitaten zur Bekanntgabe der Prifungsergebnisse sind den Studierenden durch
fakultatstbliche Veroffentlichung mitzuteilen.

8§11
Versaumnis, Ricktritt, Tauschung, Ordnungsversto

(1) Eine Prifungsleistung gilt als mit ,nicht ausreichend” (5,0) bewertet, wenn der Studie-
rende einen fur ihn bindenden Prifungstermin ohne triftigen Grund versaumt oder ohne trif-
tigen Grund zurlcktritt. Dasselbe gilt, wenn eine Prifungsleistung nicht innerhalb der vorge-
gebenen Bearbeitungszeit erbracht wird.

(2) Der fUr den Rucktritt oder das Versdumnis geltend gemachte Grund muss dem Prifungs-
amt unverziglich schriftlich angezeigt und glaubhaft gemacht werden. Bei Krankheit des
Studierenden kann die Vorlage eines arztlichen Attestes und in Zweifelsfallen eines amts-
arztlichen Attestes verlangt werden. Soweit die Einhaltung von Fristen flr die erstmalige
Meldung zu Prifungen, die Wiederholung von Prifungen, die Grinde fir das Versdumnis
von Prifungen und die Einhaltung von Bearbeitungszeiten flr Prifungsarbeiten betroffen
sind, steht der Krankheit des Studierenden die Krankheit eines von ihm Uberwiegend allein
zu versorgenden Kindes und nahen Verwandten gleich. Wird der Grund anerkannt, so wird
ein neuer Termin anberaumt. Die bereits vorliegenden Prifungsergebnisse sind in diesem
Fall anzurechnen. Uber die Genehmigung des Ruicktritts bzw. die Anerkennung des Ver-
saumnisgrundes entscheidet der Prifungsausschuss.

(3) Versucht der Studierende, das Ergebnis seiner Prifungsleistungen durch Tauschung oder
Benutzung nicht zugelassener Hilfsmittel zu beeinflussen, wird die betreffende Prifungsleis-
tung mit , nicht ausreichend” (5,0) bewertet. Ein Studierender, der den ordnungsgemalfden
Ablauf des Prifungstermins stort, kann vom jeweiligen Prifer oder Aufsichtfihrenden von
der Fortsetzung der Prifungsleistung ausgeschlossen werden; in diesem Fall wird die Pri-
fungsleistung mit , nicht ausreichend” (5,0) bewertet. In schwerwiegenden Fallen kann der
Prafungsausschuss den Studierenden von der Erbringung weiterer Prifungsleistungen aus-
schliefsen.
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(4) Die Abséatze 1 bis 3 gelten fur Prifungsvorleistungen, die Diplomarbeit und das Kolloqui-
um entsprechend.

8§12
Bestehen und Nichtbestehen

(1) Eine Modulprtfung ist bestanden, wenn die Modulnote mindestens ,,ausreichend” (4,0)
ist. In den durch die Modulbeschreibungen festgelegten Fallen ist das Bestehen der Mo-
dulprifung darlber hinaus vom Bestehen einzelner Prifungsleistungen abhangig. Ist die
Modulprifung bestanden, werden die dem Modul in der Modulbeschreibung zugeordneten
Leistungspunkte erworben.

(2) Die DiplomprUfung ist bestanden, wenn die Modulprifungen und die Diplomarbeit sowie
das Kolloguium bestanden sind. Diplomarbeit und Kolloquium sind bestanden, wenn sie
mindestens mit ,ausreichend” (4,0) bewertet wurden.

(3) Eine Modulprtfung ist nicht bestanden, wenn die Modulnote schlechter als ,ausrei-
chend” (4,0) ist.

(4) Eine Modulprifung ist endgultig nicht bestanden, wenn die Modulnote nicht mindestens
»ausreichend” (4,0) ist und ihre Wiederholung nicht mehr méglich ist. Diplomarbeit und Kol-
loguium sind endgultig nicht bestanden, wenn sie nicht mindestens mit ,,ausreichend” (4,0)
bewertet wurden und eine Wiederholung nicht mehr mdéglich ist.

(5) Eine Diplomprtfung ist nicht bestanden bzw. endgliltig nicht bestanden, wenn entweder
eine Modulprifung, die Diplomarbeit oder das Kolloquium nicht bestanden bzw. endgliltig
nicht bestanden sind. 8 3 Abs. 1 bleibt unberihrt.

(6) Hat der Studierende eine Modulprifung nicht bestanden oder wurde die Diplomarbeit
oder das Kolloquium schlechter als ,,ausreichend” (4,0) bewertet, wird dem Studierenden
eine Auskunft dartber erteilt, ob und gegebenenfalls in welchem Umfang sowie in welcher
Frist das Betreffende wiederholt werden kann.

(7) Hat der Studierende die Diplomprifung nicht bestanden, wird ihm auf Antrag und gegen
Vorlage der entsprechenden Nachweise sowie der Exmatrikulationsbescheinigung eine Be-
scheinigung ausgestellt, welche die erbrachten Prifungsbestandteile und deren Bewertung
sowie gegebenenfalls die noch fehlenden Prifungsbestandteile enthalt und erkennen lasst,
dass die Diplomprifung nicht bestanden ist.

8§13
Freiversuch

(1) Modulprifungen kdénnen bei Vorliegen der Zulassungsvoraussetzungen auch vor den im
Studienablaufplan (Anlage 2 der Studienordnung) festgelegten Semestern abgelegt werden
(Freiversuch).

(2) Auf Antrag konnen im Freiversuch bestandene Modulprifungen oder mindestens mit
»ausreichend” (4,0) bewertete Prifungsleistungen zur Verbesserung der Note zum nachsten
reguldren Prifungstermin einmal wiederholt werden. In diesen Féllen zahlt die bessere Note.
Form und Frist des Antrags werden vom Prifungsausschuss festgelegt und fakultatsiblich

302



bekannt gegeben. Nach Verstreichen des ndchsten regularen Prifungstermins oder der An-
tragsfrist ist eine Notenverbesserung nicht mehr moglich. Prifungsleistungen, die mindes-
tens mit ,ausreichend” (4,0) bewertet wurden, werden auf Antrag bei der Wiederholung
einer Modulprifung zur Notenverbesserung angerechnet.

(3) Eine im Freiversuch nicht bestandene Modulprifung gilt als nicht durchgefihrt. Prifungs-
leistungen, die mindestens mit ,,ausreichend” (4,0) bewertet wurden, werden im folgenden
Prifungsverfahren angerechnet. Wird fir Prifungsleistungen die Mdaglichkeit der Notenver-
besserung nach Absatz 2 in Anspruch genommen, wird die bessere Note angerechnet.

(4) Uber § 3 Abs. 4 hinaus werden auch Zeiten von Unterbrechungen des Studiums wegen
einer langer andauernden Krankheit des Studierenden oder eines Uberwiegend von ihm zu
versorgenden Kindes und nahen Verwandten sowie Studienzeiten im Ausland bei der An-
wendung der Freiversuchsregelung nicht angerechnet.

8§14
Wiederholung von Modulpriifungen

(1) Nicht bestandene Modulprifungen kénnen innerhalb eines Jahres nach Abschluss des
ersten Prifungsversuches einmal wiederholt werden. Die Frist beginnt mit Bekanntgabe des
erstmaligen Nichtbestehens der Modulprifung. Nach Ablauf dieser Frist gelten sie erneut als
nicht bestanden.

(2) Eine zweite Wiederholungsprifung kann nur zum néachstmoglichen Priafungstermin
durchgefihrt werden. Danach gilt die Modulprifung als endgultig nicht bestanden. Eine wei-
tere Wiederholungsprufung ist nicht zuldssig.

(3) Die Wiederholung einer nicht bestandenen Modulprifung, die aus mehreren Prifungs-
leistungen besteht, umfasst nur die nicht mit mindestens ,ausreichend” (4,0) bewerteten
Prafungsleistungen.

(4) Die Wiederholung einer bestandenen Modulpriifung ist nur in dem in § 13 Abs. 2 geregel-
ten Fall zulassig und umfasst alle Prifungsleistungen.

(5) Fehlversuche der Modulprifung aus dem gleichen oder anderen Studiengangen werden
dbernommen.

§15
Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und Priifungsleistungen sowie au-
Berhochschulischen Qualifikationen

(1) Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen werden ohne Gleichwertig-
keitsprifung angerechnet, wenn sie in der Bundesrepublik Deutschland im gleichen Studi-
engang erbracht wurden.

(2) AuRerhalb eines Studiums erworbene Qualifikationen sowie Studienzeiten, Studienleis-
tungen und Prifungsleistungen, die nicht unter Absatz 1 fallen, werden auf Antrag ange-
rechnet, soweit sie gleichwertig sind. Gleichwertigkeit ist gegeben, wenn Inhalt, Umfang
und Anforderungen Teilen des Studiums im Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik
an der Technischen Universitat Dresden im Wesentlichen entsprechen. Dabei ist kein sche-

303



matischer Vergleich, sondern eine Gesamtbetrachtung und Gesamtbewertung vorzuneh-
men. Bei der Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und Prifungsleistungen, die
aufderhalb der Bundesrepublik Deutschland erbracht wurden, sind die Lissabon-Konvention
vom 11. November 1997, die von Kultusministerkonferenz und Hochschulrektorenkonferenz
gebilligten Aquivalenzvereinbarungen sowie Absprachen im Rahmen von Hochschulkoopera-
tionsvereinbarungen zu beachten.

(3) Werden nach Absatz 2 Studien- und Prifungsleistungen oder auf3erhalb eines Studiums
erworbene Qualifikationen angerechnet, erfolgt von Amts wegen auch die Anrechnung der
entsprechenden Studienzeiten. Noten sind - soweit die Notensysteme vergleichbar sind - zu
Ubernehmen, sie sind in die Berechnung der zusammengesetzten Noten einzubeziehen. Bei
unvergleichbaren Notensystemen wird der Vermerk ,bestanden” aufgenommen, sie gehen
nicht in die weitere Notenberechnung ein. Eine Kennzeichnung der Anrechnung im Zeugnis
ist zulassig.

(4) Die Anrechnung erfolgt durch den Prifungsausschuss. Der Studierende hat die erforder-
lichen Unterlagen vorzulegen. Die Anrechnung von Studienzeiten, Studienleistungen und
Prafungsleistungen nach Absatz 1 erfolgt von Amts wegen.

8§16
Prifungsausschuss

(1) Far die Durchfiihrung und Organisation der Prifungen sowie fir die durch die Prifungs-
ordnung zugewiesenen Aufgaben wird flur den Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstech-
nik ein Prifungsausschuss gebildet. Dem Prifungsausschuss gehdren vier Hochschullehrer,
ein wissenschaftlicher Mitarbeiter sowie zwei Studierende an. Mit Ausnahme der studenti-
schen Mitglieder betragt die Amtszeit drei Jahre. Die Amtszeit der studentischen Mitglieder
erstreckt sich auf ein Jahr.

(2) Der Vorsitzende, sein Stellvertreter sowie die weiteren Mitglieder und deren Stellvertre-
ter werden vom Fakultatsrat der Fakultat bestellt, die studentischen Mitglieder auf Vorschlag
des Fachschaftsrates. Der Vorsitzende fihrt im Regelfall die Geschafte des Prifungsaus-
schusses.

(3) Der Prufungsausschuss achtet darauf, dass die Bestimmungen der Prifungsordnung
eingehalten werden. Er berichtet regelmafig der Fakultat Gber die Entwicklung der Prifungs-
und Studienzeiten einschliel3lich der tatsachlichen Bearbeitungszeiten fir die Diplomarbeit
sowie Uber die Verteilung der Modul- und Gesamtnoten. Der Bericht ist in geeigneter Weise
durch die Technische Universitat Dresden offen zu legen. Der Prifungsausschuss gibt Anre-
gungen zur Reform der Prifungsordnung, der Studienordnung, der Modulbeschreibungen
und des Studienablaufplans.

(4) Belastende Entscheidungen sind dem betreffenden Studierenden schriftlich mitzuteilen,
zu begrinden und mit einer Rechtsbehelfsbelehrung zu versehen. Der Prifungsausschuss
entscheidet als Prifungsbehorde Uber Widerspriche in angemessener Frist und erlasst die
Widerspruchsbescheide.

() Die Mitglieder des Prifungsausschusses haben das Recht, der Abnahme der Prifungs-
leistungen und des Kolloquiums beizuwohnen.
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(6) Die Mitglieder des Prifungsausschusses und deren Stellvertreter unterliegen der Amts-
verschwiegenheit. Sofern sie nicht im 6ffentlichen Dienst stehen, sind sie durch den Vorsit-
zenden zur Verschwiegenheit zu verpflichten.

(7) Auf der Grundlage der Beschlisse des Prifungsausschusses organisiert das Prifungs-
amt die Prifungen und verwaltet die Prifungsakten.

8§17
Prifer und Beisitzer

(1) Zu Prafern werden vom Prifungsausschuss Hochschullehrer und andere nach Landes-
recht prifungsberechtigte Personen bestellt, die, sofern nicht zwingende Griinde eine Ab-
weichung erfordern, in dem Fachgebiet, auf das sich die Prifungsleistung oder die Diplom-
arbeit und das Kolloquium beziehen, zur selbststandigen Lehre berechtigt sind. Zum Beisit-
zer wird nur bestellt, wer die entsprechende Diplomprifung oder eine mindestens ver-
gleichbare Prifung erfolgreich abgelegt hat.

(2) Der Studierende kann fir seine Diplomarbeit den Betreuer vorschlagen. Der Vorschlag
begrindet keinen Anspruch.

(3) Die Namen der Prufer sollen dem Studierenden rechtzeitig bekannt gegeben werden.

(4) Far die Prufer und Beisitzer gilt 8 16 Abs. 6 entsprechend.

8§18
Zweck der Diplomprifung

Das Bestehen der Diplomprtfung bildet den berufsqualifizierenden Abschluss des Studien-
ganges. Dadurch wird festgestellt, dass der Kandidat die Zusammenhéange seines Faches
Uberblickt, die Fahigkeit besitzt, wissenschaftliche Methoden und Erkenntnisse anzuwenden
und die fiir den Ubergang in die Berufspraxis notwendigen griindlichen Fachkenntnisse er-
worben hat.

8§19
Zweck, Ausgabe, Abgabe, Bewertung und Wiederholung der Diplomarbeit und Kollo-
quium

(1) Die Diplomarbeit soll zeigen, dass der Studierende in der Lage ist, innerhalb einer vorge-
gebenen Frist Probleme des Studienfaches selbststandig nach wissenschaftlichen Metho-
den zu bearbeiten.

(2) Die Diplomarbeit kann von einem Professor oder einer anderen, nach dem Sachsischen
Hochschulfreiheitsgesetz prifungsberechtigten Person betreut werden, soweit diese im
Studiengang Verfahrenstechnik an der Technischen Universitat Dresden tatig ist. Soll die
Diplomarbeit von einer auRRerhalb tatigen prifungsberechtigten Person betreut werden, be-
darf es der Zustimmung des Vorsitzenden des Prifungsausschusses.

(3) Die Ausgabe des Themas der Diplomarbeit erfolgt Uber den Prifungsausschuss. Thema
und Ausgabezeitpunkt sind aktenkundig zu machen. Der Studierende kann Themenwiinsche
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aulRern. Auf Antrag des Studierenden wird vom Prifungsausschuss die rechtzeitige Ausgabe
des Themas der Diplomarbeit veranlasst. Das Thema wird spatestens zu Beginn des auf den
Abschluss der letzten Modulprifung folgenden Semesters ausgegeben.

(4) Das Thema kann nur einmal und nur innerhalb von zwei Monaten nach Ausgabe zurlck-
gegeben werden. Eine Rickgabe des Themas ist bei einer Wiederholung der Diplomarbeit
jedoch nur zuldssig, wenn der Studierende bei der Anfertigung seiner ersten Arbeit von die-
ser Maglichkeit keinen Gebrauch gemacht hat.

(5) Die Diplomarbeit kann auch in Form einer Gruppenarbeit erbracht werden, wenn der als
Diplomarbeit des Studierenden zu bewertende Einzelbeitrag auf Grund der Angabe von Ab-
schnitten, Seitenzahlen oder anderen objektiven Kriterien, die eine eindeutige Abgrenzung
ermdglichen, deutlich unterscheidbar und bewertbar ist und die Anforderungen nach Ab-
satz 1 erfullt.

(6) Die Diplomarbeit ist in deutscher Sprache in zwei maschinengeschriebenen und gebun-
denen Exemplaren fristgemalk beim Prifungsamt einzureichen; der Abgabezeitpunkt ist ak-
tenkundig zu machen. Auf schriftlichen Antrag des Studierenden kann der Prifungsaus-
schuss mit Zustimmung des Betreuers das Abfassen der Diplomarbeit in Englisch gestatten.
Bei der Abgabe hat der Studierende schriftlich zu erklaren, ob er seine Arbeit - bei einer
Gruppenarbeit seinen entsprechend gekennzeichnetem Anteil der Arbeit - selbststandig ver-
fasst und keine anderen als die angegebenen Quellen und Hilfsmittel benutzt hat.

(7) Die Diplomarbeit ist von zwei Priifern einzeln gemald 8 10 Abs. 1 zu benoten. Der Be-
treuer der Diplomarbeit soll einer der Prifer sein. Das Bewertungsverfahren soll vier Wo-
chen nicht Uberschreiten.

(8) Die Note der Diplomarbeit ergibt sich aus dem Durchschnitt der beiden Einzelnoten der
Prifer. Weichen die Einzelnoten der Prifer um mehr als zwei Notenstufen voneinander ab,
so ist der Durchschnitt der beiden Einzelnoten nur mafigebend, sofern beide Prifer damit
einverstanden sind. Ist das nicht der Fall, so holt der Prifungsausschuss eine Bewertung
eines weiteren Prifers ein. Die Note der Diplomarbeit wird dann aus dem Durchschnitt der
drei Einzelnoten gebildet. § 10 Abs. 2 Satz 2 und 3 gelten entsprechend.

(9) Hat ein Prufer die Diplomarbeit mindestens mit ,ausreichend” (4,0), der andere mit
.nicht ausreichend” (5,0) bewertet, so holt der Prifungsausschuss eine Bewertung eines
weiteren PrUfers ein. Diese entscheidet Uber das Bestehen oder Nichtbestehen der Diplom-
arbeit. Gilt sie demnach als bestanden, so wird die Note der Diplomarbeit aus dem Durch-
schnitt der Einzelnoten der fir das Bestehen votierenden Bewertungen, andernfalls der fir
das Nichtbestehen votierenden Bewertungen gebildet. 8 10 Abs. 2 Satz 2 und 3 gelten ent-
sprechend.

(10) Die Diplomarbeit kann bei einer Note, die schlechter als , ausreichend” (4,0) ist, inner-
halb eines Jahres einmal wiederholt werden.

(11) Der Studierende muss seine Diplomarbeit in einem 6ffentlichen Kolloquium vor dem

Betreuer der Arbeit als Prifer und einem Beisitzer erldutern. Weitere Prifer kdnnen beige-
zogen werden. Absatz 10 sowie 8 8 Abs. 4 und § 10 Abs. 1 gelten entsprechend.

306



§20
Zeugnis und Diplomurkunde

(1) Uber die bestandene Diplompriifung erhalt der Studierende unverziglich, mdglichst in-
nerhalb von vier Wochen, ein Zeugnis. In das Zeugnis der Diplomprifung sind die Modulbe-
wertungen mit Ausnahme der Basismodule gemald 8 25 Abs. 1, das Thema der Diplomar-
beit, deren Note und Betreuer sowie die Gesamtnote (verbale Gesamtnote und in Klammern
der Durchschnitt als Zehntelnote) aufzunehmen. AuRerdem ist die gewahlte Studienrichtung
zu nennen und die Noten von zuséatzlich abgelegten Prifungsleistungen auszuweisen. Die
Semesterwochenstundenzahlen und die Leistungspunkte der Module bzw. der Stunden-
aufwand der Belege sowie die Namen der Prifer werden angegeben. Die Modulbewertun-
gen der Basismodule werden in einem gesonderten Nachweis ausgewiesen.

(2) Gleichzeitig mit dem Zeugnis der DiplomprUifung erhalt der Studierende die Diplomurkun-
de mit dem Datum des Zeugnisses. Darin wird die Verleihung des Diplomgrades beurkun-
det. Die Diplomurkunde wird vom Rektor und vom Vorsitzenden des Prifungsausschusses
unterzeichnet und mit dem Siegel der Technischen Universitat Dresden versehen. Zusatzlich
werden dem Studierenden Ubersetzungen der Urkunden und des Zeugnisses in englischer
Sprache ausgehandigt.

(3) Das Zeugnis tragt das Datum des Tages, an dem der letzte Prifungsbestandteil gemal §
12 Abs. 2 erbracht worden ist. Es wird unterzeichnet vom Dekan und vom Vorsitzenden des
Prifungsausschusses der Fakultdt Maschinenwesen und mit dem von der Fakultat geflhr-
ten Siegel der Technischen Universitat Dresden versehen.

(4) Die Technische Universitat Dresden stellt ein Diploma Supplement (DS) entsprechend
dem ,Diploma Supplement Modell” von Europaischer Union/Europarat/lUNESCO aus. Als
Darstellung des nationalen Bildungssystems (DS-Abschnitt 8) ist der zwischen KMK und
HRK abgestimmte Text in der jeweils geltenden Fassung zu verwenden.

§ 21
Ungiiltigkeit der Diplompriifung

(1) Hat der Studierende bei einer Prifungsleistung getduscht und wird diese Tatsache erst
nach Aushandigung des Zeugnisses bekannt, so kann die Bewertung der Prifungsleistung
entsprechend 8 11 Abs. 3 abgeandert werden. Gegebenenfalls kann die Modulprifung vom
Prifungsausschuss fir ,,nicht ausreichend” (5,0) und die Diplomprifung fir ,nicht bestan-
den” erklart werden. Entsprechendes gilt fir die Diplomarbeit sowie das Kolloquium.

(2) Waren die Voraussetzungen flir die Abnahme einer Modulprifung nicht erflllt, ohne dass
der Studierende hierlber tauschen wollte, und wird diese Tatsache erst nach Aushandigung
des Zeugnisses bekannt, so wird dieser Mangel durch das Bestehen der Modulprifung ge-
heilt. Hat der Studierende vorsatzlich zu Unrecht das Ablegen einer Modulprifung erwirkt,
so kann die Modulprifung vom Prifungsausschuss fir , nicht ausreichend” (5,0) und die
Diplomprtfung fir ,nicht bestanden” erklart werden. Entsprechendes gilt fir die Diplomar-
beit sowie das Kolloquium.

(3) Dem Studierenden ist vor einer Entscheidung Gelegenheit zur AuRerung zu geben.

(4) Das unrichtige Zeugnis ist vom Prifungsausschussvorsitzenden einzuziehen und gege-
benenfalls ein neues zu erteilen. Mit dem unrichtigen Zeugnis sind auch die Diplomurkunde
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und alle Ubersetzungen sowie das Diploma Supplement einzuziehen, wenn die Diplompri-
fung aufgrund einer Tauschung fur , nicht bestanden” erklart wurde. Eine Entscheidung nach
Absatz 1 und Absatz 2 Satz 2 oder 3 ist nach einer Frist von finf Jahren ab dem Datum des
Zeugnisses ausgeschlossen.

§ 22
Einsicht in die Prifungsakten

Innerhalb eines Jahres nach Abschluss des Prifungsverfahrens wird dem Studierenden auf
Antrag in angemessener Frist Einsicht in seine schriftlichen Prifungsarbeiten, die darauf
bezogenen Gutachten und in die Prifungsprotokolle gewahrt.

Abschnitt 2: Fachspezifische Bestimmungen

§ 23
Studiendauer, -aufbau und -umfang

(1) Regelstudienzeit nach § 1 betragt finf Semester im Prasenzstudium (Vollzeitstudium)
bzw. acht Semester im Fernstudium (Teilzeitstudium).

(2) Das Studium ist modular aufgebaut und schlieRt mit der Diplomarbeit und dem Kollo-
quium ab. Es stehen im Prasenzstudium die vier Studienrichtungen Verfahrenstechnik, Pa-
piertechnik, Holz- Faserwerkstofftechnik sowie Bioverfahrenstechnik, im Fernstudium die
zwei Studienrichtungen Verfahrenstechnik sowie Holz- und Faserwerkstofftechnik zur Wahl.

(3) Durch das Bestehen der Diplomprifung werden insgesamt 150 Leistungspunkte in den
Modulen sowie der Diplomarbeit und dem Kollogquium erworben.
8§24
Fachliche Voraussetzungen der Diplomprifung
(1) Fur die Modulprifungen kénnen Studienleistungen als Prifungsvorleistungen gefordert
werden. Deren Anzahl, Art und Ausgestaltung sind in den Modulbeschreibungen zu regeln,

ebenso kann die Anzahl der Wiederholungsmaoglichkeiten beschrankt werden.

(2) Die Zulassung zur Diplomarbeit kann nur dann erteilt werden, wenn alle Basismodule
bestanden sowie mindestens 95 Leistungspunkte erworben sind.

(3) Vor dem Kolloguium muss die Diplomarbeit mindestens mit ,ausreichend” (4,0) bewertet
worden sein.

§ 25
Gegenstand, Art und Umfang der Diplomprifung

(1) Die Diplomprifung umfasst alle Modulprifungen des Pflichtbereichs und die der gewahl-
ten Module des Wahlpflichtbereichs sowie die Diplomarbeit und das Kolloquium.
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(2) Pflichtmodule sind
1. das Basismodul Mathematik
2. das Basismodul Stromungslehre |
3. das Basismodul Grundlagen der Verfahrenstechnik und
4. AQua ll.

(3) Pflicht- und Wahlpflichtmodule sind gemaR Anlage 1 entsprechend der Studienrichtungen
1. Verfahrenstechnik
2. Papiertechnik
3. Holz- und Faserwerkstofftechnik sowie
4. Bioverfahrenstechnik,
von denen eine zu wahlen ist.

(4) Die den Modulen zugeordneten erforderlichen Prifungsleistungen, deren Art und Ausge-
staltung werden in den Modulbeschreibungen festgelegt. Gegenstand der Prifungsleistun-
gen sind, soweit in den Modulbeschreibungen nicht anders geregelt, Inhalte und zu erwer-
bende Kompetenzen des Moduls.

(5) Der Studierende kann sich in weiteren als in Absatz 1 vorgesehenen Modulen (Zusatz-
module) einer Prifung unterziehen. Diese Modulprifungen kénnen fakultativ aus dem ge-
samten Modulangebot der Technischen Universitat Dresden oder einer kooperierenden
Hochschule erbracht werden. Sie gehen nicht in die Berechnung des studentischen Arbeits-
aufwandes ein und bleiben bei der Bildung der Gesamtnote unbertcksichtigt.

§ 26
Bearbeitungszeit der Diplomarbeit und Dauer des Kolloquiums

(1) Die Bearbeitungszeit der Diplomarbeit betragt 20 Wochen, es werden 27 Leistungspunk-
te erworben. Thema, Aufgabenstellung und Umfang der Diplomarbeit sind vom Betreuer so
zu begrenzen, dass die Frist zur Einreichung der Diplomarbeit eingehalten werden kann. Im
Einzelfall kann der Prifungsausschuss die Bearbeitungszeit auf begriindeten Antrag, der
mindestens drei Wochen vor dem regularen Abgabetermin vorliegen muss, ausnahmsweise
um hochstens acht Wochen verlangern, die Anzahl der Leistungspunkte bleibt hiervon unbe-
rahrt.

(2) Das Kollogquium hat einen Umfang von 60 Minuten. Es werden drei Leistungspunkte er-
worben.
§ 27

Diplomgrad

Ist die Diplomprifung bestanden, wird der Hochschulgrad "Diplomingenieur" (abgekulrzt:
.Dipl.-Ing.”) verliehen.
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Abschnitt 3: Schlussbestimmungen

i § 28
Ubergangsbestimmungen

Diese Prifungsordnung findet auf alle Studierenden Anwendung, die ab Wintersemester
2010/11 erstmalig an der Technischen Universitat Dresden in dem Aufbaustudiengang Ver-
fahrenstechnik das Studium aufgenommen haben. Studierende, die das Studium vor diesem
Zeitpunkt aufgenommen haben, schlief3en die Diplomprifung nach den Bestimmungen der
entsprechenden Prifungsordnung fir den Aufbaustudiengang Verarbeitungs- und Verfah-
renstechnik vom 15.10.1998 ab.

§ 29
Inkrafttreten und Veroffentlichung

Diese Prifungsordnung tritt mit Wirkung vom 01.10.2010 in Kraft und wird in den Amtlichen
Bekanntmachungen der Technischen Universitat Dresden verdffentlicht.

Ausgefertigt aufgrund des Fakultatsratsbeschlusses der Fakultdt Maschinenwesen vom
15.09.2010 und der Genehmigung des Rektorates vom 04.08.2015.

Dresden, den 02.09.2015

Der Rektor
der Technischen Universitat Dresden

In Vertretung

Prof. Dr. rer. nat. habil. Hans Georg Krauthduser
Prorektor fur Bildung und Internationales
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Anlage 1
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs Verfahrenstechnik der

Studienrichtung Verfahrenstechnik
Studienrichtung Papiertechnik

Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik
Studienrichtung Bioverfahrenstechnik

—_—
DW=
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Anlage 1.1
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs
Verfahrenstechnik der Studienrichtung Verfahrenstechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium
a) Automatisierungstechnik und Prozessanalyse
) Chemie
c) Thermische Verfahrenstechnik
d) Mechanische Verfahrenstechnik
e) Chemische Verfahrenstechnik (Reaktionstechnik)
f)  Verfahrenstechnische Praktikum
g) Prozess- und Anlagentechnik.

Wabhlpflichtmodule sind
1. im Prasenz- und Fernstudium
a) Prozessverfahrenstechnik / Anlagentechnik
b) Verfahrensautomatisierung
c) Umweltverfahrenstechnik
d) Produktentwicklung
von denen zwei zu wahlen sind.
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Anlage 1.2
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs
Verfahrenstechnik der Studienrichtung Papiertechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenzstudium

a)
b)
c)
d)
e)
f)
9
h)

Automatisierungstechnik und Prozessanalyse
Physikalische Verfahrenstechnik

Rohstoffe der Papierindustrie

Papierphysik und Papierpriifung

Verfahrens- und Maschinentechnik der Papiererzeugung
Grundlagen der Papierchemie
Papierherstellungstechnik

Papierveredelungs-, Druck- und Papierverarbeitungstechnik.
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Anlage 1.3
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs
Verfahrenstechnik der Studienrichtung Holz- und Faserwerkstofftechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium

Mess- und Automatisierungstechnik

Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre

Physikalische Grundlagen der Holz- und Faserwerkstofftechnik
Grundlagen der Holzanatomie

Grundlagen des Erzeugens der Holz- und Faserwerkstoffe
Grundlagen des Verarbeitens der Holz- und Faserwerkstoffe
Grundlagen der Betriebsprojektierung

Vergutung von Holz- und Holzwerkstoffen
Erzeugniskonstruktion und -fertigung

Chemische Grundlagen der Holz- und Faserwerkstofftechnik.

2o 2002

= = - Q
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Anlage 1.4
Module des Diplom-Aufbaustudiengangs
Verfahrenstechnik der Studienrichtung Bioverfahrenstechnik

Die Pflichtmodule sind im Prasenz- und Fernstudium

a)
b)
c)
d)
e)
f)
o)
h)
i)

Automatisierungstechnik und Prozessanalayse
Grundlagen der Betriebswirtschaftslehre
Molekulare Biotechnologie

Biochemie

Mikrobiologie fur Bioverfahrenstechniker
Grundlagen der Bioverfahrenstechnik
Grundlagen der Verfahrenstechnik
Bioverfahrenstechnik |

Bioverfahrenstechnik 1.
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Technische Universitat Dresden

Fakultat Maschinenwesen

Studienordnung fiir den Diplom-Aufbaustudiengang
Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik

Vom 03.09.2015

Aufgrund von 8 36 Abs. 1 des Gesetzes Uber die Freiheit der Hochschulen im Freistaat
Sachsen (Sachsisches Hochschulfreiheitsgesetz — SachsHSFQG) in der Fassung der Bekannt-
machung vom 15. Januar 2013 (SachsGVBI. S. 3), das zuletzt durch Artikel 11 des Gesetzes
vom 29. April 2015 (SachsGVBI. S. 349, 354) geandert worden ist, erldsst die Technische
Universitat Dresden die nachfolgende Studienordnung als Satzung.

Inhaltsiibersicht

§ 1 Geltungsbereich

§ 2 Ziele des Studiums

§ 3 Zugangsvoraussetzungen

§8 4 Studienbeginn und Studiendauer

85 Lehr-und Lernformen

§ 6 Aufbau und Ablauf des Studiums

§ 7 Inhalte des Studiums

8 8 Leistungspunkte

8 9 Studienberatung

§ 10 Anpassung von Modulbeschreibungen
§ 11 Inkrafttreten, Verdffentlichung und Ubergangsbestimmungen

Anlage 1: Modulbeschreibungen
Anlage 2: Studienablaufplan
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§1
Geltungsbereich

Diese Studienordnung regelt auf der Grundlage des Sachsischen Hochschulfreiheits-
gesetzes und der Prifungsordnung Ziele, Inhalt, Aufbau und Ablauf des Studiums fUr den
Diplom-Aufbaustudiengang Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik an der Technischen
Universitat Dresden.

§2
Ziele des Studiums

(1) Ziel des Studiums ist der Erwerb von Quialifikationen, die flr die grindliche Beherrschung
der Kompetenzen des selbststandigen, ingenieurmalRigen Denkens und Handelns
erforderlich sind. Nach Abschluss des Studiums haben die Absolventen die im Erststudium
erlangten mathematisch-naturwissenschaftlichen und ingenieurtechnischen Kenntnisse,
Fahigkeiten, Methoden und Fertigkeiten wesentlich erweitert und vertieft. Sie sind in der
Lage, Verbindungen zu Nachbardisziplinen wie dem Maschinenbau, der Energietechnik, der
Werkstofftechnik und der Chemie herzustellen und besitzen systematische Kompetenzen,
Wissen zu integrieren und mit Komplexitdten umzugehen. Die im Studium erworbene
Kompetenz zur Anwendung wissenschaftlicher Arbeitsmethoden beféhigt sie zur
selbststandigen, berufsbegleitenden Weiterbildung.

(2) Die Absolventen sind durch ihr fundiertes naturwissenschaftlich-technisches Wissen,
durch das Beherrschen von Fachkenntnissen und wissenschaftlichen Methoden sowie
durch ihre Fahigkeit zur Abstraktion in der Lage, nach entsprechender Einarbeitungszeit in
der Berufspraxis, den grundlegenden Anforderungen auf dem Gebiet der Verfahrenstechnik
und der Naturstofftechnik gerecht zu werden. Sie kdénnen ihr Wissen zur Anwendung
bringen und die erworbenen Kompetenzen auf neue Problemkreise Ubertragen. Die
Absolventen kénnen Aufgaben aus verschiedenen Bereichen der Verfahrenstechnik und der
Naturstofftechnik bearbeiten.

§3
Zugangsvoraussetzungen

Voraussetzung fur die Aufnahme des Studiums ist ein erster in Deutschland anerkannter
berufsqualifizierender Hochschulabschluss im Studiengang der Verfahrenstechnik, des
Chemie-Ingenieurwesens oder des Maschinenbaus, oder eine durch Rechtsvorschrift oder
von der zustandigen staatlichen Stelle als zumindest gleichwertig anerkannte Zugangs-
berechtigung.

84
Studienbeginn und Studiendauer
(1) Das Studium kann jeweils zum Wintersemester aufgenommen werden.

(2) Die Regelstudienzeit betragt finf Semester (im Teilzeitstudium zehn Semester) und um-
fasst neben der Prasenz das Selbststudium sowie die Diplomprifung.
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§5
Lehr- und Lernformen

(1) Der Lehrstoff ist modular strukturiert. In den einzelnen Modulen werden die Lehrinhalte
durch Vorlesungen, Ubungen, Praktika und das Selbststudium vermittelt, gefestigt und
vertieft.

(2) In Vorlesungen wird in die Stoffgebiete der Module eingefiihrt.

(3) Ubungen dienen dem Erwerb methodischer und inhaltlicher Kompetenzen durch die
Entwicklung eigener Lésungsansatze. Dabei wird der Vorlesungsstoff vertieft und erganzt
und an Hand von Ubungsaufgaben erarbeitet.

(4) Praktika dienen der Anwendung des vermittelten Lehrstoffes sowie dem Erwerb von
praktischen Fertigkeiten in potentiellen Berufsfeldern bzw. es werden die Studierenden
durch ihre Mitarbeit an technisch-planerischen und betriebsorganisatorischen Aufgaben an
die berufspraktische Tatigkeit herangefihrt.

(5) Im Selbststudium werden Lehrinhalte durch die Studierenden eigenstdndig gefestigt und
vertieft. Das Selbststudium ermoglicht es den Studierenden, sich grundlegende sowie
vertiefende Fachkenntnisse eigenverantwortlich mit Hilfe verschiedener Medien (Lehrma-
terialien, Literatur, Internet etc.) selbststdndig in Einzelarbeit oder in Kleingruppen
anzueignen.

86
Aufbau und Ablauf des Studiums

(1) Das Studium ist modular aufgebaut. Das Lehrangebot ist auf 4 Semester (8 Semester im
Teilzeitstudium) verteilt. Das 5. Semester (das 9. und 10 Semester im Teilzeitstudium) dient
der Anfertigung der Diplomarbeit und der Durchfihrung des Kolloquiums. Es ist ein
Teilzeitstudium gemafd der Ordnung Uber das Teilzeitstudium der Technischen Universitat
Dresden maglich.

(2) Das Studium umfasst 5 Pflichtmodule und Module des Wahlpflichtbereichs im Umfang
von 77 Leistungspunkten, die eine Schwerpunktsetzung nach Wahl des Studierenden
ermoglichen. Im Wahlpflichtbereich stehen finf Studienrichtungen

¢ Allgemeine Verfahrenstechnik

e Bioverfahrenstechnik

e Chemie-Ingenieurtechnik

e Holztechnik und Faserwerkstofftechnik und

o [ebensmitteltechnik
zur Wahl, aus denen eine zu wahlen ist. Jede Studienrichtung umfasst sechs Pflichtmodule
und Wabhlpflichtmodule im Umfang von 30 Leistungspunkten aus den Bereichen
Grundlagenorientierte Vertiefung und Spezielle Vertiefung, von denen Module im Umfang
von mindestens 10 Leistungspunkten aus dem Bereich Grundlagenorientierte Vertiefung zu
wahlen sind. Die Wahl ist verbindlich. Eine einmalige Umwabhl ist moglich; sie erfolgt durch
einen schriftlichen Antrag an das Prifungsamt, in dem das zu ersetzende und das
neugewahlte Modul zu benennen sind.
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(3) Inhalte und Qualifikationsziele, umfasste Lehr- und Lernformen, Voraussetzungen,
Verwendbarkeit, Haufigkeit, Arbeitsaufwand sowie Dauer der einzelnen Module sind den
Modulbeschreibungen (Anlage 1) zu entnehmen.

(4) Die Lehrveranstaltungen werden in der Regel in deutscher Sprache oder nach Malsgabe
der Modulbeschreibung in englischer Sprache abgehalten.

(5) Die sachgerechte Aufteilung der Module auf die einzelnen Semester, deren Beachtung
den Abschluss des Studiums in der Regelstudienzeit ermoglicht, ebenso Art und Umfang
der jeweils umfassten Lehrveranstaltungen sowie Anzahl und Regelzeitpunkt der
erforderlichen Studien- und Prifungsleistungen sind den beigefligten Studienablaufplanen
(Anlage 2) oder einem von der Fakultdt bestatigten individuellen Studienablaufplan zu
entnehmen.

(6) Das Angebot an Wahlpflichtmodulen sowie die Studienablaufplane kénnen auf Vorschlag
der Studienkommission durch den Fakultatsrat der Fakultdt Maschinenwesen geéandert
werden. Das aktuelle Angebot an Wahlpflichtmodulen ist zu Semesterbeginn fakultatsiblich
bekannt zu machen. Die gednderten Studienablaufplane gelten fir die Studierenden, denen
sie zu Studienbeginn fakultatsiiblich bekannt gegeben werden. Uber Ausnahmen zu Satz 3
entscheidet auf Antrag der Prifungsausschuss.

(7) Der aktuelle Katalog der Lehrveranstaltungen fir die Module mit wahlpflichtigem Inhalt
inklusive der jeweils erforderlichen Prifungsleistungen wird zu Beginn jedes Semesters
fakultatsUblich bekannt gemacht.

87
Inhalte des Studiums

(1) Das Studium beinhaltet in den Pflichtmodulen die mathematischen, naturwissen-
schaftlichen und technischen Grundlagen. Aufbauend auf diesen Grundlagen und den
Kenntnissen aus dem Erststudium bieten die wahlobligatorischen Studienrichtungen den
Studierenden die Mdaglichkeit einer Fokussierung auf eines der mit diesen Studienrichtungen
verbundenen speziellen Gebiete der Verfahrenstechnik und Naturstofftechnik
1. Allgemeine Verfahrenstechnik:
Mechanische, thermische und chemische Verfahrenstechnik, Prozess- und
Anlagentechnik, Systemverfahrenstechnik, Reaktor- und Partikeltechnologie, Energie-
und Umweltverfahrenstechnik, Prozessanalyse und Automatisierungstechnik
2. Bioverfahrenstechnik:
Grundlagen der biotechnologischen Umwandlung von Naturstoffen, Bioreaktions- und
Bioprozesstechnik, Mikrobiologie, Biochemie und molekulare Biotechnologie,
ausgewahlte zukunftsorientierte Anwendungsfelder der modernen
Bioverfahrenstechnik
3. Chemie-Ingenieurtechnik:
Mechanische, thermische und chemische Verfahrenstechnik, Analytische und Tech-
nische Chemie, Technik und Sicherheit von Anlagen und Prozessen, Hochleistungs-
materialien und Reine Technologien, Katalyse, Prozessanalyse und -simulation,
Qualitatssicherung
4. Holztechnik und Faserwerkstofftechnik:
Physikalische, chemische und anatomische Grundlagen von pflanzlichen
Fasermaterialien, Erzeugung und Verarbeitung von Holz- und Faserwerkstoffen,
ausgewahlte  Kapitel der Holzmodifikation und -veredelung, maschinelle

319



Holzbearbeitung

5. Lebensmitteltechnik:
Verfahrenste